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Mini Max 28 Legendarny serwis

Zrobotyzowany system zatadunku palet 30 Sporty motorowe

Opcja przystosowana do obstugi zespotu palet 32 Spotecznos¢ Edukacji Technicznej Haas
Nowe zespoty paletowe 33 Proste z zatozenia

Seria kobotdw 34  Sterowanie Haas

Centra wiertarskie serii DC

T PRODUKTY HAAS Z BLISKA
Tokarki z krotkim tozem serii ST-40

HDC-3-5AX z podwdjna kolumna

Gtowica wrzeciona z podwaojnym

39  Pionowe centra obrébcze

61 Centra tokarskie

75  Poziome centra obrébcze

87  Stoty obrotowe i aparaty podziatowe

podparciem VR

. is HaasTooling.
Stot obrotowy z duzym otworem S S e bz

Zintegrowana automatyzacja
Certyfikat Haas

przelotowym LT350

System oczyszczania chtodziwa
System monitorujacy

Wozek do konserwacji chtodziwa

Sprezarka powietrza
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o) Przeprojektowana tokarka narzedziowa
Prowadnice ze stali nierdzewnej
Maszyna laserowa HL50E
Wykrywanie uszkodzonych narzedzi
Sondy narzedziowe
G Pita tasSmowa
Boczny magazyn narzedzi 70+1

Zestawy do punktu zerowego

Zaciski pneumatyczne

s . Automatyczny uchwyt roboczy

Dane techniczne moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za btedy typograficzne. Na ilustracjach przedstawiono
modele z wyposazeniem opcjonalnym.

Rzeczywisty wyglad produktu moze roznic si¢ od przedstawionego. Ceny moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.
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ZESPOLY PALET DO FREZARKI ROBOTY DO TOKAREK

AUTOMATYCZNE tADOWARKI
CZESCI DO FREZAREK
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] ﬁ. KOBOT 5 kg KOBOT 10 kg KOBOT 15 kg KOBOT 30 kg
Zespét palet 3 . KOBOT 5 kg KOBOT 10 kg KOBOT 15 kg KOBOT 30 kg e §T0-ST-28 §T-20 - ST-35, JUZ WKROTCE
+ —_— — — —
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VF-255VT ' B TVZACIA MM, SMM VF4 - VF-2 UMC-750/SS - - i
" DC- UMC-500/5S PODAINIK PRETOW HAAS AUTOMATYZACIA ' e
Zespot palet 10+1 FREZARKI oo TOKARKI SYSTEM ROBOTA
UMC-500 UMC-5008S EADOWARKA CZESCI STH0 - ST-35 FADOWARKA CZESCI 0 UDZWIGU 7 KG
) UMC750 UMC-7505S —_— N e [
) UMC-1000  UMC-1000SS VF4 VM-2 STIOY ST20 ST-25 ST-28 ST0-ST28
‘ VF2  VFYT ST45Y ST-20Y ST-25Y ST-28Y
VF-25S  VF-255VT
Zespot palet 5+1
VF-4
VF-45S
ZACZYNA SIE OD ZADAWANIA
0 UDZWIGU 25 KG
SYSTEM ROBOTA SYSTEM ROBOTA SYSTEM ROBOTA E re T ———
0 UDZWIGU 7 KG 0 UDZWIGU 25 KG 0 UDZWIGU 50 KG 0 D POW I E D N I c H PYTAN e
AUTOMATYZACJA UMC e ey — .
Zespot palet 20+1 Modele DT/DM VF-1do VF-5 VF-6 - VF-11
W LADOWARKA CZESCI VF1- VF2 UMC-500/SS UMC1000/SS — e T
> - UMC500 UMC-500/SS UMC-750/5S UMC1250/SS : ? :
Zespot palet 6+1 UMC-5008S M0 7 UMC-1000/SS
VE-2YT VM-2 i W tym obszarze nie ma jednego
VF-2SSYT L - o R e W SR En rozwiqzania, ktére spetnitoby
e q - o Twoja firma juz to robi! wymagania wszystkich klientow.
HMC j‘ " < i{jg;‘]”;;?; T:dg:n?:ghplfcr:ss;sna Automatyzacja ma kluczowe Dlatego oferujemy szereg systemow
Wb i
) P ZROBOTYZOWANA procesami zatadunku i roztadunku utrzymaynia czotowej pozycji na rynku S i szerokiej
¥ S KoMpAKTOW | ELADOWARKA PALET czesci. Automatyzacja to najlepsza (O TR MR AV e R TR e TGy SYSTEM ROBOTA
SYSTEM AUTOMATYZACJI - W i najha.rdiiej .ser;isowna droga stata sie absolutna Koniecznoscia, TR, [ MR 0 UDZWIGU 50 KG
EADOWARKA CZESCI e rozwoju Twoje) firmy. tatwos¢ obstugi, przystepna ST30-sT35
Zespot palet 6+1 Minifrezarka  Super minifrezarka VM-2, UM-3 cena i wszechstronnos¢.
i | UMC-1250
Zespot palet 6+1 VF-2 VF-255
“espol patet o1 AU VE-2YT VF-255YT
EC-400
Cg Automatyzacja frezarki - @ Automatyzacja frezarki - Automatyzacja frezarki - @ Automatyzacja tokarki - @ Automatyzacja tokarki - Automatyzacja tokarki -
tatwo niedrogo wszechstronne rozwigzanie tatwo niedrogo wszechstronne rozwigzanie
PROCES OBEJMUJACY POWTARZANIE KROKOW PRODUKCJI NISKI KOSZT INWESTYCJI MOZLIWOSC ODBIORU | ZRZUTU W ROZNYCH MIEJSCACH tATWA AUTOMATYZACJA PIERWSZEJ OPERAC)I NISKI KOSZT INWESTYCJI WYBOR NAJBARDZIE) UNIWERSALNEJ OPCJI AUTOMATYZAC)I
WYKORZVSTANIE TYCH SAMYCH PROGRAMOW WIELOKROTNA OBROBKA TE) SAMEJ CZESCI MOZLIWOSC MONTAZU STANOWISKA ODWRACANIA CZESCI WIELOKROTNA OBROBKA TE) SAMEJ CZESCI PROSTY ZALADUNEK | ROZLADUNEK CZESCI MOZLIWOSC ODBIORU | ZRZUTU W ROZNYCH MIEJSCACH
PRODUKCJA SERYJNA | PRODUKCJA POJEDYNCZYCH PROSTY ZAtADUNEK | ROZLADUNEK CZESCI WIELOKROTNA OBROBKA TE) SAMEJ CZESCI BEZPOSREDNIE POLACZENIE Z SYSTEMEM WIELOKROTNA OBROBKA TEJ SAMEJ CZESCI MOZLIWOSC MONTAZU STANOWISKA ODWRACANIA CZESCI
ELEMENTOW/MIESZANA MECHANIZM AUTOMATYCZNEGO MOCOWANIA MECHANIZM AUTOMATYCZNEGO MOCOWANIA STEROWANIA HAAS KONFIGURACJA | PROGRAMOWANIE ZA POMOCA KONFIGURACJA | PROGRAMOWANIE ZA POMOCA SYSTEMU
WSTEPNY ZAEADUNEK WSZYSTKICH CZESCI I ZWALNIANIA ZACISKU | ZWALNIANIA ZACISKU AUTOMATYCZNY PODAJNIK MATERIALU SYSTEMU STEROWANIA HAAS STEROWANIA HAAS
\ / \0 SREDNICY DO 3" (76 MM) /

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 3



COINOV " EG0s

Automatyzacja niewielkim kosztem

Automatyczny podajnik detali

&

| Pakiet minifrezarki
Mini Mill

« Minifrezarka Mini Mill
» Kompaktowy automatyczny podajnik detali

OPCJE W PAKIECIE:

 Bezprzewodowe pomiary sonda
* Przenosnik srubowy wiérow
* Programowalne powietrze

+ NARZEDZIA HAAS TOOLING

« Zestaw pneumatycznego imadta
samocentrujacego 100 mm (4") do VMC Haas

« Zestaw 5-stronnej kurtyny swietlnej,
wysokos¢ 1720 mm (67")

W PAKIECIE ZE WSZVSTKIMI OPCJAMI
AUTOMATYZACJI NIEZBEDNYMI DO PRACV BEZ NADZORU!

INTUICYJNY SYSTEM SOND
BEZPRZEWODOWYCH

Pakiet minifrezarki
Super Mini Mill

« Minifrezarka Super Mini Mill
» Kompaktowy automatyczny podajnik detali

OPCJE W PAKIECIE:

* Bezprzewodowe pomiary sonda
* Przenosnik Srubowy widrow
 Programowalne powietrze

« Chtodzenie przez wrzeciono

* Obrobka wysokoobrotowa

+ NARZEDZIA HAAS TOOLING

« Zestaw pneumatycznego imadta
samocentrujacego 100 mm (4")
do VMC Haas

« Zestaw 5-stronnej kurtyny swietlnej,
wysokos¢ 1720 mm (67")

MINIMALNY ROZMIAR. MAKSYMALNA WVDA]NOSC

|:m MINIMAKX

W potqczeniu z nowym
kompaktowym APL,
catkowicie przeprojektowane
minifrezarki Mini Mill i Super
Mini Mill stanowiq idealny
wybor, jesli chcesz rozpoczqc
automatyzacje swojego
warsztatu. Te niewielkie
maszyny idealnie sprawdzq
sie przy intensywnej
produkcji bez nadzoru.

IMADEO PNEUMATYCZNE + INTERFEJS

SKALOWALNE 1 OPLACALNE ROZWIAZANIE

ZAUTOMATYZOWANY
SYSTEM ZAtADUNKU

PALET

W sktad zestawu wchodzi robot Haas o udzwigu 25 kg, system
zatadowczy, kurtyna Swietlna, stelaz na palety i 3 palety

punktu zerowego.

AUNMONMATRVIKA

Wszechstronna
Automatyzacja

System RPL jest dostepny dla modeli:

VF-1 - VF-5 (wszystkie warianty z wyjatkiem TR)
UMC-500/SS - UMC-1000/SS

VM-2i VM-3
Ten uniwersalny system doskonale nadaje sie do wielu zastosowan w obrobce automatycznej
i bez nadzoru na roznych platformach frezarskich. Umozliwia ciagta obrébke pojedynczych czesci
lub réznych czesci, z mozliwoscia zmiany czesci i programoéw za pomoca wbudowanego systemu
planowania zintegrowanego z systemem sterowania Haas. Cechy systemu:

« Wysokowydajna produkcja
* Obrébka wysoko-mieszana/matonaktadowa

e s « Konfiguracje i obstuge realizuje sie za
i 3 i poérednictwem systemu sterowania Haas
i pilota zdalnego sterowania

PRIYPISYWANIE MASY CZESCI FUNKCJA WIDOK SIATKI

MOZLIWOSE DOSTOSOWANIA
00 INDYWIDUALNYCH POTRLEB TWORZENIA HARMONOGRAMU NA EKRANIE DOTYKOWYM * Nie jest potrzebny integrator zewnetrzny
W STANDARDZIE TAEADUNKU PALET
| / ; MOZLIWOSC INSTALACJI W TERENIE

SYSTEM PRZYSTO-
SOWANY DO OBStUGI
ZESPOLU PALET

Nasz pakiet instalacyjny zespotfu palet
umozliwia montaz opcjonalnego zespotu
palet Haas w zaktadzie klienta.

Opcja dostepna dla modeli:

EC-400
UMC-500/500SS/750/750SS/
1000/1000SS/1250/1250SS

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | B
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ZESPOLY PALET 3+116+1

Nasze zespoty palet 3+1i 6+1 do pionowych centrow obrobczych Haas serii VF-2YT
sa idealne do produkcji wielkoseryjnej lub obrobki wysoko-mieszanej/matoseryjnej.

Palety - 36" x 18" (914 x 457 mm) z uktadem otworéw na $ruby - mozna planowac
indywidualnie zgodnie z wymaganiami dotyczacymi priorytetu i kolejnosci, umozliwiajac
obraobke czesci o wysokim priorytecie jako pierwszych lub czesciej. Wypetnione palety sa
automatycznie zwracane do miejsca przechowywania lub moga by¢ sekwencjonowane do
chronionej stacji operatorskiej w celu natychmiastowego roztadunku i ponownego zatadunku.

Cechy systemu:

« Obszar roboczy: szeroko$c 30" x gtebokos¢ 18” (762 x 457 mm)

« Palety 3+1lub 6+1 (3 lub 6 miejsc sktadowania + 1 stanowisko obrébkowe)

» maksymalna fadownos$¢ na palete - 750 Ib (340 kg) (obrabiany przedmiot + uchwyt roboczy)
« W petni zintegrowane rozwiazanie do w petni zautomatyzowanej produkcji

« katwy interfejs w systemie Haas Control

* Dedykowana stacja zatadunku/roztadunku

* Nalezy zaméwi¢ z maszyna

5+1-STANOWISKOWY ———
ZESPOE PALETOWY

Nasz zespot palet 5+1 do pionowych centrow obrdbczych
Haas serii VF-4 jest idealny do produkcji wielkoseryjnej lub
obrobki wysoko-mieszanej/matoseryjnej.

Palety - 52" x 20,35" (1321 x 517 mm) z uktadem otworéw
na sruby - mozna planowac indywidualnie zgodnie
z wymaganiami dotyczacymi priorytetu i kolejnosci,
umozliwiajac obrobke czesci o wysokim priorytecie
jako pierwszych lub czesciej. Wypetnione palety sa
automatycznie zwracane do miejsca przechowywania
lub moga by¢ sekwencjonowane do chronionej stacji
operatorskiej w celu natychmiastowego roztadunku
i ponownego zatadunku.

AUNMONMATRVIKA

RODZINA SIE ROZWIJA

KOBOTY

Koboty firmy Haas to seria zintegrowanych robotow wspotpracujacych typu plug-
and-play przeznaczonych do obstugi maszyn Haas. Koboty sa w petni kontrolowane
przez system sterowania Haas po podtaczeniu do skrzynki elektrycznej maszyny.
Zestaw obejmuje: Kobot, interfejs oprogramowania do bezposredniego sterowania
za pomoca maszyny Haas, sterownik i kontroler kobota, kurtyna swietlna
i wszystkie niezbedne elementy elektryczne do bezposredniego potaczenia
z uktadem sterowania Haas.

£
oD
KOBOT 5 kg

KOBOT 10 kg KOBOT 15 kg

Cechy systemu:

* Obszar roboczy: szeroko$¢ 47,75" x gtebokos¢ 20,35"
(1213 x 517 mm)

» Palety 5+1 (5 miejsc sktadowania + 1 stanowisko
obrébkowe)

» Maksymalna tadownos$¢ na palete - 750 Ib (340 kg)
(obrabiany przedmiot + uchwyt roboczy)

W petni zintegrowane rozwiazanie do w petni
zautomatyzowanej produkciji

« katwy interfejs w systemie Haas Control
» Dedykowana stacja zatadunku/roztadunku

* Nalezy zaméwic¢ z maszyna

Nowe zespoty palet
dostepne dla modeli:

3+1i 6+1: VF-2YT/SSYT
5+1: VF-4/SS

ompleksowo wyposazone zestawy kobotow dla Twojej maszyny Haas! Zestawy kobotow gotowe do wspatpracy z maszyna

Haas zawieraja wszystkie elementy niezbedne do konfiguracji, programowania i obstugi bezposrednio za pomoca systemu
sterowania Haas. Kazdy zestaw zawiera kobota Haas, chwytaki pneumatyczne, bariery ochronne, stét na czesci oraz caty
niezbedny osprzet i okablowanie. Informacje o zestawie:

Stot na czesci i szablony:

Wytrzymaty stot na czesci zapewnia duzo miejsca na przygotowanie surowca
i odktadanie wykonczonych czesci.

Stanowisko odwracania czesci:

Kobot wykorzystuje stanowisko odwracania czesci
przylegajace do stotu, aby umieszczac czesci, a nastepnie
ponownie je chwytac¢ (odwracac) do obrdbki kolejnej strony,
co przyspiesza wykonywanie kolejnych operacji.

Podwajne chwytaki pneumatyczne:

Podwajne chwytaki umozliwiaja kobotowi pobieranie surowca za pomoca jednego
chwytaka i przenoszenie gotowej czesci za pomoca drugiego, skracajac czas
bezczynnosci maszyny.

Regulowany statyw:

Utatwia regulacje wysokosc¢ kobota w celu zwiekszenia zasiegu,
odpowiednio do zastosowania. Zestaw obejmuje solidny statyw
teleskopowy, ktdry rozciaga sie w zakresie od 24" do 36"
(610-914 mm).

Dodatkowe zabezpieczenia:

Zestaw zawiera 3-stronna kurtyne swietlna o wysokosci 2 m oraz caty niezbedny
osprzet montazowy i przewody do instalacji.

PROGRAMOWANIE | KONFIGURACJA - TO tATWE!

1. USTAW SUROWIEC 2.USTAW ODBIOR MATERIALU

...DZIEKI PELNE] KONFIGURACJI Z SYSTEMEM STEROWANIA HAAS!

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 7



/maksymalizuj przestrzen w warsztacie

WYSOKOWYDAJNA
PRODUKCJA

Klasyczne maszyny wiercaco-gwintujace Haas
mozna wykorzystywac zaréwno w wysoce
zroznicowanej produkcji na niska skale z kratkim
czasem realizacji, jak i w produkcji na duza skale.

Centra wiertarskie Haas serii DC to uniwersalne pionowe centra
obrabcze, ktore tacza szybkos$¢ dziatania i kompaktowe rozmiary.
Znajduja zastosowanie w precyzyjnej produkcji czesci 2D i 3D, a takze
w produkcji komponentow dla branzy komunikacyjnej, lotniczej,
medycznej i motoryzacyjnej. Mozna uzywac jednej maszyny do wysoce
zroznicowanej produkcji z krotkim czasem realizacji, albo kilku maszyn
rownoczesnie w produkcji wysokoskalowej.

WYSOKOOBROTOWE
CENTRA WIERTARSKIE

Z# SERIADC

236" x 111" x 13" (xyz) | 394" x19,1" x 13" (xyz)
600 x 450 x 330 mm 1000 x 500 x 330 mm

121-STANOWISKOWA GEOWICA ZE IMIENIACZEM NARZEDZI

+3,4i508]
- PREDKOSC 10000-20000 OBR./MIN
LYIL8 - MAGAZYN 21 NARZEDZI

Funkcje i opcje:

« Standardowo wrzeciono BT30 10 000 obr./min

« Opcjonalne 15 000 obr./min lub 20 000 obr./min

« Szybka gtowica z magazynem 21 narzedzi

« Dostepne okno automatyczne

* Wylot widréw z tytu z funkcja sptukiwania widréw z przodu

» Kompaktowa konstrukcja

OTO ZUPELNIE NOWE OBRABIARKI

UMC-4001SS

Obrabiarka UMC-400 ma kompaktowe wymiary i duze zakresy ruchu, ktore
sprawiaja, ze jest to idealne rozwiazanie dla mniejszych warsztatow lub
warsztatow, gdzie obrabia sie mate czesci w 5 osiach.

«/400

Model UMC-400 bazuje na sprawdzonych elementach konstrukcyjnych naszych
wezesniejszych maszyn UMC, wiec z pewnoscia bedzie sobie $wietnie radzi¢

w Twoim zaktadzie. Standardowe wyposazenie obejmuje wrzeciono 10 000
obr./min ze stozkiem 40 i mocowane bocznie urzadzenie do wymiany narzedzi
30+1. Wszystko to miesci sie w kompaktowej obudowie o0 wymiarach 7 X 7 stop
(21 x 21 m). Zajmuje 0 25% mniej migjsca niz nieustannie popularne UMC-500.

Wersja Super-Speed (SS) pozwala dodatkowo zwigkszy¢ predko$¢ wrzeciona,
skroci¢ czas wymiany narzedzi i korzystac z funkcji szybkiej obrobki z
jeszcze wieksza predkoscia. Wrzeciono pracujace z predkoscia 12 000 obr./
min i funkcja szybkiej obrdbki z predkoscia 1200 ipm (30,5 m/min) skraca
czasy cykli i zwigksza ogdlna produktywnos¢ modelu UMC-400SS.

Uniwersalne centrum obrobcze UMC-400 firmy Haas to optacalne
rozwiazanie do obrobki 3+2 oraz jednoczesnej obrobki 5-0siowej.

Wyposazenie standardowe: Specyfikacja UMC-400
» Zakresy ruchu 17" x 11" x 13" (432 x 279 x 330 mm) * Wrzeciono 10 000 obr./min

« Wrzeciono ze stozkiem 40 + Boczny magazyn narzedzi 30+
* Rozmiar ptyty 9,1" (230 mm) + 900 ipm (22,9 m/min) - ruch szybki
« Bezprzewodowy intuicyjny uktad sondujacy (WIPS)

» Dynamiczne korekcje robocze i sterowanie
centrowaniem oprzyrzadowania (DWO/TCPC)

* Pilot zdalnego sterowania XL z ekranem
dotykowym

Specyfikacja UMC-400SS

* Wrzeciono 12 000 obr./min
» Wysokoobrotowy boczny magazyn narzedzi 30+1

1200 ipm (30,5 m/min) - ruch szybki

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 9
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MNIEJSZY ROZMIAR, TAKA SAMA DUZA POJEMNOSC
KROTKIE tOZE

OBROBKA TOKARSKA
DUZYCH CZESCI

ST-40S

+ Maksymalna pojemnos¢ 30" x 28"
(762 x 711 mm)

+Uchwyt 15" (381 mm)
«12-pozycyjna gtowica BOT

+ Koricdwka wrzeciona A2-8, obrobka
pretow do 4,0" (102 mm)

+ Dostepna z tylna koricowka
wrzeciona

-

ST-45S

+ Maksymalna pojemnos¢ 30" x 28"
(762 x 711 mm)

+Uchwyt 18" (457 mm) (opcja)
«12-pozycyjna gtowica BOT

+ Koricéwka wrzeciona A2-11z
otworem o Srednicy 7,0" (178 mm)

+ Dostepna z tylna koricéwka
wrzeciona

sT-40s+sy 19"

2400

ROZMIAR UCHWYTU obr./min
sT-45s+sY 18" 1400 40KM
ROZMIAR UCHWYTU obr./min MOC

ST-40SY

+ Maksymalna pojemnosc 27,5" x 28" (699 x 711 mm)
+Uchwyt 15" (381 mm) (opcja)

+12-pozycyjna gtowica BMT75

+ Koricéwka wrzeciona A2-8, obrobka pretow
do 4,0" (102 mm)

« Frezowanie, wiercenie i gwintowanie w osi Y
+ Zakres ruchu osi Y £ 3,0 (76 mm)

« W petni interpolowana o$ C

117 MNIEJSZA ZAJMOWANA
POWIERZCHNIA

Centra tokarskie Haas o duzej ramie z Krotkim
tozem umozliwiaja wydajne toczenie czesci o duzej
Srednicy, jednoczesnie zajmujac mniej miejsca niz
ich standardowe odpowiedniki.

Tokarki ST-40 i ST-45 z duza rama w wersji z krotkim tozem zapewniaja

te sama sprawdzona w praktyce wydajnosc i niezawodnosc, ale maja
mniejszy zakres ruchu w osi Z i mniejsze rozmiary. Dodanie ruchu osi Y,
interpolacji osi C i narzedzi napedzanych umozliwia frezowanie, wiercenie
i gwintowanie, zapewniajac zwiekszenie mozliwosci obrobczych maszyny.

Najwazniejsze informacje o maszynie:

ST-45SY

+ Maksymalna pojemnos¢ 27,5" x 28"
(662 x 711 mm)

+Uchwyt 18" (457 mm) (opcja)
+12-pozycyjna gtowica BMT75

+ Koricowka wrzeciona A2-11 z otworem
o $rednicy 7,0" (178 mm)

« Frezowanie, wiercenie i gwintowanie w osi Y
« ZaKres ruchu osi Y £ 3,0 (76 mm)

+ W petni interpolowana os$ C

STABILNA PODWOJNA KOLUMNA

HDC-3-5AX

HDC-3-5AX to 5-osiowa frezarka dwukolumnowa zaprojektowana do skomplikowanej
obrabki duzych czesci, takich jak elementy ptatowca, formy do uktadania i konstrukcje
kompozytowe. Sztywna stalowa konstrukcja maszyny zapewnia bardzo stabilna platforme
do obrabki skrawaniem. W petni podparty zakres ruchu osi X z tatwoscia radzi sobie z
czesciami wazacymi do 10 000 Ib (4536 kg).

}!“A.» 5
o

Najwazniejsze informacje
0 maszynie:

* Gtowica wrzeciona z podwajna osia zapewnia + 245
stopni obrotu osi C i + 120 stopni wychylenia osi B

» Wrzeciono HSK-A100 ze zintegrowanym napedem
* Boczny magazyn narzedzi 50+1

« Panel sterowania na ruchomym stojaku
utatwiajacym dostep

* Stat 153" x 49" (3886 x 1245 mm) z 3 pustymi
ptytami narzedziowymi typu ,bolt-on” do
niestandardowego mocowania

» Zakres ruchu osi X z petnym podparciem

+ UdZwig czesci 10 000 Ib (4536 kg)

GLOWICA WRZECIONA [ sonee
Z PODWOJNYM
PODPARCIEM VR

Wrzeciono ze zintegrowanym napedem umozliwiajacym prace z predkoscia
20 000 obr./min zostato zoptymalizowane dynamicznie pod katem uzyskania
wiekszego momentu obrotowego i mocy w poréwnaniu z wrzecionem
standardowym. Jest ono zabudowane w dwuosiowej gtowicy przegubowej
Haas, ktora podtrzymuje wrzeciono z obu stron, zapewniajac wieksza
sztywnosc. Gtowica przegubowa umozliwia obrot w zakresie +245 stopni

w 0si C oraz wychylenie w osi B w zakresie +120 stopni. Obie osie
wyposazono w wydajne hamulce do sztywnej obrobki 3+2.

« Gtowica dwuosiowa Haas podtrzymuje wrzeciono po obu stronach, zapewniajac
wieksza sztywnosc.

« Umozliwia obrét w zakresie +245 stopni w osi C oraz wychylenie w osi B w zakresie
+120 stopni.

« Wydajne hamulce na osiach B i C zapewniaja doktadnos¢ obrdbki 3+2 Wyposazeme gfowne: 5-osiowe centr'a obr ol.u:ze z
przegubowymi wrzecionami
S fikaci . « Wydajne wrzeciono zasilane
pecy UC]a wrzeciona zintegrowanym silnikiem VR-8 1624" X 14(1 X ;12"7 (xyz)
0S B- WYCHYLENIE Jedn. imperialne JEDNOSTKI METRYCZNE 626 x 1016 x 1067 mm
Zakres ruchu 120° - 120-° 120° - 120-°  Stozek HSK-AG3 VR 2??21 X 11(1)?;5 X %;7 (ery]rzrz
X X
Maksymalna predkosc 12°/s 112°/s « 20000 obr./min VR 1200 x40 x 42 ()
Maksymalny moment obrotowy 472 ft-lb 640 Nm ) ) ) 3048 x 1016 x 1067 mm
Moment hamowania 454 ft-Ibf 616 Nm * Dwuosiowa gtowica wrzeciona VR4 150' x40 x 42 (xyd)
) 3810 x 1016 x 1067 mm
0§ C-0BROT Jedn. imperialne JEDNOSTKI METRYCZNE * 50+1 narzedzi
Zakres ruchu +245° - 245-° 245° - 245-°
Maksymalna predko$¢ 208°/s 208°/s
Maksymalny moment obrotowy 264 ft-lb 358 Nm
Moment hamowania 442 ft-Ibf 600 Nm
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DUZY STOL OBROTOWY Z OTWOREM PRZELOTOWYM

Nasza seria stotow obrotowych LT zapewnia te same funkcje
i korzysci co standardowa seria HRT, ale oferuje duze otwory
przelotowe oraz rozne opcje ptyty i uchwytu do obstugi duzych
watow, rur wiertniczych i innych elementdw z duzym otworem.

LT3,

1 350mm 348ft-lb 156°/s

WRZECIONA ROZMIAR PEYTY MAKS. MOMENT
O0BROTOWY

™
[/
0

Cechy produktu:

« Otwor przelotowy o $rednicy 787" (200 mm)

 Dostepne opcjonalne ptyty i uchwyty
* Dodatkowa obstuga 4. osi z duzym otworem

« katwe potaczenie plug-and-play z maszynami Haas

MAKS. PREDKOSC

System oczyszczania chtodziwa

Zmniejsza ilosé bakterii i ogranicza nieprzyjemny zapach w zbiorniku chtodziwa

System czyszczenia chtodziwa Haas jest wyposazony w generator 0zonu i pompe zatapialna.
Wprowadzenie ozonu do chtodziwa ogranicza rozwdj bakterii i redukuje nieprzyjemny

zapach, przedtuzajac jednoczesnie jego zywotnosc. Wbudowany regulator czasowy umozliwia
uzytkownikowi ustawienie dni i godzin dziatania systemu. Jednostka sterujaca i pompa sa
mocowane odpowiednio do obudowy i wewnatrz zbiornika za pomoca masywnych magnesow.
Wymaga Zrddta zasilania 125VAC.

Cechy produktu:

« Ogranicza rozwoj bakterii w chfodziwie

* Redukuje nieprzyjemny zapach uzywanego chtodziwa

» Wbudowany czasomierz sterujacy zataczaniem i wytaczaniem
» Wytrzymate mocowania magnetyczne

* Wymaga Zrddta zasilania 125VAC

COINOWIEGOE:

DODATKOWA PARA 0CZU

SYSTEM MONITORUJACY

Nasz system monitorujacy z kamera umozliwia podglad obrabianego przedmiotu

oraz procesow obrobki z zewnatrz maszyny bez koniecznosci otwierania obudowy.

System zawiera catkowicie zabudowana kamere, ktora montuje sie wewnatrz obudowy maszyny
oraz monitor LCD montowany na zewnatrz w poblizu systemu sterowania, na ktérym widoczny
jest obraz z kamery. Podstawa magnetyczna utatwia montaz kamery niemal w dowolnym miejscu
wewnatrz obudowy.

Funkcje produktu:
« Obserwowanie procesu obrébki z zewnatrz maszyny
« Catkowicie zabudowana kamera z mocowaniami magnetycznymi

» Monitor LCD wys$wietla obraz z kamery

tATWE | WYGODNE ROZWIAZANIE

WOZEK DO KONSERWAC)I CHLODZIWA

Wozek do konserwacji chtodziwa Haas utatwia usuwanie chtodziwa, gdy trzeba oczyscic zbiornik
chtodziwa maszyny, a takze ponowne napetnienie zbiornika po zakonczeniu czyszczenia. W sktad
zestawu wchodzi zbiornik do magazynowania o pojemnosci 50-galondw (190 litréw), pompa zebata
do przepompowywania chtodziwa oraz dodatkowy filtr chtodziwa do usuwania wioréw i drobnych
zanieczyszczen - wszystkie elementy sa zamontowane na solidnym stalowym wdzku z kotkami

do zbiornika.

przemystowymi, utatwiajacymi przemieszczanie.

Wystarczy przepompowac chtodziwo ze zbiornika maszyny do zbiornika
magazynujacego, a nastepnie przesunac wozek, aby uzyskac tatwy dostep

do czyszczenia zbiornika na chtodziwo w maszynie. Zbiornik filtrujacy miesci
dodatkowo 10 galonéw (38 litréw) chtodziwa, zwiekszajac catkowita pojemnosc¢
urzadzenia do 60 galondw (227 litréw). Filtr usuwa widry i drobne zanieczyszczenia
z chtodziwa w trakcie przepompowywania go do zbiornika magazynujacego. Po
zakonczeniu konserwacji zbiornika na chtodziwo wystarczy przysunac wozek z
powrotem do maszyny i otworzyc¢ zawor kulowy, aby przepompowac chtodziwo

Jesli chtodziwo nie bedzie ponownie uzyte, wozek mozna fatwo przetoczyc do
wyznaczonego punktu utylizacji chtodziwa. Wozek utatwia réwniez przygotowanie

Swiezej partii chtodziwa oraz jej transport do maszyny.
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NOWA SPREZARKA SRUBOWA

SPREZARKA
POWIETRZA3 w1

Naped bezposredni o mocy 15 KM (11 kW) wytwarza sprezone
powietrze z wydajnoscia 52,8 cfm (1,5 m3/min), pod ci$nieniem
145 psi (10 barow). Jest to idealne rozwiazanie dla matych i
Srednich zaktadow produkcyjnych. System pozwala obstugiwac
10 maszyn Haas, zachowujac zapas pojemnosci do obstugi kilku
matych pneumatycznych narzedzi recznych.

Sprezarki o statej predkosci Naped o zmiennej predkosci
- Stata predkosc silnika, niezaleznie « Zmienna predko$¢ napedu w zaleznosci od

od zapotrzebowania zapotrzebowania
« Najbardziej wydajne podczas pracy ciagtej « Predko$c zmienia sie, aby utrzymac state
« Wydajnos¢ sprezarki powinna by¢ zgodna cisnienie w instalacji

obciazeniem systemu « Dobry wybor przy zmiennym lub przerywanym
« Mniej skomplikowane i kosztowne niz poborze powietrza

sprezarka o zmiennej predkosci « State ci$nienie w catym uktadzie

« Wieksza efektywno$¢ energetyczna

Srubowa sprezarka powietrza Osuszacz zimnego powietrza

Wszystkie sprezarki powietrza Haas sa sprezarkami srubowymi Osuszacz powietrza wykorzystuje czynnik chtodniczy R410A, aby
i sa przeznaczone do pracy ciagtej. Sa one znacznie cichsze niz typowe zapewni¢ wysoka niezawodno$¢ oraz efektywno$c energetyczna.
ttokowe sprezarki powietrza.

™

Cyfrowy panel sterowania

Przyjazny dla uzytkownika interfejs cyfrowy utatwia zmiane
ustawien i podglad zestawien danych operacyjnych.

PRZVGOTOWANIE PRETOW DO ZALtADUNKU

FAZOWANIE PRETOW

Nasze urzadzenie do fazowania pretéw mocuije sie bezposrednio do tacy
zatadowczej podajnika preta Haas, umozliwiajac fazowanie koncowek pretow
przed zatadunkiem na tace. Nie ma potrzeby fazowania pretdw recznie za
pomoca szlifierki, wystarczy uruchomic urzadzenie do fazowania pretow

za pomoca dofaczonego do zestawu przetacznika noznego i umiescic pret

w piascie urzadzenia. Frez zabkowany ze stali utwardzanej szybko usuwa
zadziory z preta i fazuje jego koncowke.

« Fazowanie pretéw bezposrednio na podajniku preta

« Zasilanie bezposrednio przez tokarke Haas

* Frez zabkowany ze stali utwardzanej zapewnia dtuga zywotnosc
« Fazowanie pretéw o $rednicy do 2" (51 mm)

» W zestawie przetacznik nozny do uruchamiania urzadzenia

FREZARKI I TOKARKI

ERSJA STOLOWA

Przenosne maszyny Haas do

;'-(3. ik -@ K a Z d em I ej SCE MO Z e zastosowan w nauce i szkoleniach
éf:. t:_' LRk St a C S I e I a b U ra t O r I u m Maszyny stotowe Haas z tatwoscig zmieszczag sie na

stole lub kotowej skrzynce narzedziowej, dzieki czemu
]
edukacyjnym CNC

doskonale sprawdzq sie podczas kursu w pracowni CNC.
Maszyny stotowe Haas to idealne maszyny do nauki i rozwijania hobby. Pomimo CEChy pFOdUktu.

niewielkich rozmiaréw oferuja one petnowymiarowe funkcje oraz w petni funkcjonalny system « Przeno$na konstrukcja utatwia zmiane
sterowania Haas. Dzieki niewielkim rozmiarom i tatwosci uzytkowania, przy pomocy tej maszyny lokalizacji maszyny
mozna szybko przeksztatcic sale lekcyjna lub biuro w centrum szkoleniowe CNC!

+ Urzadzenie bez trudu mozna umiescic na stole
Urzadzenie zaprojektowane przede wszystkim jako maszyna do cwiczen dla szkot i uczelni warsztatowym lub szafce narzedziowej na kotkach
technicznych. To réwniez idealne rozwiazanie dla hobbystéw i niewielkich warsztatow.
Urzadzenie zaprojektowane specjalnie do ciecia tworzyw sztucznych i wosku do obrdbki.
Obstuga za pomoca systemu sterowania CNC Haas - jednego z najpopularniejszych i * Wyswietlacz multimedialny M130
najtatwiejszych w obstudze systemow sterowania wysokiej lasy. « Nie wymagaja dostepu do sprezonego powietrza

«tacznosc Ethernet i Wi-Fi

« Nie wymagaja uzycia chtodziwa

» Nie wymaga dedykowanej przestrzeni

» Brak wymaganego oddzielnego przewodu zasilajacego
« Zasilanie jednofazowe (120V lub 220V)

« Wystarczy podtaczyc¢ do gniazdka Sciennego

Pojemnosc frezarki stofowej Pojemnosc tokarki stofowej
* Zakres ruchu 6" x 10" x 3" (152 x 254 x 76 mm) * Rozmiar uchwytu - 2,5 cala (63 mm)
» Wrzeciono ze zintegrowanym napedem * Maksymalna Srednica
15 000 obr./min. skrawania - 0,75 cala (19 mm)
« Stozek tulei zaciskowej ER11 *0$Z 270 cala (69 mm)

« Stot z rowkami teowymi T18,1" x 10,6" (460 x 270 mm) < 0$ X 2,75 cala (70 mm)

« Maksymalna predkos$¢ wrzeciona:
3000 obr./min

* Oprzyrzadowanie - gtowica
6-stanowiskowa, 8 mm (0D) i tuleja
zaciskowa ER-11 (ID)
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PRZVGOTOWANIE PRETOW DO ZALtADUNKU SZVYBKI | NIEDROGI | NIEZAWODNY

PRE vzv N E ZLI F WAN I E petni automatyczna szlifierka do ptaszczyzn Haas
j HSG2550 zapewnia precyzyjne szlifowanie powierzchni, Ru T E R D 0 B L n c H 5 F \ 1

dla ktérych wymagane jest zachowanie doktadnosci
wymiarow i wykonczenia. Zestaw zawiera tarcze szlifierska

@

0 Srednicy 200 mm i szerokosci 20 mm oraz uchwyt utery Haas serii SR to niedroga alternatywa dla Rutery do blach Haas to idealne rozwiazanie dla zaktadow

elektromagnetyczny o wymiarach 250 x 500 mm. frezarek bramowych do ciecia Izejszych materiatow produkcyjnych, zawodowych rzemie$Inikow, a nawet hobbystéw
niemetalowych, takich jak drewno, tworzywo sztuczne, - zostaty zaprojektowane z mysla o zwiekszeniu produktywnosci i

Wyposazen,e standardowe_' pianka 0 wysokiej gestosci i kompozyty. Duze zakresy kreatywnosci w kazdym srodowisku produkcyjnym. Solidna stalowa

e . . konstrukcja ogranicza wibracje, umozliwiajac zwiekszenie predkosci
« 7biorni ; : ruchu umozliwiaja obrobke catych arkuszy materiatu,
—— (1 Zbiornik chtodziwa z filtrem ) Je_l . G y . y. . i doktadnosci obrabki, a wbudowany podcisnieniowy system odciagu
- ) wyttaczanie dtugich profili oraz wiele konfiguracji L N ) o
— * Pompa hydrauliczna IR o . pytu tatwo usuwa wicdry, opitki i kurz powstajacy podczas obrobki.
= obrdbki mniejszych czesci.

a— .
N ,.A} * Precyzyjny uchwyt elektromagnetyczny . ) . :
Uausad® Dzieki zastosowaniu najlepszego na rynku systemu sterowania
@;ﬁ;’ Trzpiefh wywazajacy Haas, rutery serii SR zapewniaja szerokie mozliwosci w zakresie

o Ptaski i punktowy obciagacz do $ciernic programowania oraz funkcje, ktorych nie oferuja maszyny innych
z koncowka diamentowa producentow. Intuicyjny interfejs sterowania Haas i szeroki zakres
] 3 el funkcji utatwiaja programowanie i regulacje maszyny -poradza
! » Wywazacz $ciernic ] .
sobie nawet poczatkujacy operatorzy.

* Sciernica i kotnierz ochronny |

+ Klucz do demontazu $ciernic . .
s Specyfikacja maszyny
Akcesoria opcjonalne:

(réwnomiernie roztozone)

_ SR-3015
« System odciagu pytu
Zakresy ruchu
» Dwuosiowy DRO (SINO)
0sX 59" (1500 mm)
« Uktad chtodzacy z separatorem magnetycznym 0sY 118" (3000 i)
i 0sZ 79" (200 mm)
0Odlegtosc koricowki wrzeciona
od stotu (min.) 0,2" (5 mm)
Odlegtost koricowki wrzeciona e N
od stotu (max) 8" (205 mm) . Se— N
URZADZENIE DO POMIARU Specyfikacja produkt o
A PecynKacja proauxiu: Diugosc 118" (3000 mm)
WSPOt R ZEDNVCH « Liniowa rozdzielczos$¢ skali: 0,001 mm szerokost 59" (1500 mm) )
3 NS N
w * Maksymalna objetosc: Odstep miedzy kolumnami 6236' (1584 mm) [\
1 400 x 430 x 350 mm (X, Y, 2) i
Maks. obciazenie stotu 2976" (1350 kg)
« Gtowica sondy: Renishaw MH20i

« Korpus sondy: Renishaw TP20 ze

Pierwsze narzedzie do pomiaru Slandardowy iatiiEREER

wspotrzednych Haas Automation -

HMM430 - umozliwia inspekcje na
najwyzszym poziomie w Twoim warsztacie.
To urzadzenie to doskonaty wybor dla matych

» Maks. masa czesci: 120 kg

i $rednich zaktadéw produkcyjnych, ktore ﬁ»
zamierzaja wprowadzi¢ profesjonalne systemy Cechy '
kontroli oraz pomiaru CMM. Wszystkie ‘
elementy potrzebne do instalacji produktu

sq wliczone w cene pakietu. « Otwarta platforma

Usprawnij kontrole jakosci, skracajac czas
poswiecony na przeprowadzanie inspekcji za pomoca
konwencjonalnych narzedzi metrologicznych.

W poréwnaniu z podobnymi urzadzeniami wiodacych  Zestaw zawiera komputer
marek system Haas HMM430 oferuje niezwykle z urzadzeniami peryferyjnymi, Windows 10
wysoka doktadnosc w bezkonkurencyjnej cenie. i oprogramowanie pomiarowe

* Prowadnice liniowe z tozyskami

« Liniaty Renishaw

« Inspekcja reczna lub programowalna
z systemu CNC
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NOKARKUNARZEDZIOMIE

NOWE MODELE
PRODUKCYJNE

TOKARKI
NARZE-
DZIOWE

MASZVNA PRVZMATVCZNA Przegubowa gtowica wrzeciona osi B w centrum obrobczym serii

V/P-5 zapewnia obrdt w zakresie +106° - -8°, umozliwiajac obrobke

40 ;1%%,5% MIN czesci pryzmatycznych w pojedynczej konfiguraciji. Zsynchronizuj ruch
B STOZEK MAGAZYt'JNARZEDZISOH osi B z osiami X, Y i Z do obrdbki 3D z interpolacja lub uzyj hamulca osi

B do sztywnej obrobki 3+1.

fionoweRRIIEIIoRIocze Haas VigRaeeH el il Zwieksz mozliwosci produkcyjne swojego zaktadu wybierajac tokarke
ELKIr RS ERpIonioweso centriURERILEEEEE RS narzedziowa Haas TL-P. Przyjrzeli$my sie naszej sprawdzonej tokarce TL-1 |
lprzesuiERRE ENca wzeciona, (WREZdBRISZERISHEAA Dostepne sa dwa warianty stotu obrotowego dla modelu postanowilismy ja wyposazy¢ w dodatkowy uchwyt zasilany 6,5" (165 mm)
maszyne do obrdbki wielostronnych czesci pryzmatycznych. . . . .
VP-5, zapewniajace dodatkowa elastycznos$¢ przy obrébce z hydraulicznym zamykaczem, 4-pozycyjna automatyczna gtowice rewolwerowa
skomplikowanych, wielostronnych czesci: i wrzeciono A2-5 3000 obr./min, aby stworzy¢ maszyne spetniajaca potrzeby

Funkcje maszyny:

* Frezowanie czesci pryzmatycznych przy

Wariant z szybkim systemem obrotowym osi A - st6t obrotowy HRT310SS produkeji w kazdym warsztacie.

i . jest zamontowany pionowo na stole centrum obrébczego VP-5, stanowiac (o] . Kompaktowe wymiary maszyny, standardowy system programowania VPS i mozliwos¢ pracy na
poledynczygiStaweni szybkoobrotowa ptyte osi A do obrébki matych pryzmatycznych czesci. unKcje maszyny: zasilaniu jednofazowym sprawiaja, Ze tokarka TLAP to rozwiazanie, ktere idealnie spetnia potrzeby
» Wrzeciono przegubowe z hamulcem, stozek 40 « Maksymalna pojemnos$¢ 8" x 30" (203 x 762 mm) zaktadow produkcyjnych korzystajacych z maszyn do dodatkowych lub koncowych operaciji, a takze

Wariant z szybkim systemem obrotowym osi C- stot obrotowy
HRT310SS jest zamontowany poziomo na stole centrum obrébczego * Uchwyt zasilany 6,5" (165 mm) z hydraulicznym
VP-5 jako ptyta osi C, zapewniajac dostep do 5 stron czesci zamykaczem

i umozliwiajac obrdbke dtuzszych elementow.

warsztatow, szkot zawodowych i garazowych majsterkowiczow. Jesli trzeba zwigkszy¢ pojemnosc
tokarki, TL-2P oferuje te same funkcje produkcyjne dla dtugosci toczenia wynoszacej 48" (1219 mm).

+ Obrot wrzeciona w osi B w zakresie od +106°
to -8° interpolacja lub pozycjonowanie

* Dodaj stot obrotowy do obrobki 5-stronnej

VR-5

VR-5 uzupetnia nasza platforme VMC Sredniej wielkosci o 2-0siowa gtowice
Z wrzecionem, tworzac kompaktowa maszyne 5-osiowa do profilowania i
konturowania czesci $redniej wielkosci. Maszyna ta zajmuje mniej miejsca -
0 40% mniej niz VR-8 z duza rama - co sprawia, ze doskonale nadaje sie do
warsztatow, gdzie wolna przestrzen jest w cenie.

« 4-pozycyjna automatyczna gtowica rewolwerowa

* Wrzeciono A2-5 3000 obr./min.

« System programowania wizualnego Haas (VPS),

JUZ WKROTCE WE WSZYSTKICH VMC

PROWADNICE ZE
STALINIERDZEWNE)

Prowadnice o duzym przekroju ze stali nierdzewnej 304 dla osi X i Y uzywane
na pionowych centrach obrébkowych Haas cechuja sie wysoka wytrzymatoscia
i doskonata odpornoscia na korozje chemiczna i rdze. (obecnie standard dla osi Z)

Standardowe wyposazenie obejmuje wrzeciono ze zintegrowanym silnikiem 24

000 obr./min, mocowane bocznie urzadzenie do wymiany narzedzi 50+1 oraz stot

z rowkami teowymi T o wymiarach 54" x 24" (1372 x 610 mm), ktory z tatwoscia
obstuguje dtuzsze przedmioty obrabiane i mocowania. 2-0siowa gtowica przegubowa
zapewnia +245 stopni obrotu w osi.C i £120 stopni pochylenia w osi B, aby uzyskac
dostep pod prawie kazdym katem do skomplikowanych ksztattéw, podciec i obrobki
5-stronnej, a hamulce na osiach B i C zapewniaja duza sztywnos$¢ do obrobki-3+2.

» Wrzeciono ze zintegrowanym napedem 24 000 obr./min.
! ) ] ] ] « Konstrukcja o duzym przekroju ze stali nierdzewnej 304
* Obrdt w zakresie +245 stopni w osi C oraz wychylenie

w osi B w zakresie +120 stopni. * Doskonata odpornosc na korozje i wytrzymatosc

* Boczny magazyn narzedzi 50+1 « Wycieraki z tworzywa HDPE wzmocnionego widknem szklanym

sa bardzo trwate i zapewniaja ptynna prace

«Jednoczesna obrobka na 5 osiach
» Hamulce na osiach B i C do sztywnej obrobki 3+2

« Zawiera sterowanie centrowaniem oprzyrzadowania
Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 19
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LASEROWE
- -JURZADZENIE
‘DO ZNAKOWANIA k150

Haas HL50E to w pefni zabudowane narzedzie do znakowania laserowego.
Wykorzystuje laser z wtokien optycznych pracujacy w zakresie podczerwieni.

To rozwiazanie taczy zaawansowane technologie fotoniczne i Swiattowodowe,
zapewniajac precyzyjne mozliwosci znakowania laserowego na linii produkcyjnej.

‘I_Ma.leQ;‘

Do skupiania i wzmocnienia $wiatta generowanego przez wydajna diode urzadzenie wykorzystuje wtokno
Swiattowodowe zamiast typowego szeregu soczewek, co powoduje, ze wiazka laserowa jest prostsza, bardziej
skupiona i bardziej precyzyjna niz w innych narzedziach do znakowania laserowego. Urzadzenie charakteryzuje
sie oprocz tego wieksza efektywnoscia elektryczna i stosunkowo niskimi kosztami eksploatacii.

Urzadzenie to nadaje sie do znakowania wigkszos$ci metali i stopow, takich jak stal, stal nierdzewna,
mosiadz, aluminium, srebro i zelazo, a takze niektdrych materiatéw niemetalicznych, umozliwiajac zastosowanie
w wielu branzach przemystowych. Sprawdzi sie zarowno w matych, jak i duzych zaktadach produkcyjnych.

Specyfikacja produktu

* Moc lasera: 50W

* Soczewka F160: obszar roboczy 110x110
mm (~4x4"), dtugos¢ ogniskowania 160 mm
(domyslInie)

» Soczewka F290: obszar roboczy 200x200 mm
(~8x8"), dtugos$¢ ogniskowania 290 mm

« Dtugosc fali: 1064 nm (podczerwien)

* Powtarzalnos¢: +0,01 mm

Cechy produktu:

« Zrodto $wiatta Q-Switch Pump - emituje $wiatto w szybkich
impulsach, co zapewnia lepsza kontrole temperatury

* Wskaznik laserowy - po odpowiedniej kalibracji zapewnia
grawerowanie oznaczen w odpowiednim potozeniu

¢ Przetacznik nozny

* Reczna regulacja mocy i wysokosci lasera
 Okna odporne na $wiatto laserowe

« System odciagu oparow

« Zasilanie jednofazowe (120V lub 220V)

SYSTEM WYKRYWANIA
USZKODZONYCH NARZEDZI

System wykrywania uszkodzonych narzedzi Haas wykorzystuje wbudowana kamere do
wizualnego poréwnywania narzedzi przed wymiana i po niej, aby ustali¢, czy narzedzie
zostato uszkodzone podczas obrabki. W przypadku wykrycia uszkodzenia narzedzia
maszyna generuje alarm i zapobiega wymianie narzedzia na wrzecionie.

Standardowo we wszystkich maszynach UMC*

* Bezpieczne zatrzymanie maszyny w przypadku wykrycia uszkodzenia narzedzia

* Oszczedza pieniadze, zapobiegajac uszkodzeniom oprzyrzadowania, uchwytéw
roboczych, a nawet maszyny

*z wyjatkiem wersji UMC-350HD-EDU

PRODUY

OPTYMALIZACJA PRZEPLYWU PRACY

SONDY NARZE¥

Sondy narzedziowe Haas zostaty zaprojektowane w celu uproszczenia
przeptywu pracy - to rozwiazanie pozwala zmaksymalizowac¢ wydajnosc¢
oraz precyzje w operacjach obrabki. Eliminujac potrzebe recznego pomiaru —
narzedzi, sondy narzedziowe umozliwiaja korekcje ustawien narzedzi przed
rozpoczeciem kazdego zadania, maksymalizujac czas pracy wrzeciona

i zwiekszajac wydajnos¢ procesu produkcyjnego.

Dostepne sa trzy warianty sond narzedziowych, z ktorych kazdy jest
dostosowany do specyficznych potrzeb Klienta. Zakres przesuwow osi
XiY, wymienne tuleje stozkowe do obstugi wielu maszyn i mozliwosc
wspotpracy z uktadem pneumatycznym - to cechy, ktore zapewniaja
wieksza precyzje w modelach posrednich i zaawansowanych, sprawiajac,
Ze jest to najbardziej optacalne i uniwersalne narzedzie tego typu na rynku.

HTS400 HTS600 HPTS600

* Maks. zakres ruchu w osi X: 12,6" (320 mm) * Maks. zakres ruchu w osi X: 15,7" (400 mm) + Maks. zakres ruchu w osi X: 15,7" (400 mm)
+ Maks. zakres ruchu w osi Z: 15,7" (400 mm) * Maks. zakres ruchu w osi Z: 23,6" (600 mm) » Maks. zakres ruchu w osi Z: 23,6" (600 mm)
+ Pamiec¢ 5000 narzedzi + Pamiec 10 000 narzedzi + Pamiec 20 000 narzedzi

« Pamie¢ pochodzenia 50 maszyn » Pamie¢ pochodzenia 100 maszyn » Pamie¢ pochodzenia 200 maszyn
* Tuleja narzedziowa stozek 40 * Pneumatyczne blokowanie osi * Pneumatyczne blokowanie osi
« Monitor 20" « System pneumatycznego blokowania narzedzi « System pneumatycznego blokowania narzedzi
« Tuleja narzedziowa stozek 40 » Pneumatyczny hamulec tulei stozkowej
* Monitor 22" * Tuleja narzedziowa stozek 50
*» Monitor 24"

CIECIE

Wieksz produktywnosc i precyzje warsztatu za pomoca automatycznego pity
taémowej Haas HAB3232, zaprojektowanej w celu spetnienia rygorystycznych wymagan
automatycznego ciecia metalu. Nasza pita taSmowa to precyzyjne narzedzie, zapewniajace

gtadkie i czyste ciecie roznych metali, od stali po aluminium.

HAB3232 moze odcina¢ materiat na rozne dtugosci w tym samym cyklu i ma mozliwosc
sztaplowania w celu zapewnienia dodatkowej wydajnosci.

Dzieki intuicyjnemu panelowi sterowania HAB3232 zapewnia fatwa obstuge. Uzyj trybu
Al, aby pita okreslita wtasna predkosc¢ posuwu lub uzyj pokretta regulacyjnego, aby
dokonac doktadnych regulacji i okreslic, jaka predkos¢ posuwu dziata najlepiej.

Specyfikacje Cechy produktu:

» Maksymalna wysokos¢ *Tryb Al

ciecia - 12,6" (320 mm) « Predkos¢ posuwu regulowana pokrettem

__+ Maksymalna szeroko$¢
ia-12,6" (320 mm)

» Mozliwosc sztaplowania

I « Tryby reczne i automatyczne
. Predkosc ostrza - 32,8 - 262,5
fpm (10 m/min - 80 m/min)

» Pamie¢ wielu zadan
* Mozliwos$¢ wstrzymania pracy po
* Rozmiar ostrza - 162" x 1,3" x 0,04" wykonaniu ciecia

R 1 mm) « Wyb6r pierwszego ciecia lub brak

pierwszego ciecia
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mocowany boc
do wymiany ng

CIRCLE

} I . nai L kci Inosé zmianie narzedzia
Naszym statym celem jest petna integracja i funkcjonalnosc. « Karuzela z bezposrednim pozycjonowaniem skracajaca

Korzystamy wytgcznie z wtasnych rozwigzan. pozycjonowanie narzedzi

« Okresl narzedzia jako DUZE, aby pozostawit sasiednie kieszenie puste

Opcja dostepna w HMC serii EC-1600

+ Zwiekszone mozliwosci wykonywania . . . | | i ‘ P RZ E D STAW | AMY N OV\/Y

skomplikowanych zadan

J + Mozliwos¢ poszerzenia zestawu o zapasowe narzedzia ' ~ s P ROG RAM LOJ A |_ N O S C | O V\/Y

do pracy bez nadzoru

+ Wstepnie skonfigurowane narzedzia mozna pozostawi¢ POZIOM POZIOM POZIOM

w magazynie narzedzi do szybkiej wymiany STANDARD BRAZOWY

SREBRNY
ZAKUPY ZA WIECE) ZAKUPY ZA WIECE) ZAKUPY ZA WIECE)
NIZ 10 000 USD NIZ 25 000 USD NIZ 50 000 USD

. Szybki magazyn narzedzi 70+1
NZZS Boczny magazyn narzedzi Liczy sie kazda sekunda - modele SS oferuja jeszcze szybsza wymiane narzedzi
Wiecej narzedzi dla dodatkowych funkcji -

Seria VF: Maszyny uniwersalne: )

VF-2YT/SS UMC-500/SS

VF-3/5§ UMC-750/55 OSZCZEDNOSCI W OPARCIU O ROCZNE WYDATKI W SKLEPIE HAAS TOOLING.
VF-3YT/sS UMC-1000/5S
VF-4/SS UMC-1000-P/SS
VF-5/40/5 UMC1250/55
VF-5/40TR UMC-1500-DUO/SS
VF-5/40XT

et

“ 7T | PRZEKUJ 0SZCZEDNOSCI PRZY ZAKUPIE

VM2 =0 3 p ' NARZEDZI W NOWA MASZYNE!

. VM3 R - = N Zwiekszajac roczne naktady na narzedzia, odblokowujesz kolejne znizki i zdobywasz
VM6 wiecej punktow HaasBucks, ktére pomoga Ci sfinansowa¢ nowa maszyne Haas.

P TE)

Zaprojektowany specjalnie dla maszyn Haas FREE 8 /0 0 F F )

0d 1988 roku produkujemy wtasne magazyny narzedzi. + Szybkie zmiany narzedzi skracaja czas cyklu przy kazdej N EXT- []AY [] EI.lVERY ENT | RE U R[] ER

@ « Okresl narzedzia jako CIEZKIE, aby spowolni¢ ruchiriagazyrrwrti narzedzi URI]ER 2 WAYSI UN AI_I_ URI]ERS []VER $49

oo g [ S ONEMEMBERSHIP  COMBINE
Opcjonalny magazyn narzedzi dla =5 |

maszyn sri EC630 - Ll ) ] FOR ENTIRE COMPANY WITH OTHER PROMOTIONS

——ry

.

-
L\

A I’
+ Tabela kieszeni narzedziowych na panelu sterowania umozliwia petna .
kontrole nad magazynem narzedzi + ™y
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ST OEBROUOVY3
FARPARATWARODZIANEON -

Reczne 1 automatyczne
systemy uchwytow roboczych

do stotow obrotowych
TRT160i TRT210

Zestawy do punktu zerowego

Kompletne systemy uchwytu roboczego punktu zerowego do dwuosiowych stotdw obrotowych Haas TRT160
i TRT210. Umozliwiaja zastosowanie naszego uchwytu roboczego z punktem zerowym, co zapewnia szybka

wymiane czesci i szybkie ustawianie. Zastepuje standardowy stot z uktadem otwordw srubowych.

« W zestawie uchwyt punktu zerowego i jedna pusta ptyta do mocowania ze $ruba dwustronna
« Zestaw zawiera ztacze pneumatyczne i cate niezbedne wyposazenie

« Zapewnia doktadna i powtarzalna lokalizacje mocowania

« Pozwala na szybkie zmiany

« Redukuje czas ustawiania

« Maksymalne dopuszczalne cisnienie powietrza 250 psi (17,2 bar)

Niekompatybilne z: PLYTA A1-6 lub PLYTA-210 Z ROWKIEM TEOWYM

ZESTAW PUNKTU ZEROWEGO, obstuga reczna

Zawiera ztacze pneumatyczne, reczny zawor przetaczajacy i wymagane przewody
pneumatyczne do recznego uruchamiania uchwytu punktu zerowego.

ZESTAW PUNKTU ZEROWEGO, obstuga automatyczna

Posiada ztacze pneumatyczne, wymagane przewody pneumatyczne, przetacznik
nozny oraz kady M (M70, M71) do automatycznego uruchamiania uchwytu
punktu zerowego.

ZACISK PNEUMATYCZNY
PRO-MANUAL

W zestawie zawdr przetaczajacy
i wymagane przewody powietrzne
do recznej obstugi zacisku

W Zawiera pedat nozny

i kody M (M70, M71)
do automatycznego
uruchamiania uchwytu
punktu zerowego

“tatwe w obstudze

=t

“tiitomatyczne
uchwyty robocze

% Rozne obrabiane przedmioty wymagaja innych uchwytéw roboczych

Zestaw samocentrujgcego
imadta pneumatycznego

IMADLO PNEUMATYCZNE 75 MM DO TRT160 LUB TRT210
Automatyczne imadto pneumatyczne Haas

Zestaw ten zawiera wszystko, co jest potrzebne do automatycznej obstugi imadta pneumatycznego
75 mm: pneumatyczne ztacze obrotowe, zewnetrzne przewody sztywne i wszystkie poprowadzone
wewnetrznie przewody powietrzne niezbedne do zapewnienia dwach pomocniczych portow powietrza
przez $rodek ptyty obrotowej. Zawiera pedat i kody M (M70, M71) do automatycznego uruchamiania
imadta pneumatycznego Haas.

Manualne imadto pneumatyczne Haas

Zestaw tern zawiera wszystko, co jest potrzebne do recznej obstugi samocentrujacego imadta
pneumatycznego 75 mm: pneumatyczne ztacze obrotowe, zewnetrzne przewody sztywne i wszystkie
poprowadzone wewnetrznie przewody powietrzne niezbedne do zapewnienia dwach pomocniczych
portéw powietrza przez srodek ptyty obrotowej. Zawiera zawor przetaczajacy i wymagane przewody

powietrzne do recznej obstugi imadta pneumatycznego Haas.
OPCJE | KONFIGURACJE
AUTOMATYCZNEGO IMADEA HAAS

Imadta hydrauliczne
IMADEA PNEUMATYCZNE IMADEA HYDRAULICZNE

Utatwiajg i automatyzujg obstuge uchwytow roboczych
w 5-osiowych uniwersalnych centrach obrobkowych firmy Haas.

Model 75MM 100 MM 150 MM 6,0" 8,0" 10,0"

maszyny ¢ - E:y‘j'- ‘:'sﬁ -
S S e n

uMc .4 ’2 .2 ’3 .3 .3
D1/DM .1 .1 .1
MM/SMM .1 .1 .1

Nasze imadta hydrauliczne utatwiaja i automatyzuja obstuge

uchwytéw roboczych w 5-osiowych uniwersalnych centrach VF-1/2 ) () )
obrébkowych Haas. Dwuszczekowy stacjonarny uchwyt
hydrauliczny wyposazylismy w wymienne szczeki imadta, VF-3/4/5 @ @ @
tworzac uniwersalne samocentrujace imadto z mozliwoscia
aktywacji z poziomu systemu sterowania Haas. VF-6/7/8/9 ) () ()
« Szczeki ze stali utwardzanej z zabkami TRT160 .4
+ Aktywacja z poziomu systemu Haas Control lub obstugiwany
pedatem noznym TRT210 .4
+ Do nabycia zamienne szczeki stalowe i aluminiowe
TRT310 .4
MAKSY-
s . 2000 (Ibf) 3300 (Ibf 6750 (Ibf) 4800 (Ib 5750 (Ibf) 12500 (Ibf)
Gotowosc do obstugi MALNASILA | '8g96 (N) 14680 (N 30030(N) 21351 (N 25580 (N) 55603 (N)
imadta hydraulicznego

1) WYMAGANE Programowalne powietrze

2) WYMAGANE Przygotowanie maszyny do instalacji
imadta pneumatycznego

3) WYMAGANE Posiadanie modelu przystosowanego
do zainstalowania imadta hydraulicznego

4) WYMAGANE Przygotowanie do obstugi
zacisku hydraulicznego

Imadta pneumatyczne i hydrauliczne, jak rowniez dodatkowe szczeki

Mozliwosé ot o N . .
OZIWOSC Wspotpracy i inne akcesoria do imadet, sa dostepne na stronie HaasTooling.com.

z hydraulicznym uchwytem
roboczym.

Zestaw obejmuje HPU, ztacze
obrotowe, przewody hydrauliczne
i przetacznik nozny.
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HaasCNC.com zapewnia dostep do
serwisu i wsparcia technicznego,
ktorych potrzebujesz, aby utrzymac
swoje maszyny Haas w ruchu.

Na stronie Haas Service znajdziesz wszystko, poczawszy
od procedur krok po kroku, poradnikow rozwiazywania
problemow, aktualizacji serwisowych i instrukcji obstugi,
po listy kodow G, kodow M i ustawien.

Dzieki naszym filmom dotyczacym serwisu i konserwacji
magazynu narzedzi, wrzeciona, elektroniki i uktadow
chtodziwa dowiesz sig, jak prawidtowo wykonac
czynnosci obstugowe.

W Haas Service Part mozna rowniez
zamowic oryginalne czesci zamienne

do maszyn Haas online, ktére wysytamy
nawet tego samego dnia.

ZAMOW USLUGE HFO ONLINE i ; %i

Jesli potrzebujesz dodatkowej pomocy przy / [ i 5

¥
serwisowaniu maszyny, mozesz liczy¢ na i~
przedstawicieli lokalnego punktu sprzedazy

fabrycznej. Przeslij internetowy formularz

zgtoszenia serwisowego, aby przyspieszyc realizacje ustugi.

Wykorzystaj mozliwosci.
Odwiedz strone HaasCNC.com/Service

Serwis na najwyzsz /i
poziomie juz od 40 lat

Serwis oraz wsparcie techniczne online i wiele wigcej! / -

Skorzystaj z pola wyszukiwarki, ikon tematycznych lub szybkich taczy, aby znalezc to,
czego szukasz i zobaczyc¢ powiazane artykuty.

A E SERWIS - SZYBKIE tACZA
W 1 POWIETRZE/PNEUMATYKA
| 2- ZASTOSOWANIA

Podreczniki operatora Procedury postepowania 3- DRZWI AUTOMATYCZNE/AUTOMATYCZNE OKNO
4-SYSTEMY AUTOMATYZAC)I

5-RUCHOSI

6-SYSTEMY CAN BUS

7-CHEODZIWO

8- ZARZADZANIE WIGRAMI

9-TRANSFER DANYCH

Dotacz do naszego zespotu Czesci Haas 10- STEROWANIE ELEKTRYCZNE
11- ELEKTRYCZNY PANEL STEROWANIA

12- 0BUDOWA
‘ 0 13- PRIEKEADNIA
| @ 14- GEOMETRIA | WYROWNANIE
o J 15- SYSTEMY HYDRAULICZNE
¢ 16- INSTALACJA

Podrecznikirozwiazywania  Konserwacja prewencyjna 17- INTEGRACJA - 4.15.08
problemdw 18- OSWIETLENIE

19- SMAROWANIE

20- MASZYNY | OPCJE
21- KONSERWACJA
22-POMIAR SONDA
23-STOLY OBROTOWE

24-CZUJNIKI | PRZEEACZNIKI
25- SZKOLENIE SERWISANTOW
26 - SYMULATOR
27-0PROGRAMOWANIE

HaasTooling Filmy
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Haas Motorsports.

W pogonl Za
: najwyzszym: osiggami.

W kazdy Weekend tysigce czesci obrabianych na
~obrabiarkach CNC firmy Haas zmieniajq Formuhg i
NASCAR NHRA i inne czo%owe WYSCigi.



Spotecznosc
Edukacji Technicznej
Haas (HTEC)

Jako wspolnota pedagogow technologii produkcyjnych - program
HTEC obejmuje obszar dziatalnosci obejmujacy ponad 4500 szkot,
centrow szkoleniowych, uczelni i uniwersytetow. Celem jest
zapewnienie dostepu do szkolen CNC na najwyzszym poziomie dla
przysztych pokolen, poprzez wykorzystanie mozliwosci i technologii
Haas Automation oraz przy zaangazowaniu sieci punktow sprzedazy
fabrycznej Haas (HFO) i czotowych partneréw przemystowych w
zakresie wykorzystania potencjatu nowoczesnego i zaawansowanego

sprzetu produkcyjnego w Srodowisku edukacyjnym.

~Spotecznosc Edukacji Technicznej Haas byta podstawg
sukcesu programu nauki CNC w mojej szkole - przyciggnelismy
wiecej studentow, podnieslismy jakosc naszej edukacji i
zaciesnilismy wspétprace z branzg’.

INSTRUKTOR CNC
TIM AFSCHRIFT
AALTER SECUNDAIRE SCHOOL

Zasoby Spotecznosci Edukacji Technicznej Haas

Firma Haas wspiera szkoty od ponad 30 lat, oferujac znizki na wyposazenie,
zasoby i specjalne maszyny w specjalnych konfiguracjach, przeznaczone wytacznie na cele edukacyjne.

«  Wysokie rabaty na maszyny Haas do celow edukacyjnych
+ Wysokie rabaty na wyposazenie Haas Tooling dla edukatoréw i zestawy narzedziowe na cele edukacyjne
+ Szkolenia dla nauczycieli - kursy dla poczatkujacych i zaawansowanych; praktyczne kursy szkoleniowe
z zakresu obstugi maszyn CNC dla nauczycieli - organizowane w wielu lokalizacjach, aby stuzy¢
spotecznosci edukatorow.
« Zasoby edukacyjne online: Podreczniki, dokumenty szkoleniowe, filmy, wskazowki dnia dla
pedagogow - wszystko w jednym miejscu!
+ Regionalne i krajowe konferencje dotyczace programu HTEC to okazja do spotkan dla pedagogéow
i wymiany doswiadczen wsrad instruktorow

Program Certyfikacji CNC Haas

Nasz program certyfikacji CNC online zapewnia podstawowa wiedze niezbedna do rozpoczecia przygody
z obstuga maszyn CNC lub obrobka CNC, w tym w zakresie podstaw obstugi maszyn, bezpiecznego
uzytkowania maszyn i podstawowych procesow obrabki.

Siec i katalogi
Skontaktuj sie z innymi cztonkami HTEC. HTEC ma juz globalny zasieg! Odwiedz www.HaasCNC.com/HTEC.

Konkursy dla studentow

Studenci szkot technicznych i nauczyciele moga zademonstrowac swoja wiedze i
umiejetnosci na poziomie lokalnym, krajowym, a nawet $wiatowym. Szkoty bedace cztonkami HTEC
zwykle zajmuja najwyzsze miejsca w tego typu konkursach.

+ Firma Haas patronowata lokalnym, stanowym i krajowym konkursom SkillsUSA w zakresie obstugi
obrabiarek CNC

«» Firma Haas sponsorowata i wspierata konkursy WorldSkills
+ FIRST California Robotics
«  Project MFG

Dowiedz sie wiecej o programie HTEC. Odwiedz naszq strone:
HaasCNC.com/HTEC

Firma Haas Automation jest bezkonkurencyjna jesli

chodzi o projektowanie i budowe maszyn
dostosowanych do potrzeb klientow.

Proste 7 zatozenia

Scentralizowana budowa

imontaz

Kazda maszyna Haas powstaje w jednej fabryce w
potudniowej Kalifornii, a nasi inzynierowie pracuja
dostownie o krok od hali produkcyjnej. Kiedy
trzeba dokonac jakiejkolwiek zmiany, moga oni
natychmiast znalez¢ sie na linii montazowe;j

i wdrazac te zmiany.

Dzieki temu proces produkcji jest stale monitorowany, co pozwala nam utrzymac poziom
jakosci, ktdremu inni nie sa w stanie doréwnac. Inni producenci obrabiarek, posiadajacy wiele
fabryk rozsianych po catym Swiecie, po prostu nie sa w stanie reagowac tak szybko

i skutecznie.

Jak firma Haas buduje maszyny?
Montaz maszyn w fabryce Haas przebiega wedtug bardzo rygorystycznego
protokotu, a kontrole jakosci sa prowadzone nieprzerwanie przez caty czas
trwania procesu. Instrukcje robocze i specyfikacje sa przekazywane do hali
produkcyjnej elektronicznie za pomoca tabletu. W ten sposéb tworzy sie
rowniez elektroniczny zapis procesu produkcji krok po kroku. Kazda maszyna
~ maoczywiscie swoj numer seryjny, a setki
pomiardw recznych, ktére wykonujemy w trakcie
jej budowy, sa wprowadzane do rejestru, co
pozwala nam wygenerowac szczegotowy
raport dla kazdej maszyny schodzacej z naszych
linii montazowych. Dokonujemy odczytow

wskaznikow, przeprowadzamy regulacje i testy,
a wyniki wprowadzamy do tabletu w formie trwatego zapisu kluczowych danych.

Wysokiej jakosci komponenty

Budujemy tak wiele maszyn, ze mamy ogromna przewage,
jesli chodzi o site nabywcza.

0Oznacza to, ze w kazdej obrabiarce mozemy stosowac Swiatowej klasy
komponenty, jednoczesnie zapewniajac wysoka wartosc. Od prowadnic
liniowych i $rub kulowych, do tozysk wrzecion, serwomotordw i napedow
wektorowych - nie musimy i$¢ na skroty, aby zapewnic¢ doskonata wydajnosc.
Wspaniate projekty i duza ilos¢ - tak to robimy.

Kazda maszyna jest tworzona na zamowienie, dzieki czemu ptacisz tylko

za te opcje, ktorych potrzebujesz. Dzieki szerokiemu wyborowi wrzecion,
magazynow narzedzi, opcji zarzadzania widrami i chtodziwem, masz mozliwos¢
dostosowania maszyny doktadnie do swoich potrzeb.

Wiecej pozytku z maszyny za Twoje pieniadze . . . A przy okazji
zyskujesz kolejne powody, dla ktérych Twoja nastepna maszyna powinna
by¢ urzadzeniem marki Haas!

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 33



Zawsze
na biezgco *

Powszechnie znany mecha

~Zdecydowalismy sie na wprowadzenie maszyn
Haas w catym naszym zaktadzie, aby ujednolicic
procedury konserwacji oraz ze wzgledu na
mozliwos¢ korzystania z pojedynczego procesora
koncowego. Wiele naszych programow
wykorzystujemy przez kilka lat, a dzieki
zastosowaniu wspolnych sterownikow, ktdre
dziatajg w taki sam sposob, tatwiej jest pobrac
program i uruchomic na dowolnej maszynie.

W naszej branzy trudno znalez¢ sezonowych
pracownikow, ale sterownik Haas jest tatwy
w uzyciu, wiec moglismy szybko zaznajomic z
obstugg maszyn mtodych operatorow,
ktorzy dopiero ukonczyli szkote™.

TIM GATTO
Prezes firmy Micelli Chocolate Molds
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Prostota to tylko jedna z korzysci
interfejsu systemu sterowania Haas

Wiele funkcji obstugiwanych
za pomocq jednego przycisku.

Przycisk POMIARU KOREKCJI NARZEDZIA jednym
przyciskiem

Podczas ustawiania korekcji dtugosci narzedzia, wystarczy tylko
przesunac narzedzie na powierzchnie czesci i nacisnac przycisk TOOL
OFFSET MEASURE (Pomiar korekcji narzedzia), aby automatycznie
zapisac dtugosc narzedzia w rejestrze korekcji. Aby powtorzy¢ proces
dla nastepnego narzedzia, nalezy uzy¢ przycisku NEXT TOOL
(Nastepne narzedzie).

Przycisk NEXT TOOL

Przycisk NEXT TOOL (frezarka), nacisniety bezposrednio po ustawieniu
korekgji dtugosci narzedzia, podmieni nastepne narzedzie na wrzeciono
i przetaczy maszyne w tryb impulsowy, gotowy do przesunigcia nowego
narzedzia na pozycje do ustawienia korekty dtugosci narzedzia.

Przyciski FWD i REV

Przyciski FWD i REV uruchomia wrzeciono maszyny z ostatnio zadana
predkoscia. Przycisk FWD uruchomi wrzeciono w kierunku do przodu

(M03), a przycisk REV uruchomi wrzeciono w kierunku do tytu (M04).

Usuwanie wszystkich korekcji/pozycji za pomocg
jednego przycisku

Na stronach Korekcje narzedzi lub Korekcje robocze, nacisniecie
przycisku Origin otwiera menu podreczne, ktdre umozliwia szybkie

wyzerowanie wszystkich korekcji naraz, jednym nacisnieciem przycisku.

Przycisk G28 HOME

Przycisk G28 HOME jest bardzo uzyteczny (szczegolnie jesli nie ma
drugiego przycisku HOME) do szybkiego ustawienia wszystkich osi
maszyny w ich pozycji poczatkowej. W przypadku frezarek najpierw
0s$ Z przesuwa sie do pozycji poczatkowej, a nastepnie pozostate osie.
W przypadku tokarek najpierw o$ X przesuwa sie do pozycji
poczatkowej, a nastepnie pozostate osie. Moze by¢ rowniez uzyty

do ustawienia poszczegolnych osi w pozycji poczatkowej, poprzez
weisniecie najpierw przycisku odpowiadajacego literze osi,

a nastepnie przycisku G28 HOME.

System sterowania Haas jest tatwy w nauce i obstudze. Dodatkowo jest taki
sam dla catej linii produktow. Maszyny Haas sa rowniez szeroko stosowane

w osrodkach edukacyjnych. Dzieki temu ich absolwenci dysponuja znajomoscia
systemu sterowania Haas. Utatwia to znajdowanie nowych operatorow

i programistow oraz upraszcza szkolenie.
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Zaprojektowane, zbudowane
| zaprogramowane przez Haas «

OBROBKA CNC JEST SKOMPLIKOWANA. ALE STEROWANIE NIA NIE POWINNO TAK[E BYC.

ZAAWANSOWANE FUNKCJE W STANDARDZIE:
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Prosta nawigacja

Spojne dziatanie klawiszy kursora oraz intuicyjne
ikony sprawiaja, ze nawigacja po systemie jest prosta
i sprawna.

WIECE) ZAAWANSOWANYCH FUNKCJI W STANDARDZIE:

MyHaas

W zaktadzie i poza nim, MyHaas zapewnia
wszystkie niezbedne informacje o Twoich
maszynach CNC w jednym miejscu.

Pobierz bezptatna aplikacje MyHaas dla urzadzen
z systemem Android i i0S - mozesz dzigki niej:

« Zarzadzac swoim parkiem maszynowym

« Uzyskac dostep do HaasConnect i HaasDrop

« Zapisywac wyceny maszyn i zarzadzac nimi

+ Przegladac i zamawia¢ wyposazenie w sklepie
Haas Tooling

Ekran dotykowy

Nasz interfejs ekranu dotykowego

przyspiesza programowanie i upraszcza poruszanie
sie po ekranie, umozliwiajac wybieranie okien,
wprowadzanie danych i korzystanie z innych funkcji
sterowania bez uzycia standardowego bloku klawiszy.

HaasDrop

Bezprzewodowy transfer plikow HaasDrop to

szybka i wygodna metoda przesytania zdjec, filmow,
a nawet plikow programow z urzadzenia przeno$nego
bezposrednio do systemu sterowania maszyny CNC.
Wystarczy pobrac bezptatna aplikacje MyHaas na
urzadzenie z systemem Android lub i0S i rozpocza¢
przesytanie plikow bezposrednio do systemu
sterowania Haas.

!‘l*
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Dostepne ikony

Udoskonalony interfejs pomocy operatora

zawiera tatwe do zrozumienia ikony, ktdre poz
uzyskac szybki dostep do informacji o dowolne
funkeji lub opcji systemu sterowania.

HaasConnect

HaasConnect to system monitorowania

maszyn przesytajacy natychmiastowe powiadomienia
o stanie maszyny poczta e-mail. System sterowania
Haas umozliwia wysytanie do uzytkownika i innych
wyznaczonych osdb powiadomien e-mail o stanie
maszyny Haas. Konfiguracja poprzez portal MyHaas
na stronie HaasCNC lub za pomoca bezptatnej aplikacji
MyHaas na urzadzenia z systemem Android i i0S jest
szybka i prosta. System HaasConnect dostepny jest
bezptatnie przy zakupie kazdej nowej maszyny Haas.

okien dlalogowych i ikon,
osie obrotu stosownie do ust

e LT

e,
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Pamigc na ptycie

System sterowania Haas dysponuje standardowo

1 GB whudowanej pamieci. 0znacza to mozliwosc
przechowywania w sterowniku wielu programow

i eliminacje potrzeby podtaczania zewnetrznego
urzadzenia na ich kopie. Na przyktad duze programy
form moga by¢ teraz uruchamiane bezposrednio z
pamieci eliminujac problemy z tacznoscia czesto
wystepujace podczas pracy z poziomu DNC lub FNC.
Mozna ja rozszerz¢ do 64 GB.

WiFi / Ethernet

Wszystkie maszyny Haas sa standardowo wyposazone
we wbudowane moduty tacznosci Ethernet i WiFi
zapewniajace szybka, przewodowa i bezprzewodowa
komunikacje pomiedzy systemem sterowania Haas

a siecia lokalna. Skorzystaj z Wi-Fi, aby tatwo
udostepniac i przesytac pliki bezprzewodowo oraz
zdalnie monitorowac urzadzenia za pomoca funkgji
zdalnego monitoringu HaasConnect. Sie¢ mozna tatwo
skonfigurowac za pomoca systemu sterowania Haas.
Zapewniamy obstuge funkcji Netshare.

~Sterowanie CNC firmy Haas jest
bardzo przyjazne dla uzytkownika
- uczniowie mogq poswiecac mniej
czasu na nauke obstugi systemu
sterowania, a wiecej na wytwarzanie
czesci. System sterowania Haas
pozwala uczniom ptynnie przechodzi¢
pomiedzy frezarkgq i tokarkgq”.

MIKE BERRY

INSTRUKTOR, TECHNIK OBRABIAREK
MID-STATE TECHNICAL COLLEGE /
WISCONSIN RAPIDS CAMPUS

Bezpieczny przebieg

Funkcja bezpiecznego przebiegu w systemie
sterowania Haas moze wykrywac nieoczekiwany
kontakt i natychmiast wytacza¢ maszyne, aby
zapobiec powaznemu uszkodzeniu.
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Funkcja wyswietlacza multimedialnego

Dzigki tatwemu umieszczaniu ilustracji i filmow wideo
W programie mozna zapewni¢ operatorom wszystkie
informacje potrzebne do prawidtowego wykonywania
zadan. Haas M130 Media Display M-Code to potezne
narzedzie do komunikacji z operatorami maszyn i
programistami bezposrednio z systemu sterowania
Haas podczas dziatania programu NC.
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system . el
programowania m EE i |
wizualnego :

System programowania wizualnego firmy Haas
wykorzystuje szablony graficzne i interfejs przypominajacy
formularz, umozliwiajac szybkie tworzenie programow
G-kodowych nie tylko dla podstawowych czesci, ale takze
bardziej ztozonych operacji, takich jak cykle wiercenia
otworow srubowych, ktore pozwalaja na wtaczenie
operacji wiercenia punktowego, wiercenia, nawiercania,
gwintowania i rozwiercania na tym samym zestawie
otworéw - wszystko przy uzyciu jednego szablonu.

Wszechstronna seria

rezarek pionowych

System wizualnego programowania Haas (VPS) utatwia programowanie Nasz system programowania wizualnego do tokarek zapewnia prosty = e
w locie bez potrzeby znajomosci kodu G. Wystarczy postepowac zgodnie z sposob pisania programow na biezgco w panelu sterowania maszyny X y
wyswietlanymi na ekranie instrukcjami, wprowadzi¢c wymagane wartosci, przy uzyciu geometrii i cech czesci. ;

a niezbedny kod G zostanie wygenerowany!
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Automatyzacja niewielkim kosztem g

Automatyczny podajnik detali Mate

L AEmVH

Szeroki wybor rozmiarow | funkcji -
dopasuj do potrzeb swojego warsztatu! }

A4l VF2

A AW vross

Super Speed

4 VF2TR

5 osi

@A EAME VFT

Seria VF

@A 4 M VF2sSYT

Super Speed

STOZEK 30/40/50/HSK
3,4i508
7500-30 000 OBR./MIN
POJEMNOSC MAGAZVYNU g
NARZEDZI 20-71 rednie
4 m VF3
4 M VF3ss
4 W VF3vT
14 W VF3SSVT

Super Speed

4 | VF-3YT1/50

stozek 50

Najbardziej . py—
popularne Prosta automatyzacja 1270
VMC w . Magazyn palet ® 4 W VF4ss
spr. zedaz y' Super Speed
4 | vF5/40
4 W VF-5sS
Super Speed
M VF-5/40

Sosi

4 W vF-5/40xT

» Porownanie obszaru roboczego maszyn serii VF A e
K1} | o0 B VF5/50TR
762 mm 508 mm U “]15 mm S-osiowy
‘ Zﬁ 4 W VF-5/50XT 60"
o 660 mm 1524 x
f524mn | " |
3810 mm

Mate

maszyny VF
W V-
VF-2YT

Srednie

frezarki VF

M VF-3-
VE-5XT

Chcesz zbudowac nowq pionowg frezarke Haas?

39 m0d8’l Duze Odwiedz strong HaasCNC.com, aby znalez¢ odpowiednia
. maszyne dla swojego warsztatu i skorzystaj z naszego narzedzia Wize‘:h:tr onnd
dO WYbOl’u frezark' VF ,Zbuduj i wycen”, aby dostosowac ja do swoich potrzeb, dodajac wybrane ﬂuboTa yzacja
M VF-6 - opcje i funkcje - wycena natychmiast pojawia sie na ekranie. oo
VF-14

Serie modeli VF

20" x 16" x 20" (xyz)
508 x 406 x 508 mm

30" x 16" x 20" (xyz)
762 x 406 x 508 mm

30" x 16" x 20" (xyz)
762 x 406 x 508 mm

30" x 16" x 20" (xyz)
762 x 406 x 508 mm

30" x 20" x 20" (xy2)
762 x 508 x 508 mm

30" x 20" x 20" (xy2)
762 x 508 x 508 mm

40" x 20" x 25" (xy2)
1016 x 508 x 635 mm

40" x 20" x 25" (xy2)
1016 x 508 x 635 mm

40" x 26" x 25" (xyz)
1016 x 660 x 635 mm

40" x 26" x 25" (xyz)
1016 x 660 x 635 mm

40" x 26" x 25" (xyz)
1016 x 660 x 635 mm

50" x 20" x 25" (xyz)
x 508 x 635 mm

50" x 20" x 25" (xyz)
1270 x 508 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz2)
1270 x 660 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz2)
1270 x 660 x 635 mm

TR50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm

60" x 26" x 25" (xyz)
1524 x 660 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm
x 26"

x 25" (xyz)

660 X 635 mm

Duze
W VF6
M VF-6SS

Super Speed

M VF-6TR
5 osi

M VF-6/50

M VF-6/50TR
S-osiowy

M VF7

M VF7/50

M VF8

M VF-8/50

M vFo

M VF-9/50

M VF-10

M VF-10/50

H VF-11

M VF-11/50
VF-12/40
VF-12/50

VF-14/40

VF-14/50

64" x 32" x 30" (xyz)
1626 x 813 x 762 mm

64" x 32" x 30" (xy2)
1626 x 813 x 762 mm

64" x 32" x 30" (xy2)
1626 x 813 x 762 mm

64" x 32" x 30" (xyz)
1626 x 813 x 762 mm

64" x 32" x 30" (xyz)
1626 x 813 x 762 mm

84" x 32" x 30" (xyz)
2134 x 813 x 762 mm

84" x 32" x 30" (xyz)
2134 x 813 x 762 mm

64" x 40" x 30" (xyz)
1626 x 1016 x 762 mm

64" x 40" x 30" (xyz)
1626 x 1016 x 762 mm

84" x 40" x 30" (xyz)
2134 x 1016 x 762 mm

84" x 40" x 30" (xyz)
2134 x 1016 x 762 mm

120" x 32" x 30" (xyz)
3048 x 813 x 762 mm

120" x 32" x 30" (xyz)
3048 x 813 x 762 mm

120" x 40" x 30" (xy2)
3048 x 1016 x 762 mm

120" x 40" x 30" (xy2)
3048 x 1016 x 762 mm

150" x 32" x 30" (xyz)
3810 x 813 x 762 mm

150" x 32" x 30" (xyz)
3810 x 813 x 762 mm

150" x 40" x 30" (xyz)
3810 x 1016 x 762 mm

150" x 40" x 30" (xyz)
3810 x 1016 x 762 mm

A Automatyczny podajnik detali

@ Zespot palet
L4 Kobot Haas
M Rohot Haas
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»~Mamy trzy maszyny VF-2SS. Ich szybkie wrzeciona
pomagajq nam uzyskac wykonczenie o doskonatej jakosci przy
jednoczesnym skraceniu czasu pracy. tatwosc obstugi maszyn
Haas to duzy plus. Nasi operatorzy sq dobrze zaznajomieni
zZ systemem sterowania Haas, co pomaga utrzymac ptynnosc
procesu. Jestesmy naprawde zaktadem Haas”

Nihilo Concepts
JOE BREWSTER
WEASCICIEL FIRMY
NIHILO CONCEPTS



Nawet 70+1 narzedzi do
obstugi roznych czesci
Miejsce na zapasowe
i nadmiarowe oprzyrzadowanie

& Prosta automatyzacja

Nieskoriczone mozliwosci produkcji wysokomieszanej
‘1 wielkoseryjnej, a takze pracy bez nadzoru.

) Automatyzacja
obrobki duzych
czesci
30"x 18"
762 x 457 mm

QObszar roboczy

Nasz uchwyt roboczy Haas Kurt ze statg szczeka i
jednostanowiskowe imadto sa dostepne w zestawie z 3
imadtami 6" (150 mm) lub 4 imadtami 4" (100 mm)

Automatyczne uzupetnianie
chtodziwa

Ta funkcja automatycznie
utrzymuje odpowiedni
poziom chfodziwa do

@
pracy bez nadzoru Bezprzewodowy

intuicyjny system pomiaru
sondg Haas - (WIPS)

Pomiar narzedzi w trakcie procesu, robocze
pomiary sonda i wykrywanie B
uszkodzen narzedzia g

tatwa wymiana
dodatkowych palet do
wykonywania wigkszej ilosci zadan

HaasConnect _
« Zdalny monitoring
« Zarzadzanie okresem trwatosci uzytkowej
maszyny i narzedzi

Zatadunek/
roztadunek

Stanowiska
Maksymalizacja czasu pracy wrzeciona

Kamera WiFi -
Nadzor nad procesami
nawet poza zaktadem

Obrébka bez
--ngdzoru

Podwajny przenosnik srubowy
Z przenosnikiem wiorow -
Usuwanie duzych ilosci wiorow przy pracy bez nadzoru

UWAGA: Zesp6t palet wymaga moc bocznie urzadzenia do wymiany narzedzi Zespét palet musi by¢ zakotwiczony, aby mégt pracowac prawidtowo. Niedostepne do instalacji samodzielne;j.
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Przeptyw widrow Zakres ruchu

' ' Maszyny uniwersalne
o o 4 H UMC350HD 15 x W4 x 12" (xy2)
Opl:]e wrzeciona Stozek 40 381 x 355 x 304 mm
UMC-400 17" x 11" x 13" (xyz)
5 OPRAWKI Stozek 40 432 x 279 x 330 mm
] - HORZEDZIGWE UMC-400S5 7 x A x 13 (w2
er,a Stk 40 432 x 279 x 330 mm
M4 AO® uMcs00 24" x 16" x 16" (xy2)
Stozek 40/HSK 610 x 406 x 406 mm
50SI W STANDARDZIE — BMEA® UMCS00SS & x 1 x 16 (y2)
F H Super Speed 610 x 406 x 406 mm
8100- 20 000 OBR./MIN - . o0
s UMC-750 30" x 20" x 20" (xyz
MAGAZYN NA 762 x 508 x 508 mm
19-71NARZEDZI M 4 ® umc750ss 30" x 20" x 20" (xy2)
Sz 762 x 508 x 508 mm
H ® UMC1000 40" x 25" x 25" (xy2)
1016 x 635 x 635 mm
B 4 ® UMC1000SS 40" x 25" x 25" (xy2)
Super Speed 1016 x 635 x 635 mm
UMC-1000-P 40" x 25" x 25" (xy2)
wilimeae 1016 x 635 x 635 mm
UMC-1000SS-P 40" x 25" x 25" (xy2)
Super Speed + Profilowanie 1016 x 635 x 635 mm
H® uMci250 50" x 30" x 28" (xy2)
Super Speed 1270 x 762 x 711 mm
- B ® UMC1250SS 50" x 30" x 28" (xyz)
. i . i . Sy Sazl 1270 x 762 x 711 mm
Centralne usuwanie widrow Przenosnik do filtracji wiorow
Srodkowy przenos$nik widrow znajduije sie Ten opcjonalny przenosnik ma wbudowany system filtracji t’n::'vfijyig?'DUO 60" x 20" x 20" (xy2)
g bezposrednio pod powierzchnia tnaca i umozliwia  tarczowej, ktdry zapobiega przedostawaniu sig widrow do 1524 x 508 x 508 mm
8 tatwe odprowadzanie wiorow i chtodziwa z maszyny. zbiornika chtodziwa. Pas szybko usuwa widry z maszyny i E:’ICJSU?SSS-DLSJOd 60" x 20" x 20" (xy2)
2 . . e . . odwajny stot + Super Speec
kS wyrzuca je na wysokosé standardowego pojemnika. Idealne e B2 5 Bl x Bl
g ) . rozwiazanie do bezproblemowej pracy bez nadzoru.
=,§ QDodatkowa powierzchnia uchwytu roboczego 3 p 1 pracy
§ ;ﬂ% zwieksza wydajnos¢ i zapewnia wieksza wygode.
c g
e 8
=3
Ne 0 przelotu14,5"/ 368 mm 0 przelotu 14,5"/ 368 mm 0 przelotu 18"/ 457 mm 0 przelotu 27"/ 686 mm 0 przelotu 33" /838 mm 0 przelotu 39"/ 991 mm
= “Wysokos¢ 15"/ 381 mm “Wysokos¢ 15" / 381 mm “Wysokos¢ 19"/ 483 mm “Wysokos¢ 23" / 584 mm “Wysokos¢ 28"/ 711 mm “Wysokosé 31"/ 787 mm

4 Kobot Haas
M Robot Haas
A Automatyczny podajnik detali
@ 7Zespot palet

ZAKRES POKRYCIA MASZYNY
Zakresy pokrycia maszyn przedstawiono w skali,

Szeroko$¢ 94"/ 2388 mm Szerokosc 95" / 2413 mm Szeroko$¢ 115"/ 2921 mm Szeroko$¢ 144" / 3658 mm Szerokod¢ 147"/ 3734 mm Szerokod¢ 162" / 4115 mm

Dhugos¢ 100" / 2540 mm Dtugosc 84" / 2134 mm Dfugosc 106" / 2692 mm Dtugos¢ 124" / 3150 mm Dtugos¢ 131"/ 3727 mm Dtugos¢ 144" / 3658 mm
UWAGA! Maksymalna waga czgsci (czg$é + uchwyt roboczy) nie powinna przekraczaé UWAGA: Maksymalna wysokosc i wychylenie dotycza tylko orientacji BO. Duze obrabiane przedmioty, w tym te znajdujace sig w okreslonym obszarze
maksymalnej nosnosci ptyty maszyny, niezaleznie od rozmiaru czesci. roboczym, moga kolidowac z innymi elementami maszyny ze wzgledu na wigkszy kat nachylenia. Jesli dtugo$¢ narzedzia wraz obrabianym przedmiotem

. » ) ) ) jest bliska lub wigksza niz maksymalny obszar roboczy, zalecamy sprawdzenie poprawnosci danego zastosowania z lokalnym zespotem HFQ.
Dtugosc narzedzia + obrabiany przedmiot

Kazda maszyna Haas UMC jest standardowo wyposazona w
petnozakresowgq os 5 oraz niezbedne narzedzia do obrobki w osi 5:

DWU/TCPC + Upraszcza konﬁguracje -czesci urzqdzenie Bezprzewodowe pomiary sondq
w standardzie mozna umiesci¢ w dowolnym miejscu .
, stotu/phyty w standardzie
Upraszcza obrdbke 0 i3 pieniadze dzieki wvelimi ) System bezprzewodowych sond pomiarowych (WIPS) -
_oci ik « Oszczedza pieniadze dzigki wyeliminowaniu i ) } .

ioizll?gjviqrgéloeckzlej kosztr?wnycph uchwytéweroboczych takich dotaczony jako funkcja standardowa we wszystkich UMC, tatwa @ Ta':'a rzaci Wstzech:tr onna

. . R ’ . . . : i automatyzacja automatyzacja
i kontroli centrowania jak samocentrujacy sig osprzet utatwia konfiguracje maszyny. ) ' . automatyzacja 3 .I. , v
narzedzia. . Ustwa koniecznosd . L , , Odlew wrzeciona o Zespét palet Automatyczny podajnik detali Roboty/koboty

suwa ?nlECZHUSC ponownego generowania Wykonuje réwniez robocze pomiary sonda w trakcie procesu przedfuz'onym zasiegu
progralmolw : systenju CAM’ . _ i pomiar narzedzi. Zwieksza zasieg wrzeciona,
: SpkraW|a, ZE.th\IOI’ZBHI(I? zgdan S_OSIO\AéyCh,JeSt, System oferuje zaawansowane opcje sterowania: maksymalizujac przeé.wit ptyty
tak proste, jak ustawienie maszyny 3-osiowe] « Orientacja wrzeciona + Makra definiowane przez uzytkownika i obrabianego przedmiotu

+ Obracanie i skalowanie uktadu wspotrzednych
+ System wizualnego programowania czesci
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Zaprojektowane specjalnie z myslg
o maksymalnej predkosci i minimalizacji
zajmowanej przestrzeni

Centra
wiertarsko-
gwintujgcei - ! |
wiertarsko-  SESSESESt 1 Sy [
frezarskie = 'NEEN —

STOZEK 30/40 Tani

3,4i508 @ anio

10 000 - 20 000 Automatyka

OBR./MIN Kompaktowy automatyczny podajnik detali
MAGAZYN NA 19-21 Opcja dostepna w modelach:

NARZEDZI « Serie DTiDM « Frezarki Mini Mill/Super Mini Mill

+ UMC-350HD-EDU + DCA
+ VF-2/VF-2SS

« VF-2YT/VF-2SSYT

+ VM2

Wrzeciona

Standardowym elementem roboczym w centrach wiertarsko-
frezarskich sa szybkie wrzeciona. Uzywamy w nich uktadu
napedowego z napedem bezposrednim, co minimalizuje czas
przyspieszania i zwalniania, a jednoczesnie zmniejsza ilos¢
wytwarzanego ciepta w poréwnaniu z napedem pasowym.
Do zastosowan wymagajacych bardzo duzych predkosci
powierzchni oferujemy opcjonalne wrzeciona o zwigkszonej
wydajnosci.

Uwaga: Opcjonalne wrzeciona o wysokiej wydajnosci wymagaja wigcej
mocy niz wrzeciona standardowe. Aby uzyskac wigcej informacji, skontaktuj
sig ze lokalnym punktem sprzedazy.

Magazyny narzedzi

Centra wiertarskie/gwintujace/frezujace Haas maja
innowacyjna konstrukcje magazynu narzedzi. Eliminuje

to konieczno$¢ stosowania wielu przetacznikdw i sygnatow,
zapewniajac bardzo szybka wymiane narzedzi. Rownie wazna
zaleta jest wzrost niezawodnosci dzieki zmniejszeniu liczby
czesci i przetacznikow.

Obrobka wieloosiowa

Poczawszy od poczciwego aparatu podziatowego HASC,

a skonczywszy na szybkim obrotowym wychylnym stole
obrotowym TRT100 firma Haas oferuje systemy do obrabki
4- i 5-osiowej, ktdre spetnia wszystkie Twoje potrzeby.

Kazde centrum wiertarskie, gwintujace i frezarskie mozna
uzupetnic o dodatkowe napedy osi za pomoca stotow
obrotowych Haas. Funkcje wbudowane w Haas Control, takie
jak G107 Grawerowanie cylindryczne, znacznie utatwiaja
przejscie do obrabki wieloosiowej.

Dostepne
wrzeciona o duzej wydajnosci

10000 OBR./MIN

-Wrzeciono standardowe

-Naped bezposredni

-Znakomite ogdlne osiagi i wartosc
-Dobra wydajnosc profilowania 3D

12 000 OBR./MIN

-Opcja pracy wysokowydajnej

-Naped bezposredni

-Wysokie tempo przyspieszania/zwalniania
-Gwintowanie na sztywno z predkosciag 5000 obr./min
-0 20% wieksze predkosci i wartosci posuwu

-Lepsza wydajnosc profilowania 3D

15000 OBR./MIN

-Opcja pracy wysokowydajnej

-Naped bezposredni

-Wysokie tempo przyspieszania/zwalniania
-Gwintowanie na sztywno z predkoscia 5000 obr./min
-0 50% wieksze predkosci i wartosci posuwu
-Najlepsza wydajnos¢ profilowania 3D

20000 OBR./MIN

-Opcja pracy wysokowydajnej (tylko seria DT)

-Naped bezposredni

-Wysokie tempo przyspieszania/zwalniania
-Gwintowanie na sztywno z predkoscia 5000 obr./min
-0100% wieksze predkosci i wartosci posuwu
-Najwyzsza wydajnosc profilowania 3D

Centra wiertarsko-

gwintujgce i frezarskie

4 ANDT 20" x 16" x 155" (xyz)
Stozek 30 508 x 406 x 394 mm

4dAMNDR 28" x 16" x 155" (xyz)
Stozek 30 711 x 406 x 394 mm

4 AN DM 20" x 16" x 155" (xyz)
Stozek 40 508 x 406 x 394 mm

4 A H DM-2 28" x 16" x 155" (xyz)
Stozek 40 711 x 406 x 394 mm

4 Kobot Haas
M Robot Haas
A Automatyczny podajnik detali

»Mojg pierwszg maszyng Haas byto centrum
wiercgco-gwintujgce DT-1. Jestem od tego
czasu wiernym uzytkownikiem maszyn
Haas. Uwazam, ze powinny ich uzywaé
wszystkie zaktady na catym swiecie.

Za takie pienigdze to sq zdecydowanie
najlepsze maszyny produkcyjne”.

HARDUS COETZEE

WEASCICIEL FIRMY
TMPC CO., LTD.

Pomiary sondq

Maszyny, ktdre nie sg uzywane, nie zarabiaja

na siebie. Skroc czas konfiguracji maszyn DT/DM,
dodajac system bezprzewodowych pomiaréw sonda
Haas (WIPS). Dzieki petnej integracji z systemem
sterowania Haas, WIPS uprosci kazdy proces roboczy
- od wstepnej konfiguracji czesci po zaawansowane
procedury pomiarow sonda.
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Wybar wtasciwej opcji automatyzacji maszyn VF

Istnieje wiele sposobow zautomatyzowania procesu obrobki. Firma Haas oferuje wiele opcji, ktore
@ zapewnia wydajnosc w przysztosci. OpracowaliSmy rozne wstepnie skonfigurowane systemy
automatyki, aby zapewnic klientom mozliwos¢ wyboru najlepszej opcji.

Automatyzacja maszyn VF Dodaj system automatyki Zastosowania

Obrobka
jednostronna

Tanio

e i + Prosty zatadunek i roztadunek czesci
Automatyczny podajnik czesci (APL) et/ e e

« Zwielokrotniona obrobka tej samej czesci

 Czesci o wymiarach do 6" x 6" x 4"
(152 x 152 x 102 mm)

« Czesci o wadze do 10 funtéw (4,5 kg)

» Wymagany jest mechanizm automatycznego
mocowania i zwalniania zacisku

« Produkcja o sredniej i wysokiej wydajnosci
¢ Pracabez nadzoru

SERIAVF

» Wszechstronne mozliwosci zatadunku
i roztadunku czesci

« Zwielokrotniona obrobka tej samej czesci

» Wymagany jest mechanizm automatycznego
mocowania i zwalniania zacisku

+ Produkcja o sredniej i wysokiej wydajnosci
« Praca bez nadzoru

Wybaor odpowiedniego systemu automatyzacji UMC

W dziedzinie automatyki nie da sie zastosowac jednego, uniwersalnego podejscia.
Haas Automation oferuje szereg wstepnie skonfigurowanych systemaw, wsrod ktorych
mozna wybrac rozwigzanie, ktore sprawi, ze inwestycja sie szybko zwraci.

Automatyka dla 5-osiowych
maszyn UMC Dodaj system automatyki Zastosowania

Obrobka
5-stronna

Prosty zatadunek i roztadunek czesci
Zwielokrotniona obrdbka tej samej czesci

Czesci o wymiarach do 6" x 6" x 4"
(152 x 152 x 102 mm)

Czesci o wadze do 10 funtéw (4,5 kg)

Wymagany jest mechanizm automatycznego
mocowania i zwalniania zacisku

Produkcja o Sredniej i wysokiej wydajnosci

Praca bez nadzoru
SERIAUMC
rozmiarow Wszechstronne mozliwosci zatadunku
do wyboru Roboty i i roztadunku czesci

« Mozliwosc obrabki roznych czesci lub
zwielokrotnienia produkcji

koboty

»  Wymagany jest mechanizm automatycznego
mocowania i zwalniania zacisku

» Produkcja o sredniej i wysokiej wydajnosci
» Praca bez nadzoru
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Zakres ruchu

Maszyny VMC z funkcjg .
zmiany palet - -
Maksymalizacja czasu

pracy wrzeciond
Uzyskaj dostep do poteznych informacji, dzieki ktorym skoncentrujesz

sie na tym, co jest naprawde wazne. ‘

Mozliwoesci naszych
zasobow online

Seria VC-400

/\ﬁ 30SIE
L . . . aaiiill ﬁ 400 8100 OBR./MIN
Filmy instruktazowe/podreczniki i ;-Wﬁ | :...‘.{‘. = (17778l NARZEDZIA 30+1

Skorzystaj z ogromnej biblioteki zasobow Haas TG g 4l U X
. R i REPLACEMEN ' K
Automation, obejmujacej filmy z serii Tip-Of-The-Day, Apps  |ukiadasiaues \

Minute, Cutting Demo i Service & Maintenance.

Ibuduj i wycen

Rzu¢ okiem na funkcje
Zbuduj i wycen - przekonaj sie, jak fatwo
znalez¢ maszyne ktorej potrzebujesz. Wybierz
maszyne z naszej szerokiej oferty, a nastepnie
dodaj opcje, ktore spetniaja Twoje potrzeby.
Wszystkie informacje dotyczace cen i
finansowania dostepne sa od razu tutaj.

HRT450 - 1000 psi
Z),, HRT 600/VR - 1100 psi

Funkcja zmiany palet maszyn VC-400/SS umozliwia obrobke czesci na jednej palecie
podczas zatadunku lub roztadunku czesci na drugiej palecie, co znacznie zwigksza
wydajnosc i minimalizuje czas bez ciecia maszyny.

Zwieksz wydajnosc, ogranicz czas bez ciecia!

Ustugi i wsparcie

Wszystko, poczawszy od procedur How-To, poradnikéw rozwiazywania
problemdw, aktualizacji serwisowych i instrukcji obstugi, po listy G-koddw,
M-koddw i ustawien.

+ Whudowany zmieniacz palet z paletami z rowkiem teowym
T 22" x 14,5" (559 x 368 mm)

Haas \
F1 Team

OFFICIAL MACHINE TOODL

« Obrobka czesci na jednej palecie oraz ustawianie na drugiej

« Standardowe mocowane bocznie urzadzenie do wymiany narzedzi
30+1, z dostepna wersja 50+1

4
~—=) - H‘\'C |
/ 5 “‘---s_H_:-‘::,a“ e « Dostepny zespot paletowy 6+1
Air Pressure from Machine Main Al e, ‘

Regulator

Twoje zZrodto

-g / Haas
4 ; F1 Team

OFFICIAL MACHINE TOOL

& B &

HAAS TOOLING SPEEDS & FEEDS HAASOROP
& PARTS

W zaktadzie i poza nim, MyHaas
zapewnia wszystkie niezbedne informacje o
Twoich maszynach CNC w jednym miejscu.

Utworz swoje konto juz dzis, aby:

« Zarzadzac swoim parkiem maszynowym CALCULATOR et gty
P Bockng uoe your Ham mah
» Uzyskac dostep do HaasConnect i sl g Vomyoupione

specixasons, and e tapping
view orders.

+ Zapisywac wyceny maszyn i zarzadzac nimi »

Skorzystaj z nowej aplikacji =
MyHaas, aby uproscic i przyspieszyc zakupy
w sklepie Haas Tooling!

& o [/

TROUBLESHORTIN
G/TAQ

MY MACEINES
Marage your

mactenes by viessng
5 detas, Inarnieg

Aplikacja MyHaas zawiera teraz wszystkie
funkcje aplikacji HaasConnect i aplikacji
HaasDrop do transferu plikow.

Fi o e

seeing s acthity.

oryginalnych czesci OEM firmy Haas:
« Czesci zamienne
» Wieksza wydajnos¢
« Serwis i modernizacja

Funkcje systemu HaasConnect:
natychmiastowe powiadomienia
o stanie maszyny, alarmy i mozliwos¢
przejecia sterowania recznego.

Zespot palet 6+1, VC-400/SS
Produkcja wielkoseryjna, praca bez nadzoru

Nasz zespot paletowy 6+1 do VC-400/SS jest idealny do produkcji
wielkoseryjnej lub obrabki wysoko-mieszane i matoseryjnej. Palety mozna
planowac indywidualnie zgodnie z wymaganiami dotyczacymi priorytetu

i kolejnosci, umozliwiajac obrobke czesci o wysokim priorytecie jako
pierwszych lub czesciej.

+ Praca z tymi samymi lub istniejacymi programami

« Obszar roboczy: 22" szerokosci x 16" gtebokosci (559 x 406 mm)
« Palety 6+1 (6 miejsc sktadowania + 1 stanowisko obrobkowe)

+ Maksymalna tadownosc na palete - 500 Ib (227 kg)

(obrabiany przedmiot + uchwyt roboczy)

« W petni zintegrowane rozwiazanie do w petni zautomatyzowanej produke,
+ tatwy interfejs w systemie Haas Control @
+ Dedykowana stacja zatadunku/roztadunku

Y Prosta

automatyzacja

+ Nalezy zamowic z maszyna
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Przygotowane do wykonywania form
Seria VM

Stozek 30/40/HSK
3,4i508

12000 - 30 000 OBR./MIN
31-71 NARZEDZI

Dzieki specjalnym maszynom Haas wytwarzanie form stato sie
naprawde proste. WykorzystaliSmy nasze popularne maszyny

z serii VF i stworzylismy niestandardowe konfiguracje wytacznie
do wykonywania form, narzedzi i matryc oraz realizacji innych
precyzyjnych zadan. Maszyny te sg réwniez idealne do wydajnych
zaktadow, ktore chca zwiekszy¢ swojg wszechstronnosc.

Obrobka szybka

Obrdbka szybka pozwala osiagnaé wyzsza predkosc posuwu i
bardziej skomplikowane sciezki narzedzia, eliminujac oczekiwanie
maszyny i przestoje. Lepsze wykonczenie powierzchni i szybsze,
doktadniejsze przejscia osi przy wyzszych predkosciach posuwu,
bez koniecznosci modyfikowania istnigjacych programow.

Zarzgdzanie wiérami i chtodziwem

Rozne zadania wymagaja innego podejscia do usuwania
wiorow: zalewania chtodziwem, stosowania chtodzenia
przez wrzeciono, nadmuchiwania wrzeciona, minimalnego
smarowania lub innych. Maszyny Haas oferuja jedne z
najszerszych mozliwosci wyboru systemow zarzadzania
widrami i chtodziwem w branzy.

Bezprzewodowe pomiary sondg

Ograniczenie zakresu konfiguracji ma kluczowe znaczenie dla
maksymalizacji wydajnosci kazdej obrabiarki. Nasz system
bezprzewodowych pomiaréw (Wireless Intuitive Probing
System - WIPS) wyznacza standardy dla zintegrowanych
systemow sond pomiarowych. Proste, wyswietlane na ekranie
wskazowki upraszczaja wszystkie czynnosci, od wstepnego
ustawienia obrabianego przedmiotu do zaawansowanych
procedur pomiarowych, w tym kontroli przedmiotu
obrahianego w trakcie procesu.

Haas Control

tatwos$c uzycia i prostota - na tych zatozeniach bazuje
system sterowania Haas Control. Wspdlne elementy
pionowych centréw obrdbczych i poziomych centrow
frezarskich oraz tokarek zapewniaja operatorom mozliwo$¢
tatwego przechodzenia miedzy maszynami Haas.

Stot wielofunkcyjny VM

Nasz stot wielofunkcyjny posiada rowki teowe
w kierunku X i Y, jak rowniez precyzyjne otwory
na kotki rozporowe, zapewniajac wiele opcji
mocowania i lokalizacji szerokiej gamy czesci,
oprzyrzadowania i uchwytow roboczych.

Maszyny do form
4 AN VM2 30" x 20" x 20" (xyz)
762 x 508 x 508 mm
48 VM3 40" x 26" x 25" (xyz)
1016 x 660 x 635 mm
M VM6 64" x 32" x 30" (xy2)

1626 x 813 x 762 mm

4 Kobot Haas
H Robot Haas
A Automatyczny podajnik detali

“Maszyna VM-3 byta swietnym
uzupetnieniem naszego parku
maszynowego. Doktadnosc i
wykoniczenie powierzchni sq na
najwyzszym poziomie. Co rownie
wazne, maszyna jest tatwa w
obstudze. Uwielbiamy nowoczesne
funkcje technologiczne, w tym
HaasConnect i zaawansowane
procedury pomiarow sondg”.

JOHN SAUNDERS
PREZES
SAUNDERS MACHINE
WORKS
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CNC na duzej platformie _—
Maszyny bramowe do duzych zadan |

Seria frezarek bramowych

GM-1i2
GM-2-5AX 3,4i508
5081

8100-15000
20000 0BR./MIN 40 0BR./MIN
NARZEDZIA 30+1 L2 8 NARZEDZIA 30+1

Frezarki bramowe Haas sa idealnym rozwiazaniem do obrobki duzych przedmiotdw,

ktare sa trudne w zatadunku i do ktérych dostep przy uzyciu kanwencjonalnych

maszyn jest utrudniony. Duzy zakres ruchu w przystepnych cenach, rézne stozki wrzeciona GMH 23 x 61" x 1 Gy

do wyboru i wiele opcji predkosci obrotowej wrzeciona - to gwarancja najlepszej wartosci Juz wkroce 3124 x 1549 x 279 mm \
wyposazenia i wydajnosci obrobki duzych czesci. . eM2 45 x 875 x 22 () :
Sztywna stalowa konstrukcja zapewnia stabilna platforme do obrobki - w standardzie oferujemy aluminiowy stét o grubosci 1 36631 X1 22230 x 5591 mm ]
cala (25 mm). Mozna zdecydowac sie réwniez na zakup stalowego stotu z gwintowanymi otworami na $ruby. Ruchoma ostona GM-2-5AX 145" x 875" x 393" (xy2)

jest wyposazona w czujniki krancowe i chroni operatora przed widrami i chtodziwem, utatwiajac utrzymanie miejsca pracy w sosl 3683 x 2223 x 998 mm

czystosci.

5-osiowa suwnica bramowa GM-2-5AX

GM-2-5AX to 5-osiowa frezarka bramowa zaprojektowany do Izejszej obrobki
duzych i skomplikowanych czesci, takich jak elementy ptatowca, formy do
uktadania i konstrukcje kompozytowe.

- Gtowica wrzeciona dwuosiowego: obrot w zakresie £245°, przechyt £120°
- Wrzeciono HSK-63F 20 000 obr./min (dostepna opcja HSK-AB3)
- Boczny magazyn narzedzi 30+1
- Ruchoma ostona przed wiérami i chtodziwem
Przegubowa gtowica GM-2-5AX jest w - Czujniki bezpieczenstwa krawedzi

stanie obrobic wszystkie 5 stron czesci,
dzieki czemu wszystkie operacje mozesz
wykonac na pojedynczym ustawieniu.

- Stot aluminiowy o grubosci 1" (25 mm)

3-osiowa suwnica bramowa GM-1i GM-2
- GM-1i GM-2 to 3-osiowe frezarki bramowe wysokiej wydajnosci przeznaczone
E\ do ciezszej obrabki duzych czesci, takich jak konstrukcje ptatowca, duze ptyty
i dtugi elementy wyttaczane.

- 40-stozkowe wrzeciono o napedzie bezposrednim

y ’ Do nabycia wrzeciona o duzej mocy i predkosciach 10 000 i 15 000 obr./min 4 .
/ W - Boczny magazyn narzedzi 30+1 - |
iy - Ruchoma ostona przed wiérami i chtodziwem |
D _ - Czujniki bezpieczenstwa krawedzi
£ - Stat aluminiowy o grubosci 17 (25 mm)
< — M— i
I 3
K ——
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Duze mozliwosci - niskie ceny

A

Seria frezarek ﬁ g
narze- | : _ B | .
dziowych y . 1 4

3,4i508 | = : [~ -
4000-100000BR/MIN | . D | a =4 ‘
Qg 1-20NARZEDZIA \ ' . \ ‘

Seria frezarek narzedziowych to symbol wysokiej
wartosci - petne mozliwosci CNC, w tym funkcja
osi 415, po przystepnych cenach.

Elementy

e

Wszechstronny punkt poczgtkowy

Frezarki narzedziowe Haas pracuja wszedzie - od szkot po najbardziej
zaawansowane zaktady produkcyjne. Ich wszechstronnos¢ wynika z naszego
podejscia polegajacego na stosowaniu podzespotdw wspolnych we wszystkich
maszynach Haas. Dzieki temu wszystkie maszyny, w tym frezarki narzedziowe,
cechuja sie wieksza niezawodnoscia i wyzsza wydajnoscia.

Wrzeciona

Wrzeciona do frezarek narzedziowych projektujemy w naszym zaktadzie w
Kalifornii. Waty z wrzecionem ze stozkiem 40 sa takie same, jak w serii VF.
Dostepne sa predkosci z zakresu od 4000 do 10 000 obr./min.

Magazyn narzedzi

Liczba narzedzi potrzebnych przy maszynie zalezy od wykonywanego zadania
lub procesu. W przypadku maszyn Haas masz do dyspozycji magazyny narzedzi
charakteryzujace sie najwyzsza jakoscia i trwatoscia. Wybierz do 20 narzedzi
do frezarki narzedziowe;j.

Bezprzewodowe pomiary sondg

Maszyny, ktare nie sa uzywane, nie zarabiaja na siebie. Skra¢ czas konfiguracji
frezarki narzedziowej, dodajac do niej system bezprzewodowych pomiarow
sonda Haas (WIPS). Dzigki integracji z rozwiazaniem Haas Control system

ten uprosci kazdy proces roboczy - od wstepnego ustawienia czesci po
zaawansowane procedury pomiaréw sonda.

System sterowania Haas

System oferowany od 1988 roku wytacznie przez firme Haas wyznacza standard
jesli chodzi o prostote i tatwosc uzytkowania. Wspadlne elementy dla wszystkich
maszyn Haas pozwalaja na standaryzacje warsztatu. Obecna wersja systemu
sterowania Haas oferuje szereg zaawansowanych funkgji, takich jak 1 GB pamieci
programowej, tacznosc Ethernet i Wi-Fi, wyswietlacz multimedialny i zdalne
monitorowanie urzadzen HaasConnect. Wszystkie frezarki narzedziowe sa
standardowo wyposazone w nasz potezny system programowania wizualnego,
ktory jest tatwy do opanowania i obstugi. Nie musisz nawet zna¢ kodow G.

Seria frezarek
narzedziowych

Standardowe frezarki narzedziowe

™-0

T™-1

™-2

20" x 12" x 16" (xyz)
508 x 305 x 406 mm

30" x 16" x 16" (xyz)
762 x 406 x 406 mm

40" x 16" x 16" (xy2)
1016 x 406 x 406 mm

Produkcyjne frezarki narzedziowe

TM-0P

Magazyn narzedzi

TM-1P30"

Magazyn narzedzi

T™-2P

Magazyn narzedzi

20" x 12" x 16" (xyz)
508 x 305 x 406 mm

16" x 16" (xy2)
762 x 406 x 406 mm

40" x 16" x 16" (xyz2)
1016 x 406 x 406 mm

Stot obrotowy HRT160

Jesli chodzi o mocowanie $rednich

i duzych czesci lub osprzetu, stoty
obrotowe HRT z rowkiem teowym T
stanowia idealne rozwiazanie.

Dodaj obstuge dodatkowej osi
za pomoca opcjonalnego stotu
obrotowego Haas osi 4., aby
uzyskac lepszy dostep do czesci
o skomplikowanym ksztatcie.

« tatwe potaczenie plug-and-play
do maszyn Haas

« Najlepsza w branzy wydajnosc¢
i funkcjonalnos¢

« Wytrzymata konstrukcja

Wyeliminuj kosztowne
oprogramowanie CAM dzieki VPS

System programowania wizualnego firmy Haas

wykorzystuje szablony graficzne i interfejs przypominajacy
formularz, aby pomadc w szybkim tworzeniu programow
G-kodowych nie tylko dla podstawowych czesci, ale takze
bardziej ztozonych operacji, takich jak cykle wiercenia otworow
Srubowych, ktdre pozwalaja na wtaczenie operacji wiercenia
punktowego, wiercenia, nawiercania, gwintowania i rozwiercania
na tym samym zestawie otworow - wszystko przy uzyciu
pojedynczego szablonu.
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Mata, kompaktowa frezarka
do produkcji | prototypowania

Seria CM-1

3/4/5 08I
2 0 30000 - 50 000 0BR./MIN
U 20-36 NARZEDZI

Frezarka kompaktowa to niewielkie urzadzenie o wysokiej doktadnosci do prototypowania

i produkcji matych, precyzyjnych elementoéw 2D i 3D — takich jak uzywane przemysle
komunikacyjnym, lotniczym, medycznym i dentystycznym. Jej wymiary sa na tyle mate, ze mozna
ja podnies¢ wiekszoscia wind towarowych lub przemiescic za pomoca podnos$nika palet lub wozka
towarowego. Maszyny serii CM-1 wykorzystuja zasilanie 3-fazowe, albo jednofazowe, jesli zasilanie
3-fazowe nie jest dostepne.

Wrzeciona

Kompaktowa frezarka CM-1 jest standardowo wyposazona we wrzeciono
ze stozkiem typu ISO 20 o predkosci 30 000 obr./min. Do zastosowan
wymagajacych duzych predkosci powierzchni i bardzo matych narzedzi
dostepne jest opcjonalne wrzeciono o predkosci 50 000 obr./min.
Wszystkie wrzeciona Haas sa projektowane i budowane w naszym
zaktadzie w Kalifornii.

Obrobka wieloosiowa

Dodanie osi obrotowej do frezarki
kompaktowej to najszybszy sposdb na
zwiekszenie wydajnosci i doktadnosci.
Poniewaz firma Haas zaczynata
dziatalnosc¢ jako producent stotow
obrotowych, wiemy, jak zaoferowac
najbardziej optacalny sposdb na
obrabke 4- i 5-osiowa. Dodanie naszego
najmniejszego stotu obrotowego z osia
podwojna do kompaktowej frezarki
umozliwia szybkie pozycjonowanie czesci pod niemal dowolnym
katem w przypadku obrobki 5-stronnej (3+2) lub
zapewnia petny jednoczesny 5-osiowy ruch do
konturowania i obrabki ztozone;j.

Pomiary sondg

Skrécenie konfiguracji ma kluczowe znaczenie dla zapewniania maksymalnej

wydajnosci kazdej obrabiarki. Rozwiazania w zakresie pomiaru sonda

oferowane przez firme Haas pozwalaja na skonfigurowanie kazdej maszyny
w ciagu kilka minut za sprawa zaledwie kilku nacisnie¢ przyciskow. Nasz

wiodacy w branzy system bezprzewodowych pomiaréw sonda (Wireless

Intuitive Probing System - WIPS) wyznacza standardy dla zintegrowanych

systemow sond pomiarowych.

Urzgdzenia do wymiany narzedzi

Frezarka CM-1 jest standardowo
wyposazona w 20-kieszeniowy magazyn
narzedzi i jest dostepna z opcjonalnym
magazynem 36-kieszeniowym. Dzigki
temu zawsze bedziesz mie¢ miejsce na
wszystkie potrzebne narzedzia niezaleznie
od wykonywanej pracy.

Zarzqdzanie wiorami i chtodziwem

Zarzadzanie wiorami i chtodziwem ma kluczowe znaczenie w kazdej obrabiarce. Frezarka CM-1 jest
standardowo wyposazona w uktad chtodzenia zalewowego oraz 13-galonowy (49-litrowy) zbiornik
chtodziwa zintegrowany z podstawa maszyny.

Dwuosiowy stot obrotowy TRT70
-Rozmiar ptyty 70 mm (2,76")

-Maksymalny moment obrotowy 60 ft-Ib (81 Nm)
-Predkos¢ maksymalna: 410 7s

Frezarka kompaktowa

4 C™4 12" x 10" x 14" (xy2)
305 x 254 x 356 mm

4 Kobot Haas
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Sztywne wysokowydajne centra tokarskie z szerokim
wyborem dostepnych opcji dla kazdego zaktadu.

Seria ST

Wysokowydajne centra tokarskie Haas serii ST zostaty
zaprojektowane z mysla o elastycznej konfiguracji, wyjatkowej
sztywnosci i wysokiej stabilnosci cieplnej. Szeroki wybor opcji
pozwala dostosowac tokarke do indywidualnych wymagan.
Maszyny serii ST oferuja najlepsze parametry pracy za rozsadna
cene i zapewniaja najlepszy stosunek jakosci do ceny

w swojej klasie.
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25" o
120 il e 0000

¥ w rons |
A2-6 sT25 @ T6mm 254 mm ﬁ"m:illﬁxxﬁ?me'!\ 0000

¥ 0 s :

ST30 @ gy Anm 38182 000

3 o mEaas
DS-30Y @ 75y Zhnm | oM9xBEam C O X )

v ey )
528 oum @) o i 0000

) . f— -
ST35 @ 102mm ‘ 3[1152mm i;zaslxxagé{)ﬁmm ‘ O ‘ ‘

[ .

£ 2
/ 1

5 P
r 120 16" P
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@ roemnosc @ uchwyt . SREDNICATOCZENIA10$Z Petna lista wymiardw roboczych, w tym nowych modeli
PRETA o z krdtkim tozem ST-40/45, znajduje sig na stronie 70/71.

Dodaj wrzeciono przechwytujgce,

aby moc tgczyc operacje. Dostepne q
rowniez w modelach z osiq Y. Seria ST [standur d]

. . X . . 4W < sTo 12" x 16" (maks. pow. skrawania)
Nasze wrzeciono przelchwytuljactla \l/vykonlczenllqwe nie tylko ot 175" @) 305 x 406 mm
umozliwia zwiekszenie wydajnosci, ale réwniez zapewnia . ;
. B . - e . 4M < ST15 12" x 16" (maks. pow. skrawania)
nowe opcje wykanczania czesci w ramach obrobki drugim .
. . pret25 (64mm) 305 x 406 mm
narzedziem. Dostepne dla modeli ST-10 - ST-35
A 4N ¢ sT20° 13" x 22,5" (maks. pow. skrawania)
pret25 64mm 330 X 572 mm
AFANE O ST25 13" x 22,5" (maks. pow. skrawania)
Pret30"(76mm) 330 x 572 mm
A4dNE © sT28 13" x 22,5" (maks. pow. skrawania)
Pret40"(102mm) 330 x 572 mm
.. . 4 M| < ST30° 15" x 32,5" (maks. pow. skrawania)
Gtowice i narzedzia napedzane s s 381 x 826 mm
Wybierz gtowice do §vy0jej tokarki Haas -np. model BMTGS @l O S35 15" x 325" (maks. pow. skrawania)
z napedem o predkosci 6000 obr./min Opcjonalna gtowica Pret40" (02mm) 381 x 826 mm
pohndeKsowana BMT65 OfE:FUJE 2{1 stanoIW|s’kla narzedziowe, 4 sT40 30" x 44" (maks. pow. skrawania)
pozwalajace dodatkowo zwigkszy¢ wydajnos¢ - w tym 12 z preta0 o mm) 762 x 1118 mm

obstuga narzedzi napedzanych.

4 ST-45 30" x 44" (maks. pow. skrawania)
Pret70"(78mm) 762 x 1118 mm

4 Kobot Haas
M Robot Haas
A Automatyczny podajnik detali

Pomiary sondg w tokarkach

Ograniczenie zakresu konfiguracji ma kluczowe Uktad posuwu pretow Haas

znaczenie dla maksymalizacji wydajnosci kazdej
obrabiarki. Opcja pomiaru sonda oferowana przez firme
Haas pozwalaja na ustawienie kazdej maszyny w kilka
minut za pomoca kilku nacisnie¢ przycisku. Nasza
automatyczna sonda narzedziowa oferuje tatwe

tryby automatyczne i reczne.

“Wykarczajace wrzeciono przechwytujace dostepne,

ale niekompatyhilne z APL.

“Przez ponad tydzier zastanawialismy
sig, ktore maszyny kupic. o tym, ktore
maszyny kupic. Omowilismy kazdy
szczegot. Firma Haas zapewnita
nam rowniez szerokie wsparcie.
Ostatecznie zdecydowalismy sie
na tokarke ST-30. To sq nasze
pierwsze maszyny CNC. Jestesmy
bardzo zadowoleni zaréwno z nich,
jak i z serwisu. Produkujemy wiele
czesci okrggtych, wiec wiekszosc
zadan wykonujemy korzystajgc
Z naszej maszyny ST-30".

Sztywny konik z dedykowanym panelem w
systemie sterowania Haas do szybkich, intuicyjnych
ustawien Okreslane przez uzytkownika strefy o
ograniczonym zakresie ruchu stuza ograniczeniu
mozliwosci kontaktu pomiedzy gtowica a konikiem lub
wrzecionem przechwytujacym. Obstuga za pomoca
kodu M lub przetacznika noznego.

Narzedzia i mocowanie MICHAEL WEISS

Skroc czas konfiguracji tokarki za pomoca uchwytu PREZES

7 tuleja zaciskowa Haas do szybkiej wymiany. WEISTEC
ENGINEERING

/
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Tokarki z osig Y o najlepszej
wartosci na rynku

Maszyny z osig Y

Sztywne wysokowydajne centra tokarskie
z szerokim wyborem dostepnych opcji dla kazdego zaktadu.

Asymetryczne frezowanie,
wiercenie i gwintowanie

Narzedzia napedzane osi Y zapewniaja
jeszcze wiecej mozliwosci. Potacz
operacje frezowania z operacjami
toczenia, aby ograniczy¢ koniecznosé
przenoszenia czesci i zwiekszyc
wydajnosc produkcji.

GEOWICA BMT JAKO STANDARD
W TOKARKACHZ OSIAY

BMT45
ST-10Y
ST5Y

BMT65
ST-20Y
ST-25Y
ST-28Y
ST-30Y
ST-35Y

DS-30Y

BMT75
ST-40Y
ST-40SY
ST-45Y
ST-45SY

Gtowice BMT zapewniaja sztywniejsze
potaczenie oprawek narzedziowych z
gtowica, utatwiajac wykonczenie powierzchni
i umozliwiajac doktadniejsze skrawanie.

Dostepne w wersjach BMT45/65 i 75,
w zaleznosci od modelu tokarki.

SERIAST(0S'Y)

ABRM ST-10Y* 12" x 16" (maks. pow. skrawania)
Pret 175" (44 mm) 279 x 406 mm

ABRMA ST-15Y* 12" x 16" (maks. pow. skrawania)
Pret 255" (64 mm) 279 x 406 mm
ARE ST-20Y* 11,75"x 22,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 25" (64 mm) 298 x 572 mm
ABRA ST-25Y" 11,75"x 22,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 3,0° (76 mm) 298 x 572 mm
ABRE ST-28Y* 11,75"x 22,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 4,0" (102 mm) 298 x 572 mm
| ] ST-30Y" 13,75"x32,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 3,0" (76 mm) 343 x 826 mm
HE ST-35Y" 13,75"x32,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 4,0” (102 mm) 349 x 826 mm
4 sT4ov 275" x 44" (maks. pow. skrawania)
Pret 4,0° (102 mm) 699 x 1118 mm
4 sT40sY 28" x 44" (maks. pow. skrawania)
Pret 4,0" (102 mm) 711 x 1118 mm
4 = - ! ST-45Y 275" x 44" (maks. pow. skrawania)
§ ‘ L ¥ otwér70" (178 mm) 699 x 1118 mm
" | = . = ST-45SY 28" x 44" (maks. pow. skrawania)

owor 70" @78mm) 711 x 1118 mm

Mozliwosci osi Y
Seria centréw tokarskich Haas ST z osia Y zapewnia +2" (+51 mm)” zakresu ruchu osi Y (od osi maszyny) dla frezowania,
wiercenia i gyvlntowanla poza osia wrzeciona. Standallrrljowo seria wyposazonaljlest w lnarzt’gdﬂ_a napgdzape o predkosci DWﬂ wrzeciona
6000 obr./min” oraz zsynchronizowana o$ C zapewniajaca wszechstronne mozliwosci obrobki 4-osiowe;.
| DS-30Y 13,75" x 32,5" (maks. pow. skrawania)
*ST-40Y i ST-45Y zapewniajg +3 "(76 mm) przesuwu w osi Y PegEem) S5

z narzedziami napedzanymi o predkosci 4000 obr./min.

A Automatyczny podajnik detali
Kobot Haas

Rozszerz swoje mozliwosci
Robot Haas

Zwieksz dwukrotnie ilos¢ dostepnych
stanowisk narzedziowych za pomoca gowicy
pctindeksowanej. Opcja dostepna we W
wszystkich gtowicach BMT. 24-stanowiskowa
gtowica z indeksowaniem co 15 stopni zamiast
co 30 stopni, z 12 stanowiskami do obstugi
narzedzi napedzanych. W zestawie

znajduja sie specjalne statyczne £l
uchwyty narzedziowe.

H K

Uktad posuwu pretéw Haas

“Wykanczajace wrzeciono przechwytujace dostepne,
ale niekompatyhilne z APL.

@ Tanio
Automatyka

Automatyczny podajnik detali Haas

to prosty i niedrogi sposob zautomatyzowania
produkcji czesci i zwigkszenia produktywnosci w
centrach tokarskich Haas. Zaprojektowalismy go
specjalnie do pracy z centrami tokarskimi ST-10Y,
15Y, 20, 20Y, 25, 25Y, 28 oraz 28Y. Interfejs,
konfiguracja i programowanie sa obstugiwane
wytacznie za pomoca systemu sterowania Haas.

BMT45/65/75 - oprawki
narzedziowe proste i 90 stopni
do narzedzi napedzanych dla
tokarek Haas serii ST i DS -

dostepne w sklepie HaasTooling.com
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Zmaksymalizuj wartosc inwestyc;ji

Maksymalne wykorzystanie powierzchni warsztatu ma kluczowe znaczenie dla utrzymania konkurencyjnosci.
Rownie wazne jest efektywne wykorzystywanie aktualnych mozliwosci. £aczenie operacji na jednej maszynie
pozwala produkowac wiecej na tej samej ilosci miejsca, zwielokrotniajac mozliwosci personelu. Dodanie
potindeksowanej gtowicy w potaczeniu z mozliwoscia obrébki w osi Y lub z wykorzystaniem wrzeciona
przechwytujacego to doskonate sposoby na zwiekszenie rentownosci warsztatu.

Produkuj wiecej przy tym samym zakresie pokrycia.

Zwieksz K N

produktywnos¢ orzysci
B GLOWICA

A POLINDEKSOWA

24-pozycyjna (potindeksowana) gtowica
BMT obstugujaca 12 dostepnych stanowisk
narzedzi napedzanych

Gtowica rewolwerowa dokonuje indeksowania
co 15 stopni zamiast co 30 stopni.

Podwaja liczbe dostepnych narzedzi
taczy wiecej funkcji obrobki

Typowa 2-osiowa
obrobka tokarska

I OBROBKA FREZARSKA
W 0SI Y Z OSIAC

+  Potacz mozliwos¢ wykonywania wielu operacji
+ Wszystko za jednym podejsciem
Mniej przenoszenia czesci
+  Wyisza wydajnosc
y + Wieksza doktadnos¢
» 48 > Vg + Mniej odpadow z powodu niewtasciwego

A v %~ 32 transportu czesci
Tokarki :
serii ST

1 WRZECIONO

PRZECHWYTUJACE
» q \> | Potaczenie operacji.i2.
i ’-?”.7:\ \ ; - \ + Mniej przenoszenia czesci
A \_{%j‘ FC i - \’ + Wieksza produktywnos¢
¢ ) ol + Wieksza doktadnos¢

Mniej odpaddw z powodu niewtasciwego
transportu czesci

AUNOMATNVZACANOKAREKI

Automatyzacja tokarki

Istnieje wiele sposobdw zautomatyzowania procesu obrobki. Firma Haas oferuje wiele opcji, ktdre
zapewnia wydajnos¢ w przysztosci. OpracowaliSmy rézne wstepnie skonfigurowane systemy, aby
zapewnic klientom mozliwos¢ wyboru najlepszej opcji.

Dodaj system
automatyki

Korzysci

WYBOR OPCJI OBROBKI tatwo

Podajnik preta Haas Najtatwiejsze rozwiazanie w zakresie automatyzacji
Automatyczny podajnik materiatu o $rednicy
do 3" (76 mm)
Praca bez nadzoru
Bezposrednia obstuga za pomoca systemu sterowania Haas

Konfiguracja i programowanie obstugiwane w catosci
przez system sterowania Haas

Produkcja o sredniej i wysokiej wydajnosci

Tan 10 + Automatyzacja niewielkim kosztem, Swietna

Automatyczny podajnik czesci e il g

[ APL] «  Zatadunek i roztadunek blokow o wielkosci i wadze do
05,8" x 5" x 10 funtéw (6147 mm x 127 mm x 4,5 kg)

Zatadunek i roztadunek walcow o wielkosci i wadze do
04,0" x 21" x 10 funtow (8102 mm x 533 mm x 4,5 kg)

Praca bez nadzoru

Bezposrednia obstuga za pomoca systemu
sterowania Haas

a i ik a
Tokarki : *¥. ; + Konfiguracja i programowanie obstugiwane w catosci
. przez system sterowania Haas

serii ST Produkcja o sredniej i wysokiej wydajnosci

Najbardziej uniwersalny wybor opcji automatyzacji

m WSZ ECh S tr onn i e + W ofercie stanowisko odwracania czesci

Roboty/koboty Motzliwos¢ odbioru i zrzutu w réznych miejscach
+ Praca bez nadzoru

' '7.';\ " +  Bezposrednia obstuga za pomoca systemu
VLY sterowania Haas

A “

— B + Konfiguracja i programowanie obstugiwane

w catosci przez system sterowania Haas
Produkcja o Sredniej i wysokiej wydajnosci




Rozszerzona os Z umozliwia obrobke
dtuzszych czesci przy jednoczesnym zachowaniu
najwyzszej wydajnosci skrawania

Maszyny z

ST-40L, ST-45L i ST-55 to tokarki o duzej
ramie z dtugim tozem, charakteryzujgce

d’ug ,. m ’oz. e m ;7 sie bardzo duzym obszarem roboczym. To

sprawia, Ze nadajg sie idealnie do obrobki
Dtugie toza maszyn serii ST zostaty zaprojektowane z my$la o zapewnieniu wysokiej sztywnosci i wydajnosci. ciezkich rur i armatury, duzych elementéw
Zapewniaja szeroki wybor opcji zwiekszajacych wydajnosé oraz wiecej funkcji i wartosci niz kiedykolwiek wezesniej. sprzegiet i dtugich walcéw.
Model ST z dtugim tozem i osia Y umozliwia obstuge osi Y oraz osi C i posiada wysokowydajne narzedzia napedzane,
zapewniajace wysoka wydajnosc i jednoetapowa obrdbke.

Modele z dtugim fozem

ST-I0L 12" x 32,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 175 (44 mm) 305 x 826 mm
ST-10LY 12" x 32,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 175" (44 mm) 305 x 826 mm
ST-15L 12" x 32,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 2,5" (64 mm) 305 x 826 mm
ST-5LY 12" x 32,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 2,5" (64 mm) 305 x 826 mm
48 ST-20L 13" x 42,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 2,5" (51 mm) 330 x 1080 mm
4 M < sraoLy 11,75"x42,5" (maks.pow.skrawania)
Pret 25" (51 mm) 298 x 1080 mm
4 ¢ ST-25L 13" x 42,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 3,0 (76 mm) 330 x 1080 mm
“an ST-25LY 11,75" x 42,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 3,0" (76 mm) 298 x 1080 mm
4 < sT28L 13" x 42,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 4,0" (102 mm) 330 x 1080 mm
“an ST-28LY 11,75" x 42,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 4,0" (102 mm) 298 x 1080 mm
Centra tokarskie ST z dtugim tozem Lt 15° x 625 [maks. pow. skrawania)
L. . . Otwor 3" (76 mm) 381x 1588 mm
poszerzajq | tak Juz SZBI’Oka game mOdEll 4 W ST-30LY 13,75" x 62,5" (maks. pow. skrawania)
serii ST firmy Haas, zapewniajac wigkszy Otwér 3" 76 mm) 349 x 1588 mm
zasieg osi Z, przy zachowaniu doskonatej M M ST35L 15" x 62,5" (maks. pow. skrawania)
. .. . 07 ( ) 381x 1588
wydajnosci skrawania. Freag ez xpesmm
4 | sT-35LY 13,75" x 62,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 40" (102 mm) 349 x 1588 mm

System z opcjq podtrzymki do obrobki powierzchni D uze OtWOry p rZE’OtOWE

czotowych czesci lub zapewnienia podparcia dla bardzo ST-40L 30" x 80" (maks. pow. skrawania)
dhugich czesci (opcjonalnie). Pret 4,0" (102 mm) 762 x 2032 mm
ST-40LY 275" x 80" (maks. pow. skrawania)
Pret 4,0" (102 mm) 699 x 2032 mm
ST-45L 30" x 80" (maks. pow. skrawania)
Otwér 7,0" (178 mm) 762 x 2032 mm
ST-45LY 275" x 80" (maks. pow. skrawania)
Otwdr 70" (178 mm) 699 x 2032 mm
ST-55 2 5,5" x 80" (maks. pow. skrawania)
Otwdr 12,5° (318 mm) 648 x 2032 mm

Powiekszona kieszen narzedziowa Tuleja konika MT6 Ta opcja rozbudowuje funkcje
zapewnia przeswit dla dtugich narzedzi w gtowicy, programowalnego konika z serwomechanizmem
; C . ; . ) |4 Kobot Haas
przy maksymalnym zakresie ruchu osi 0$ Z. ze stozka Morse'a MT5 do stozka Morse'a MT6,
umozliwiajac uzycie wiekszych ktow obrotowych MT6. I Robot Hazs
Wiekszy stozek zapewnia lepsze podparcie i udzwig dla Uktad posuwu pretdw Haas

wymagajacych zastosowan z uzyciem konika.

Podwdjne drzwiczki zapewniaja tatwiejsze Poprawiona ergonomia zatadunku i roztadunku,
tadowanie czesci. Poprawiaja ergonomie a takze kontroli i pomiaru czesci. Pozwala rowniez
maszyny i zwiekszaja dostep do czesci. na szybsze zautomatyzowane (za pomoca robota)
Standard w modelach ST-20L i wigkszych. tadowanie i roztadowywanie czesci.
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Obrabiarki narzedziowe i nie tylk

SeriaTL

1800-3000 OBR./MIN
KONCOWKA WRZECIONA
A2-5LUBA2-6

Tokarki narzedziowe Haas sa niedrogie, tatwe w uzyciu oraz zapewniaja
precyzyjna kontrole i elastycznosc systemu CNC firmy Haas. Poniewaz
sa bardzo fatwe do opanowania i obstugi — nie musisz nawet zna¢
koddw G! — sa dzieki temu idealne dla zaktaddw, ktdre dopiero sie
rozkrecaja, jako samodzielne urzadzenia do dodatkowej obrabki,

a takze maszyny do nauki, pozwalajace zrozumiec obrobke CNC.

0

Tokarki narzedziowe serii TL To prawdziwa
definicja wartosci - petne mozliwosci CNC bez
znaczacych inwestycji.

TL-1-EDU jest maszyna edukacyjna oferowana w specjalnej
cenie, idealna dla szkot jako pierwszy krok do nauki i szkolenia
w zakresie obrobki CNC.

Dostepna wytacznie dla instytucji edukacyjnych

Zasilanie jedno- lub trojfazowe

Niedroga alternatywa dla konwencjonalnych + Dziata na zasilaniu jedno- lub tréjfazowym

tokarek obstugiwanych recznie ) ) .
+ Standardowe w branzy sterowanie CNC za pomoca kodow G

Zawiera system programowania konwersacyjnego

_ hie musisz zna¢ kodow G + Idealne do nauki i szkolenia, lub jako pierwszy krok

w obrébce CNC

» |dealna maszyna dla poczatkujacych zaktadow,
jako samodzielne urzadzenia do dodatkowej

obrabki lub jako wprowadzenie do obrobki CNC

+ Zbudowana z tych samych komponentéw wysokiej
jakosci, co standardowa tokarka TL-1

Wrzeciona
Tokarki Haas serii TL sa standardowo dostarczane z wrzecionem
A2-5 o predkosci 1800 obr./min i sa dostepne z recznym Tokarki narzedziowe
uchwytem 8" (200 mm) lub 10" (254 mm). Dostepne jest rowniez p 16°X30"[maks.pow:skrawania)
wrzeciono A2-6 o predkosci 1800 obr./min - oba wrzeciona mozna 406 x 762 mm
zmodernizowac do pracy z predkoscig 3000 obr./min. L2 16"x48"(maks. pow.skrawania)
406 x 1219 mm
TL-1-EDU 16"x30" (maks.pow.skrawania)

Maszyna do celéw edukacyjnych 406 X 762 mm

Zarzgdzanie wiérami i chtodziwem
Zarzadzanie widrami i chtodziwem ma kluczowe znaczenie
w kazdej obrabiarce. Tokarki Haas serii TL sa standardowo
wyposazone w uktad chtodzenia zalewowego i zbiornik
chtodziwa o pojemnosci 20 galondw (76 litrow). Dostepny
jest taSmowy przeno$nik widréw do szybkiego usuwania
duzych ilosci materiatu.
»Moje maszyny Haas pracujg
bardzo dobrze. Bytem bardzo
zaskoczony doktadnosciqg modelu TL-1.
Konsekwentnie zachowuje tolerancje
na poziomie utamkow milimetra”.

Haas Control

tatwosc uzycia i prostota - na tych zatozeniach bazuje system
sterowania Haas Control. Wszystkie tokarki narzedziowe sa
standardowo wyposazone w nasz potezny system programowania
wizualnego, ktory jest tatwy do opanowania i obstugi. Nie

musisz nawet zna¢ kodow G. Cechy wspalne pomiedzy centrami
obrobczymi serii VMC, HMC i tokarkami umozliwiaja operatorom
tatwe przechodzenie z jednego typu maszyny Haas na inny.

RIC UPTAGRAFFT
WEASCICIEL
UPTAGRAFFT, LLC

Uchwyt roboczy

Aby zapewni¢ dodatkowe podparcie obrabianego przedmiotu

i umozliwi¢ obrobke dtugich watdw, tokarki narzedziowe Haas
sa dostepne z recznym konikiem, ktéry podtrzymuje waty

o $rednicy do 5" (127 mm).

Gtowice narzedziowe

Tokarki serii TL sa standardowo wyposazone w sanie
poprzeczne przystosowane do montazu oprzyrzadowania,
ktore obstuguja rdznego typu reczne magazyny narzedziowe.
Do zautomatyzowanej obrobki oferujemy 4- i 8-stanowiskowe
gtowice automatyczne. Stworzone i produkowane wytacznie
przez firme Haas.

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 73



Kompaktowy uchwyt do matych czesci
wymagajgcych precyzyjnej obrobki :
CL-1

WRZECIONO Z TULEJA ZACISKOWA 5C
PREDKOSC 6000 OBR./MIN
PRET 1"(25 mm)

GLOWICA 8-STANOWISKOWA

Innowacyjny model Haas CL-1 to ultra kompaktowa tokarka uchwytowa CNC,
ktora jest standardowo wyposazona w 8-stanowiskowa gtowice automatyczna.

Dzieki temu idealnie nadaje sie do produkcji matych, precyzyjnych czesci, m.in. dla
branzy komunikacyjnej, lotniczej, medycznej i stomatologicznej. Tokarke CL-1 mozna
tatwo przewozi¢ w wiekszosci wind towarowych i przemieszczac za pomoca podnosnika
palet albo wdzka towarowego.

Tokarka uchwytowa
CLA 1" x 8" (maks. pow. skrawania)
Pret 1" (25 mm) 25x 203 mm

1. Wrzeciono CL-1

Wrzeciono z tuleja zaciskowa 5C pracuje z
predkoscia 6000 obr./min i zostato zaprojektowane
do obstugi podajnika pretow. W przypadku czesci

o wiekszej srednicy dostepny jest reczny uchwyt 3
szczekowy 4" (102 mm). Nasze narzedzia napedzane
o predkosci 6000 obr./min maja dwa wrzeciona
ER-11, do ktorych pasuja narzedzia 1/16" - 1/4"

(1,6 -6,5mm).

2. Gtowica rewolwerowa

Model CL-1 jest standardowo wyposazony w 3 Dl
8-pozycyjna automatyczna gtowice rewolwerowa, o

ktdra obstuguje oprzyrzadowanie wielonozowe il

o rozstawie osi 1/2" (13 mm).

3. Chwytacz czesci

Chwytacz czesci CL-1 wysuwa sie do pozycji
pozwalajacej ztapac odcinana gotowa czes¢

i kieruje ja do oddzielnego kosza, umozliwiajac
obrdbke bez nadzoru.

4. Podajnik preta

| 4
Zwieksz wydajnosc i zautomatyzuj produkcje
matych czesci na tokarce uchwytowej CL-1 za
pomoca naszego zintegrowanego pneumatycznego
ukfadu posuwu pretow. Dostepne dla pretow

o dtugosci 40" (1 metr) i 72" (1,8 metra).

Wytrzymate i wydajne maszyny do wielu zastosowan

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 79




Przekonaj sie, dlaczego EC-400
jest doskonatym rozwigzaniem
do obrobki produkcyjnej

EC-400

4 0SIE
8100-15 000 0BR./MIN
(V748 NARZEDZIA 31-101

Model EC-400 zostat zaprojektowany od podstaw z zastosowaniem odlewdw zoptymalizowanych metoda FEA
pod katem zwiekszenia sztywnosci oraz poprawy wydajnosci cigcia z zachowaniem kompaktowych wymiaréw

maszyny. Obrabiarka wykorzystuje kompletny 4-osiowy system obrotowy do ruchu synchronicznego i jest dostepna

z 100-kieszeniowym magazynem narzedzi do produkcji wielkoseryjnej. Zobacz jak inzynierowie Haas przeniesli
nasz najnowszy HMC na wyzszy poziom.

Maszyny HMC z funkcjq zmiany palet
Zakres ruchu 22" x 25" x 22" (559 x 635 x 559 mm)

Wyposazenie standardowe:
+ Whudowana 4. o$ - rzeczywista interpolacja
+ Pasowy przenosnik wierow

tacznosc Ethernet i Wi-Fi
Bezprzewodowy transfer plikéw HaasDrop

+ Zbiornik chtodziwa o pojemnosci « Gwintowanie na sztywno
360 | (35 galondw) « Drugie potozenie poczatkowego
+ Chtodnica szafy sterowania CNC « Liniaty do systemu obr. 4 osi
+ Dotykowy ekran sterowania « Nadmuch powietrza przez okno
+ Kod M wyswietlacza « Zestaw filtra korytka na wiory
multimedialnego; M130 « Uchwyty do podnoszenia
« Standardowa pamiec programowa 1 GB (z « Roczna gwarancja standardowa

mozliwoscia rozszerzenia do 32 lub 64 GB)
HaasConnect: Zdalny monitoring
+ Modut wykrywania awarii zasilania

EC-400 z zespotem palet

Zalecane opcje:

+ Chtodzenie przez wrzeciono + Przenos$nik wiorow CDF

+ System bezprzewodowych sond + Kamera Wi-Fi
pomiarowych + Obrabka szybka

« Wrzeciono 12 000 obr./min + Dodatkowy filtr chtodziwa

+ Boczny magazyn narzedzi
100+1 narzedzi

~Jestesmy przede wszystkim warsztatem,
ale mamy rowniez wtasne produkty, co
w pewien sposob nas wyroznia. MielisSmy
klienta, ktory potrzebowat duzo czesci, wiec
kupilismy frezarke EC-400. Zobaczytem,
ze w ofercie dostepny jest zespot palet
6+1, wiec nie zastanawiatem sie dwa
razy. Ta maszyna pracowata non stop bez
jakichkolwiek problemow. Wieczorem,
kiedy nasi pracownicy wracali juz do domu,
tadowalismy wszystkie 7 palet i robota szta
przez catq noc. Dzieki naszemu zespotowi
palet wyprzedzalismy harmonogram i
moglismy przyjqc wiecej zlecen. Nasza
EC-400 prawdopodobnie zaoszczedzita nam
okoto 25% czasu pracy. Mamy 15 000 obr./
min, szybsze posuwy i predkosci, znacznie
szybszg wymiane narzedzi, doskonate
wykorniczenie, bardzo dobrg doktadnosc,
a powtarzalnosc nie stanowi problemu”.

STEVE PHILLIPS
PREZES
PHILLIPS PRECISION

Maksymalny obszar roboczy
EC-400 i zespotu palet EC-400

22" (559 mm)

Maksymalne wychylenie
D —

35" (889 mm)
symalna wysokos¢

Zaprojektowana do produkcji wielkoseryjnej i pracy bez nadzoru

EC-400 ma duzy obszar roboczy, wydajna funkcje ruchu szybkiego, petna interpolacje 4-osi oraz

doskonale dziatajacy system zarzadzania widrami. Szeroki tasSmowy przenosnik widréw jest umieszczony na
$rodku maszyny bezposrednio pod wrzecionem. Sciany obudowy wewnetrznej sa wyposazone w dysze do
przemywania chtodziwem, skierowane na obszary, w ktorych najczesciej gromadza sie wiory. Materiat jest
sptukiwany w ten sposdb do leja nad centralnym przenosnikiem.

Prosta automatyzacja

Potowa wszystkich maszyn EC-400 jest
kupowana wraz z zespotem palet!

es 7‘[@mers Macro Vars

~Mechanisms Pallet Schedule Table

Pallet | Program Program Comment

Status Usage Name
i Scheduled
[¢] Unscheduled o]
3 Scheduled 0 01000
2 Scheduled 4] 00100
[¢] Unscheduled o]
4 Scheduled 4] 01000

Program Path: Memory/000100.nc
Comment: - To view options.

- Load Pallet and Program
- Run Loaded Pallet

- Schedule

- Put away Load Station pallet
i Get highlighted pallet

Dostepny zespot paletowy 6+1

Niezaleznie od tego, czy prowadzisz produkcje wielkoseryjna, obrobke wysoko-mieszana i matoseryjna lub
w petni zautomatyzowana produkcje, mozesz zwiekszy¢ wydajnosc swojego EC-400 dzieki naszemu w petni
zintegrowanemu zespotowi palet 6+1. Nie jest wymagane oprogramowanie do planowania innych firm ani
licencja. Mozliwos¢ zakupu tylko z nowa maszyna EC-400, brak mozliwosci montazu w terenie.
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Doskonate narzedzie
do obrobki moze byc
jeszcze lepsze

7 @S0
] &

Seria EC-500

4 0SIE 4 0SIE
8100 - 15 000 OBR./MIN 7500 - 10 000 OBR./MIN
(307774 NARZEDZIA 31-101 05077748 NARZEDZIA 50+1

Wszystkie poziome centra frezarskie Haas oferuja doskonate mozliwosci w przystepnych cenach.
Dzieki legendarnej wytrzymatosci i niezawodnosci centra HMC firmy Haas sa idealnymi maszynami do
produkcji jednostkowej i matoseryjnej dla firm, ktdre chca zarobi¢ wiecej pieniedzy w krotszym czasie.

« Oferujemy rowniez boczny magazyn narzedzi 100+1 do produkcji wielkoseryjnej (tylko stozek 40)
«  Zakres ruchu w osi X wiekszy 010" (254 mm) niz w EC-400

« Zwiekszony zakres ruchu osi Y dla wiekszej pojemnosci

« Wzmacniany odlew dla wiekszej stabilnosci

« Tylna zsuwnia oszczedza wartosciowa przestrzen w zaktadzie

EC-500 32" x 25" x 28" (xy2) EC-500/50 32" x 25" x 28" (xyz)
Stozek 40 813 x 635 x 711 mm Stozek 50 813 x 635 x 711 mm

»TMF Center wykonuje wiele duzych operacji
skrawania. Dzieki sztywnosci stozka 50 maszyny
Haas staty sie niezwykle uzyteczne w naszym
warsztacie. Ucieszylismy sie, gdy firma Haas
wprowadzita na rynek model EC-500/50. Podczas
skrawania maszyna pracuje bardzo ptynnie, jest

cicha, ma wiele opcji, a podwaojna paleta to wspaniate

rozwigzanie. Dzieki EC-500/50 mozemy caty czas
kontynuowac produkcje. Podczas wymiany czesci
na jednej palecie, obrabiane sq elementy z drugiej

palety. Dzieki naszym maszynom Haas zwigkszylismy

sprzedaz z 5 min do ponad 50 min USD.

LORI VAN METER,
prezes TMF Center

HMC Haas serii EC-500 sq dostepne w konfiguracjach ze stozkiem 40 i 50,

oferujqg wiekszy obszar roboczy niz EC-400, zapewniajgc jednoczesnie znakomitg

sztywnosc i wydajnosc skrawania.

Zarzqdzanie wiérami

Przeno$nik widrow zostat strategicznie
umieszczony na Srodku maszyny, tak
aby widry spadaty bezposrednio na
tasme transportujaca. Przeno$nik zrzuca
widry na wysokos¢ petnowymiarowej
beczki przemystowej umieszczonej

z tytu maszyny.

Schodkowa podstawa i konstrukcja kolumnowa
Podobnie jak w przypadku modeli EC-400 i EC-630, konstrukcja
kolumnowa EC-500 ze schodkowa podstawa, gdzie szyna
prowadnicy liniowej osi X znajduje sie na innej ptaszczyznie
poziomej niz pozostate, zwieksza sztywnosc i stabilnos¢ zespotu
kolumn z gtowicami wrzeciona. Dzigki hydraulicznemu mocowaniu
palet oraz konstrukcji kolumnowej ze schodkowa podstawa,
urzadzenie EC-500 jest bardzo stabilne - az do samej gory!

System przektadni cykloidalnej

Zaprojektowany dla obrabiarek i robotow zapewnia idealne potaczenie predkosci, doktadnosci
i trwatosci osi B. Solidna konstrukcja gwarantuje dtuga zywotnos¢ urzadzenia i niskie naktady
na czynnosci konserwacyjne, a takze jest niezwykle trwata w przypadku kolizji.

Hydrauliczny system mocowania palet

Zasilacz hydrauliczny zapewnia duzg site

zacisku, gwarantujaca sztywne przytrzymywanie
palety na odbieraczu palet, z zachowaniem
doktadnosci i powtarzalnej precyzji, i jednoczesnie
umozliwia podnoszenie i opuszczanie mechanizmu
zmieniacza palet.

S

/m'

Kup specjalnie zaprojektowane
bloki montazowe do HMC EC-400
i EC-500 firmy Haas w sklepie
HaasTooling.com

Zaprojektowane specjalnie do uzytku

w poziomych centrach frezarskich Haas
Bloki montazowe Haas, wykonane z zeliwa
lub aluminium, sa przeznaczone specjalnie
do maszyn Haas i zostaty zoptymalizowane
metoda FEA, aby zminimalizowac wagg i
zmaksymalizowac sztywnosc. Doskonaty
balans masy i sztywnosci umozliwia
maksymalne wykorzystanie pojemnosci
maszyny bez wptywu na jakosc czesci.
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Stozek 50 oraz

duzy obszar roboczy z
petng interpolacjq osi 4.

EC-630

4 0SIE
7500 - 10 000 OBR./MIN
(78 NARZEDZIA 51-71

Model EC-630, zaprojektowany do produkcji wielkoseryjnej i obrobki wiekszych czesci bez nadzoru

z wykorzystaniem bloku montazowego, EC-630 oferuje petne mozliwosci stozka 50 i duzy obszar roboczy
oraz petna interpolacje 4. osi. Maszyna jest wyposazona w dwupozycyjny zmieniacz palet, umozliwiajacy
maksymalizacje czasu pracy wrzeciona oraz tylny przenosnik do efektywnego usuwania wioréw.

« Standardowe mocowane bocznie urzadzenie do wymiany narzedzi: 50+1

Zakres ruchu 40" x 37" x 40" (1016 x 940 x 1016 mm)

Petna interpolacja osi 4.

Whudowany zmieniacz palet z paletami 630 mm

Wrzeciona o duzej mocy i wysokiej predkosci obrotowej 7500 obr./min i 10 000 obr./min

Nasze wysokowydajne wrzeciono pracujace z predkoscia 7500 obr./min i 10 000 obr./min do maszyn ze stozkiem 50 jest
wprawiane w ruch przez system z napedem wektorowym 60 KM (44,7 kW), ktéry zapewnia wyzsza moc w catym zakresie obr./min
niz standardowe wrzeciono. Dwubiegowa przektadnia Haas zapewniajaca staty zakres mocy, dobry moment obrotowy przy niskiej
predkosci do ciezkich ciec i wieksza moc w catym zakresie powyzej 500 obr./min.

Przenosnik do filtracji wiorow

Ten opcjonalny przenosnik ma whudowany system filtracji
tarczowej, ktdry zapobiega przedostawaniu sie widrow do
zhiornika chtodziwa. Pas szybko usuwa widry z maszyny

i wyrzuca je na wysokos¢ standardowego pojemnika. Idealne
rozwiazanie do bezproblemowej pracy bez nadzoru.

Zestaw filtra korytka na widry

Opcjonalny filtr z korytkiem na widry uniemozliwia
przedostawanie sie wioréw do uktadu chtodziwa, zapobiegajac
rdzewieniu i usterkom elementéw. Zestaw zawiera
200-mikronowy filtr i metalowy koszyk korytka na widry.

Boczny magazyn narzedzi 70+1

+ Szybkie zmiany narzedzi skracaja czas cyklu przy kazdej
zmianie narzedzia

+ Tabela kieszeni narzedziowych na panelu sterowania
umozliwia petna kontrole nad magazynem narzedzi

« Okresl narzedzia jako DUZE, aby pozostawi¢ sasiednie
kieszenie puste

« Okres$l narzedzia jako CIEZKIE, aby spowolni¢ ruch
magazynu narzedzi

Liniaty do systemu obr. 4 osi

EC-630 posiada funkcje wysoce
precyzyjnego sprzezenia zwrotnego
liniatu dla zintegrowanego stotu
obrotowego 4 osi, zwiekszajaca
powtarzalnosc i zapewniajaca
kompensacje zuzycia, luzow
nawrotnych lub dodatkowych sit wywieranych przez
nadmierne obciazenia.

Zapasowa paleta do EC-630
24,8" x 24,8 (630 x 630 mm)

Zapasowe palety pozwalaja skrdcic czas konfiguracji przy
wykonywaniu powtarzalnych prac i zwigkszaja pojemnos¢

w przypadku wysoko zréznicowanej produkcji matoseryjne;j.
Zapasowe palety wraz z mocowaniami i uchwytami roboczymi do
konkretnych zadan mozna przechowywa¢ w magazynie do czasu,
gdy beda zndw potrzebne. Dostepne z otworami gwintowanymi
metrycznymi lub calowymi.
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Nasza maszyna EC-1600
otrzymata wiele ulepszen

Seria EC-1600

3/4/5 08I
7500 - 10 000 OBR./MIN
050778 NARZEDZIA 50+1

Popularne centra obrobcze Haas EC-1600 oferuja duza pojemnosc robocza
i udzwig do 10 000 Ib (4536 kg). Czyni je to idealnymi rozwiazaniami
do obrdbki duzych elementéw. Dostepne sa modele z 4-osiowa ptyta
obrotowa zintegrowana ze stotem z rowkami teowymi T, co daje dostep
do czterech bokéw czesci lub bloku montazowego, umozliwiajac
jednoczesna obrdbke na 4 osiach.

«  Zakres ruchu 64" x 50" x 32" (1626 x 1270 x 813 mm)

+ Standardowe mocowane bocznie urzadzenie
do wymiany narzedzi: 50+1

+ Wrzeciono ze stozkiem 50 z przektadnia 2-biegowa
« Bardzo duzy obszar roboczy

+ Maksymalny przelot czesci wynosi 50" (1270 mm) dzieki
zintegrowanej 4 osi (opcjonalnej)

Udoskonalenia standardowo
wprowadzane w modelu

EC-1600 obejmuijg:

+ Standardowe wrzeciono 7500 obr./min
+ Przeptywowy pierscien chtodzacy

+ Przeprojektowana kolumna o sztywnosci
odlewu wyzszej o 13% i zmniejszonej masie

25% wieksze (50 mm) $ruby kulowe Z i X

Silniki Z i X wieksze o potowe
+ 050% szybszy magazyn narzedzi
+ Obudowa z odciagiem

+ Cztery 50-watowe lampy LED

EC-1600ZT

3/4/50s1
7500 - 10 000 OBR./MIN
NARZEDZIA 50+1

Model EC-1600ZT oferuje wiekszy zakres ruchu osi Z
niz standardowy model EC-1600

« Wiekszy zakres ruchu osi Z: 64" x 50" x 40"
(1626 x 1270 x 1016 mm)

« Standardowe mocowane bocznie urzadzenie do wymiany
narzedzi: 50+1

«  Wrzeciono ze stozkiem 50 z przektadnia 2-biegowa
« Bardzo duzy obszar roboczy

+ Maksymalne wychylenie czesci wynosi 78" (1981 mm)
dzieki zintegrowanej 4. osi (opcjonalnej)

« Teraz z ofercie z mocowanym bocznie urzadzeniem
do wymiany narzedzi 70+1

Zbiornikowy
przenosnik wiérow

Opcjonalny przenosnik widréw typu pasowego jest
whbudowany w zbiornik chtodziwa, w ktorym zhiera
wiory odprowadzane z maszyny i wyrzuca je na
wysokosc standardowego przemystowego pojemnika.
Jest to idealne rozwigzanie do wysokowydajnej
obrabki. Mozna je obstugiwac za pomoca kodu M.

Wbudowana ptyta obrotowa 4. osi 0 imponujgcej
tadownosci do 10 000 funtow (4536 kg)

Opcjonalna ptyta o $rednicy 30" (762 mm) jest zintegrowana ze standardowym stotem, a jej maksymalne
obciazenie wynosi 10 000 Ib (4536 kg). 0s 4. o takich poteznych mozliwosciach mozna programowac do
ruchu z petna interpolacja lub precyzyjnego indeksowania z rozdzielczoscia do 0,001 stopnia. Wbudowany
hamulec zapewnia moment hamujacy na poziomie 4000 ft-Ib (5423 Nm), co gwarantuje wysoka
doktadnosc i sztywnos¢ podczas operacji frezowania, wiercenia i gwintowania poza Srodkiem.

Zwiekszony zakres ruchu osi Z w modelu EC-1600ZT zapewnia dodatkowa zdolnos¢ do wychylania
czesci lub mocowania w zakresie do 78" (1981 mm).

Model dostepny réwniez z 5-stopniowym sprzegtem zebatym czotowym. Brak mozliwosci instalacji
w terenie.
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Dodalismy obstuge czwartej i pigtej osi. Stworzylismy
w ten sposob konsole HMC, ktdora moze wykonywac
petng 5-osiowq obrobke na duzych czesciach

EC-1600ZT-5AX

508l Maszyna EC-1600ZT-5AX ma 4-osiowa ptyte obrotowa zintegrowana ze stotem z rowkiem teowym T, ktéry
\ 7500-10 000 0BR./MIN umozliwia obrot osi B 0 +30 stopni. Piata o$ sktada sie z HRT310 z podpora typu A zamontowana
WL NARZEDZIA 50+1 na wyjmowanym bloku nadlewu, ktéry moze podtrzymywac czesé o dtugosci do 55,875 (1419 mm).

+ Wigkszy zakres ruchu w osi Z: 64" x 50" x 40" (1626 x 1270 x 1016 mm) y-*—-ml
« Maksymalny przelot wynosi 78" (1981 mm) na zintegrowanej 4. osi ln= \ |

+ Wrzeciono ze stozkiem 50 z przektadnia 2-biegowa TrARY ‘
+ Standardowy magazyn narzedzi: 50+1 pozycyjny

+ Zawiera DWO/TCPC i system bezprzewodowych pomiaréw sonda

| VETERANS
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Haas
F1 Team

Utatwiamy kontakt ze
spotecznoscig Haas

Mozesz zdoby¢ wiele ciekawych informacji, gdy
obserwujesz i subskrybujesz kanaty firmy Haas w
mediach spotecznosciowych:

» Ogladaj nasze filmy instruktazowe na portalach
spotecznosciowych

» Oznaczaj wyjatkowe wydarzenia Haas w swoim kalendarzu
« Dowiedz sie wiecej o naszych najnowszych produktach

i promocjach
« Sprawdz, co inni produkuja na maszynach Haas

» Przekaz nam swoja opinie, abysmy mogli zmienia¢
sie na lepsze.

» Nie zapomnij tez zapisac sie na nasza liste mailingowa,
aby otrzymywac najlepsze filmy tygodnia - przygotowane
specjalnie dla Ciebie.

Dotacz do grupy tworcow takich jak Ty, ktorzy dziela sie
sukcesami, wyzwaniami i spostrzezeniami, jakich nie
znajdziesz nigdzie indziej.

: /e
Dotq aszej s
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0d szkot do Nasze najmniejsze

duzych warsztatow i najbardziej optacalne
Obrabiarki Haas TL-1 sa niedrogie, tatwe w uzyciu i oferuja precyzyjna kontrole frezarkl narzedzujwe

i elastycznosc systemu CNC firmy Haas. Obstuga jest niezwykle tatwa do
opanowania - nie musisz nawet zna¢ kodow G! - dzieki temu sa idealne dla
poczatkujacych warsztatow lub jako wprowadzenie do obrobki CNC.

Frezarki serii TM-0 sa niedrogie, fatwe w uzyciu i zapewniaja precyzyjna obrobke

w systemie CNC firmy Haas. Stosowane sa w nich standardowe oprawki narzedziowe
o stozku 40, a nauka obstugi jest bardzo tatwa - nawet dla osob nieznajacych kodu G.
Jest to doskonata opcja dla szkot i firm dopiero przechodzacych na obrébke CN

Tokarka narzedziowa (TL-1) 31695 USD Frezarka narzedziowa (TM-0) 33 995 USD
Zakres ruchu 16" x 30" (406 mm x 762 mm) « « Zakres ruchu 20" x 12" x 16" (508 x 305 x 406 mm)
Dziata na zasilaniu jedno- lub tréjfazowym « « Dziata na zasilaniu jedno- lub trojfazowym
Wrzeciono o predkosci obrotowej 1800 obr./min, 10 KM (7.5 kW) « + Wrzeciono o predkosci 4000 obr./min ze stozkiem 40
System wizualnego programowania czesci « System wizualnego programowania czesci

Standardowa pamigc programowa 1 GB « + Standardowa pamie¢ programowa 1 GB

Przyjazny dla uzytkownika system sterowania Haas Control + Przyjazny dla uzytkownika sterownik Haas Control
Maszyny CNC o imponujacych mozliwosciach w przystepnej cenie « Petne mozliwosci CNC w przystepnej cenie

Standardowa roczna gwarancja « » Standardowa roczna gwarancja

W celu uzyskania szczegotowych informacji nalezy skontaktowac sie z najblizszym punktem sprzedazy fabrycznej Haas.

*Miesigczne ceny oparte na przyktadowych produktach przedstawionych powyzej przy finansowaniu przez 84 miesiace z 30% zaliczka, oprocentowanie 1,49%. OAC. !
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Plug-and-Play dzieki systemowi
sterowania firmy Haas

Stoty obrotowe Haas zostaty zaprojektowane z mysla o
sprawnej integracji z systemami sterowania frezarek Haas.
0Oznacza to jednoczesny ruch 4- lub 5-osi zsynchronizowany
z osiami Twojej frezarki. Konfiguracja stotu obrotowego jest
procesem typu plug-and-play realizowanym przez system

sterowania Haas z instrukcjami na ekranie oraz intuicyjnymi,

tatwymi w uzyciu schematami.

Dodanie produktu obrotowego Haas do maszyny znacznie zwieksza mozliwosci i zapewnia kompatybilnosc¢
z systemem sterowania Haas Control w trybie ,plug-and-play”. Oferujemy nie tylko maszyny, ale takze systemy
sterowania i napedy osi. DLATEGO INTEGRACJA NASZYCH ROZWIAZAN JEST TAK PLYNNA.

Prostota obrobki wieloosiowej

Dodanie stotu obrotowego do pionowego centrum
obrdbczego jest najszybszym sposobem zwiekszenia
wydajnosci i doktadnosci. Poniewaz firma Haas zaczynata
dziatalnosc¢ jako producent stotdw obrotowych, wiemy, jak
zaoferowac najbardziej optacalny sposéb na obrobke

4- i 5-0siowa.

Wybor mocowania urzgdzen
obrotowych

Firma Haas oferuje szeroki wyhor
uchwytow roboczych do zastosowan w
obrobce 4- i 5-osiowej — od kompaktowych

pneumatycznych zamykaczy tulei zaciskowej,

przez szybkozmienne ptyty mocujace, az

po reczne uchwyty samocentrujace z tarcza
spiralna. Mozesz mie¢ pewnosc, ze znajdziesz
u nas odpowiednie oprzyrzadowanie i osprzet
do kazdego stotu obrotowego Haas.

Y S

Udana obrobka 4-osiowa

Uchwyty robocze, mocowania, koniki i skrzynki kontrolne — korzystajac z naszej oferty

skonfigurujesz stot obrotowy tak, aby spetniat wszystkie Twoje oczekiwania. W koncu lepiej
niz ktokolwiek wiesz, czego potrzebujesz. Dowiedz sie wiecej o wszystkim, co mamy do
zaoferowania-na stronie www.HaasCNC.com,

= SPECS BEROTARY FIT CHART B GALLERY

Tabela zgodnosci stotow
obrotowych z maszynami Haas

Tabela zgodnosci stotéw obrotowych z obrabiarkami VMC
utatwia wybdr odpowiedniego stotu obrotowego i mocowania.

HAAS ROTARY ROTARY FITTYPE

HA2TS A ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7
HASC Ax ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7
HASC2 A ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7

HASC3 A ALTERNATIVE FIT; CAUTION [ . ! X X X X i .
Kazda strona z produktami VMC i produktami obrotowymi na naszej stronie internetowej ma

przypisana tabele dopasowania obrotowego. Znajdz zaktadke ,Tabela zgodnosci stotow obrotowych”,
aby zobaczyc¢ zalecane produkty Haas dla konkretnej maszyny. Tabela okresla, ktdre stoty obrotowe
Haas pasuja do tradycyjnej konfiguracji, a ktére wymagaja alternatywnego mocowania.

HASC4 £ ALTERNATIVE FIT: CAUTION
HASCS A\ ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7
HRC160 POSITIVE FIT
HRC210 & POSITIVE FIT
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Uzywasz okrggtych czesci? Masz odlewy o nietypowym

ksztatcie? Nasze stoty obrotowe z rowkiem teowym T umozliwiajg

bardzo elastyczne mocowanie. Szybkosc do 830 stopni/s.

Stoty obrotowe

ROZMIAR PLYTY 100-1000 mm
PREDKOSC MAKSYMALNA 35-830°/s

Stoty obrotowe firmy Haas z serii HRT to idealne
rozwiazanie do mocowania srednich i duzych czesci

przy obrdbce wielostronnej lub skomplikowanym
konturowaniu. Te wzmocnione stoty obrotowe gotowe

do duzych obciazen moga by¢ montowane pionowo lub
poziomo i maja precyzyjne rowki teowe oraz duze otwory
przelotowe, co zwigksza ich wszechstronnos¢ mocowania.

Mate stoty obrotowe

Mate
modele:
HRT100
HRT160
HRT160SP
HRT160-2
HRTA5

Modele:
TH240
TH450
LT350

-Dodaj do maszyny obstuge 4. osi
‘tatwe potaczenie plug-and-play z maszynami Haas
-Bezkonkurencyjna wydajnosc i funkcjonalnosé

‘Wytrzymata konstrukcja

Srednie stoty obrotowe

|

Modele sredniej
wielkosci:
HRT210
HRT210HT
HRT210M
HRT210SP
HRT210-2

HRTA6

Stot obrotowy z otworami przelotowymi

ROZMIAR PEYTY 240-450 mm
PREDKOSC MAKSYMALNA 75-156/s

Nasze kompaktowe stoty obrotowe z otworem przelotowym serii TH i

LT zapewniaja te same funkcje i korzysci, co standardowa seria HRT, ale
charakteryzuja sie kompaktowa konstrukcja obudowy i wszechstronnymi
opcjami montazu, ktore pozwalajg zmiescic wiele stotdéw obrotowych na
niewielkim obszarze roboczym.

Stoty obrotowe XL

Stoty obrotowe Haas urosty jeszcze bardziej!
Nasze stoty obrotowe XL maja ptyty o rozmiarach
od 450 mm do 1000 mm. Dzigki mozliwosci
tatwego podtaczania na zasadzie plug-and-play,
mozesz szybko rozpoczac 4-osiowa obrobke nawet
najwiekszych czesci.

* Stoty obrotowe XL nie moga by¢ montowane poziomo

Duze stoty obrotowe

Do mocowania Srednich i duzych czesci lub
uchwytow najlepszym rozwiazaniem jest seria
HRT310. Te stoty przystosowane do duzych
obciazen moga by¢ montowane pionowo lub
poziomo, co zwigksza ich wszechstronnosc.

Duze modele:
HRT310
HRT310SP

Modele XL:
HRT450
HRT630
HRT800
HRT1000

Superszybkie stoty obrotowe

+ Wytrzymaty cykloidalny uktad napedowy

TAK! Wiekszosc nowych stotow obrotowych Haas jest
kompatybilna ze starszymi maszynami Haas!

+ 3-5razy wyzsza predkosc indeksowania
+ 75%-80% wieksza sita zacisku hamulca

tatwe potaczenie plug-and-play do maszyn Haas

+ Najlepsza w branzy wydajnosc i funkcjonalnosc

Modele SS:
HRT160SS
HRT210SS
HRT310SS

Wszystkie nowe stoty obrotowe firmy Haas zostaty zaprojektowane tak,

aby mozna byto je bezproblemowo integrowac zaréwno z nowymi, jak i
weczesniejszymi modelami maszyn Haas i zostaty wyposazone w serwomotory
najnowszej generacji, zapewniajace wydajnosc¢ na najwyzszym poziomie.

W przypadku starszych maszyn Haas wigkszos¢ nowych stotéw obrotowych
mozna skonfigurowac z serwomotorami wczesniejszej generacji za dodatkowa
optata. W celu uzyskania szczegotowych informacji nalezy skontaktowac sie
Z najblizszym przedstawicielem firmy Haas.




Najlepiej sprawdzajq sie z czesciami, ktére mozna
zamontowac w tulei zaciskowej 5C. Dostepne sqg aparaty
jedno- i wielogtowicowe z réznymi opcjami predkosci

1-4 WRZECIONA
Ap ur aty ROZMIAR TULEI ZACISKOWE] 5C
. PREDKOSC MAKS. 200-7257s
podziatowe

Pojedyncze wrzeciono

HASC to jednoosiowy obrotowy aparat podziatowy z tuleja zaciskowa 5C. Czesci mocuje
sie za pomoca standardowych tulei zaciskowych 5C lub wkrecajac uchwyt 3 szczekowy do
koncowki wrzeciona. To urzadzenie jest dostarczane z systemem recznego zamykania tulei
zaciskowej Dostepne sa rowniez opcjonalne pneumatyczne zamykacze tulei zaciskowych,
jak réwniez reczne i pneumatyczne koniki do podtrzymywania obrabianego przedmiotu.

Dodaj do maszyny obstuge 4. osi
Doskonaty do zaciskania matych czesci
tatwe potaczenie plug-and-play z maszynami Haas

Najlepsza w branzy wydajnos¢ i funkcjonalnosc

Przy zamykaczu pneumatycznym tulei zaciskowej
AC-25 tuleje mozna zaciskac i otwiera¢ za pomoca
jednego nacisniecia dzwigni.

Symbol ,T” oznacza, ze urzadzenie jest wyposazone w tozyska
wzdtuzne do zastosowan o wysokich obciazeniach osiowych.

OtU Wy b rane uc h Wyty Tuleje zaciskowe 5C Reczny uchwyt 3 szczekowy Ptyta z systemem QuikChange
+ Do uzytku zaréwno na aparacie + Montaz zaréwno na stole Dodanie do stotu obrotowego ptyty
robocze dos tepne w podziatowym, jak i na stole obrotowym, jak i na aparacie do szybkiej wymiany narzedzi lub
. 5 obrotowym podziatowym wielostronnego mocowania pozwala
Sk I ep e H aas TOOI In g .com « Dostepne w rdznych rozmiarach « tatwe zaciskanie i roztaczanie - obrobke':\ g d.a Ir)ejgn gsZynic
i ksztattach elementow obrabianych )1 C2Dy czesc
. . o | w krotszym czasie.
« Zapewniaja 360-stopniowe + Odwracalne szczeki zwiekszajace
podparcie dla obrabianego elastycznos¢ mocowania
przedmiotu
Systemy wielowrzecionowe
+ Dodaj do maszyny obstuge 4. osi HASC?2-T to jednoosiowy obrotowy aparat podziatowy z dwiema tulejami zaciskowymi 5C. Symbol
« Wieksza wydajnoé¢ dzieki wielu wrzecionom obrotowym ,T" 0znacza, ze urzadzenie jest wyposazone w tozyska wzdtuzne do przenoszenia wyzszych
€ yda) € y

obciazen osiowych. Wersje -T nalezy wybrac, gdy ma by¢ uzywany konik jako podparcie dtugich

« tatwe potaczenie plug-and-play do maszyn Haas X A ) ) h
obrabianych przedmiotw. Sita naporu konika nie moze przekracza¢ 800 Ib (3559 N).

« Najlepsza w branzy wydajnosc i funkcjonalnosc

dwy

i,

e

/

o7,

s

7 : /7

Modele: . K & 4 ? = p
HA2TS \
HA5C2

HASC3 l \ \ A
HASC4 \
HASC2T |

HASC3-T
HASCA-T
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Przy petnym ruchu 5-osiowym lub konfiguracji 3 + 2 z uzyciem
aparatu podziatowego lub stotu obrotowego te urzgdzenia
zwiekszajqg doktadnosc | skracajg czas konfiguraciji.

5-osiowy stot obrotowy
Haas - Prowadnice

Nie wiesz, od czego zaczgc?
Zapoznaj sie z zaktadka zawierajaca informacje o 5-osiowych stotach obrotowych na stronie
ROZMIAR PEYTY 5C-500 mm HaasCNC.com. Znajdziesz tam szczeg6towe instrukcje w formie wideo, ktére pomoga Ci w wyborze

sto’y Obro to We 5.03'.0 We 1-4 WRZECIONA odpowiedniego stotu obrotowego, spetniajacego wszystkie Twoje potrzeby.

PREDKOSC MAKSYMALNA 50-1000%/s

Uchylny aparat podziatowy

T5C to dwuosiowe uchylne stoty obrotowe z koncowkami tulei zaciskowych 5C.
Czesci mocuje sie za pomoca standardowych tulei zaciskowych 5C lub
gwintowanego uchwytu 3-szczekowego do koricowki wrzeciona. Rozwigzanie
wymaga zastosowania opcjonalnego zamykacza tulei zaciskowych lub uchwytu.

Stoty uchylno-obrotowe

Gdy chcesz rozszerzyc 3-osiowa frezarke o prace na osi 5 w celu obrobki skomplikowanych elementow, stoty
obrotowe i aparaty podziatowe z osia podwdjna Haas s idealnym wyborem. Stoty obrotowe z osig podwojna
przykreca sie bezposrednio do stotu frezarki, co zapewnia rownoczesny ruch osi 5 lub pozycjonowanie czesci
pod niemal kazdym katem w przypadku obrobki 3+2-osiowe;.

T5C2
T5C3
T5C4

Stoty uchyino-obrotowe

Obrdbka piecioosiowa to najszybszy sposob na
skrdcenie czasu ustawiania, zwiekszenie wydajnosci

i doktadnosci w przypadku ztozonych czesci.
Dwuosiowe stoty obrotowe plug-in-play i aparaty
podziatowe firmy Haas utatwiaja obrobke 5-osiowa

i pozwalaja ograniczyc¢ lub catkowicie wyeliminowac
wielokrotna konfiguracje, aby bez przeszkdd frezowac
czesci o skomplikowanym ksztatcie.

+ Dodaj do maszyny obstuge osi 4 i osi 5 Modele: Modele:

+ tatwe potaczenie plug-and-play do maszyn Haas TR160 TR210 TRT70 TRT210
+ Najlepsza w branzy wydajnoé¢ i funkcjonalno$¢ TR160-2 TR310 TRT100 TRT310
+ Wytrzymata konstrukcja TR200Y TR500SS R0
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Szczegoty,
ktore

robiqg roznice
s\

1

\
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¢ <O

Nikt nie zna Twojej maszyny i firmy lepiej niz Ty. Nie bedziemy przekonywac Cie do zakupu produktow, ktdrych nie potrzebujesz.

Zapoznaj sie z naszymi akcesoriami do stotow obrotowych i wybierz sprzet, ktory pozwoli Ci zwiekszy¢ wydajnosc.

Kompaktowy AC-25 Zamykacz tulei zaciskowych Zamykacz tulei zaciskowych Konik Konik 127 mm Reczny
Zamykacz tulei zaciskowych 0 wysokim momencie 0 wysokim momencie pneumatyczny 4" reczny 4" Uchwyt 3-szczekowy
obrotowym AC-125 obrotowym AC-100

g +

Kompletny blok moc., 12"

pat

HRT160-

System ptyt
QuickChange

System ptyt
QuickChange

Konik Reczny konik reczny 3-szczekowy 152 mm Imadto 3" Imadto 3"
pneumatyczny 5" 127 mm Uchwyt Plyta adaptera
)
A A * ii ';
System kostek mocujacych Kompletny blok moc., 12" System bloku 203 mm Reczny Konik Reczny
QuickChange oprzyrzadowania 20" Uchwyt 3-szczekowy pneumatyczny 6" konik 6"

Imadto 3"
Ptyta adaptera

Imadto 3"

Odwiedz
HaasTooling.com i
zapoznaj sie z ofertq
uchwytow roboczych

Imadto 130 mm
Ptyta adaptera

System kostek macujacych
QuikChange

TRT160-

Ai-6

Ptytaz rowkiem
teowym

-3 d

=Y |
Uchwyt z tuleja zaciskowa 5C
7 zamykaczem

e '.. ]
ST S |
« I

Zestaw do punktu zerowego

(Reczny/Automatyczny)

Zestaw do punktu zerowego
(Reczny/Automatyczny)

Uchwyt z tuleja zaciskowa 16C
7 zamykaczem

203 mm Reczny
Uchwyt 3-szczekowy

Konik
pneumatyczny 6"

Konik
reczny 6"

Piyta czotowa

1
Plyta czotowa

Zestaw imadta
pneumatycznego 75 mm
(Reczny/Automatyczny)

Zestaw imadta
pneumatycznego 75 mm
(Reczny/Automatyczny)

Podstawka
sondy

Pneumatyczny
uktad mocowania
(Reczny/Automatyczny)

g

-

152 mm Reczny
Uchwyt 3-szczekowy

Imadto 3"
Ptyta adaptera

Imadto 3"

Pneumatyczny
uktad mocowania
(Reczny/Automatyczny)

W
Y
® ':—"o

203 mm Reczny
Uchwyt 3-szczekowy

8"
Ptyta czotowa

1"
Piyta czotowa

Imadto 3"
Ptyta adaptera

Imadto 130 mm
Piyta adaptera

. V8
sy
[) ‘,S'\%‘

203 mm Reczny
Uchwyt 3-szczekowy

Piyta
350 mm

Piyta
500 mm

Imadto 3"
Ptyta adaptera

Imadto 3"

&

Plyta
adaptera imadta 130 mm

254 mm Reczny
Uchwyt 3-szczekowy

Piyta
500 mm

Piyta
650 mm

Imadto
Ptyta adaptera

Imadto 5"
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Wybor oprzyrzgdowania do maszyn CNC -

) 4
" Stworzylismy bezposredni i fatwy kanat zakupu wysokiej jakosci narzedzi tnacych i uchwytow roboczych w
aas OO Ing atrakcyjnych cenach. Kupuj bezposrednio przez Internet w sklepie HaasTooling.com, zamdw z nowa maszyna Haas
i lub kupuj za posrednictwem lokalnego punktu sprzedazy fabrycznej Haas. Mozliwo$¢ odroczenia terminu ptatnosci.

KORZYSCI

_.,/,V/.' a2

ZAPROJEKTOWANE Z MYSLA 0 JAKOSCI

Wszystkie narzedzia Haas opracowano z mysla o wydajnej i niezawodnej pracy na maszynach Haas. Ponadto
e el [ S ' . PRZETESTOWANE | SPRAWDZONE
otrzymujesz nieograniczony dostep do naszych obszernych zasobow internetowych - od przewodnikéw po
rozwigzywaniu problemow przez procedury ,jak to zrobi¢” po wskazowki dotyczace konkretnych zastosowan, To te same wysokiej jakosci narzedzia, ktérych
dzieki ktorym Twoje oprzyrzadowanie Haas bedzie w doskonatej formie i utrzyma swoja niezawodnosc. codziennie uzywamy w naszej wtasnej, nowoczesnej

hali produkcyjnej do produkcji precyzyjnych
odlewdw i komponentow. Stworzylismy linie
oprzyrzadowania Haas, aby nasi klienci mogli
cieszy¢ sie taka sama jakoscia, precyzja i wartoscia
we wiasnym warsztacie.

Narzedzia Haas to produkty najwyzszej jakosci,
wytwarzane przez najlepszych producentow
Z catego swiata.

Nie jestesmy typowym dostawca narzedzi. Podobnie jak w przypadku

OPRZYRZADOWANIE
OPARTE NA DANYCH

Przetestowalismy kazde z narzedzi, ktore
sprzedajemy i mamy na to dowody w postaci

” ; : ; : Impirg 2 e lcal machiing: s nagran wideo i danych dotyczacych skrawania.
maszyn, stworzylismy sposob zakupu wydajnych i trwatych narzedzi, gantandae; Ll “"*":f:’ e — Wystarczy Kliknat w interesujace narzedze,
upraszajac przy okazji sposob zamowien. - | Taehe |  Sheeediomemalies | SSedemomsmnies | aby zobaczy¢ film przedstawiajacy skrawanie

Ll e ""'R“'i N chining] Mosimar | WinMachiniog | i o z jego uzyciem, w tym predkosci podawania
A e G |0 | e © i posuwu, gtebokos¢ skrawania oraz wszystkie
i | o7 | oz | s | omoe | i | omi_| 144 | oz | sz | dane potrzebne do natychmiastowego

/// e PRZEDSTAWIAMY NOWY ST ol T == | rorsd oy z e
///J PROGRAM [OJALNOSCIOWY

POZIOM POZIOM POZIOM
BRAZOWY SREBRNY ZLOTY

ZAKUPY ZA WIECE) ZAKUPY ZA WIECE) ZAKUPY ZA WIECE) PRZYDATNE MATERIALY WIDEO
STANDARD NIZ 10 000 USD NIZ 25 000 USD NIZ 50 000 USD
Na kanale Haas w serwisie YouTube znajdziesz
NOWA TECHNOLOGIA i . i : wskazéwki dnia, pokazy obrébki i wiele
Opracowali$my nowy, wydajny system sterowania, | @ es . WICE). Mark Te.rryberrly | pozostali .
C I RC LE aby utatwic¢ tworzenie programow czesci i przyspieszy¢ | i b czipnkowm ekipy ﬁlmowej Haas zapewnia
) proces konfiguracji. Wszystkie dane dotyczace | &%= Ci rozrywke, dostarczajac przydatnych

skrawania z naszych licznych testow narzedzi sa |nf0rmac1|,. ktdre sprawia, ze jeszcze b.ardznej

dostepne w systemie sterowania firmy Haas. Wystarczy polubisz zakupy w naszym sklepie.
wprowadzi¢ potrzebne informacje w prostym szablonie
VPS, a zalecane predkosci i wartosci posuwu dla danego
programu zostana dobrane automatycznie w oparciu o
typ materiatu.

OSZCZEDNOSCI W OPARCIU O ROCZNE WYDATKI W SKLEPIE HAAS TOOLING.

PRZEKUJ 0SZCZEDNOSCI PRZY ZAKUPIE NARZEDZI
W NOWA MASZYNE! - - . -
Zwiekszajac roczne naktady na narzedzia, odblokowujes? kolejne znizki BEZPOSREDNI ZAKUP - "BEZPLATNA DOSTAWA WSZVYSTKICH ZAMOWIEN POWYZE)99 USD

i zdobywasz wiecej punkty HaasBucks, ktére pomoga Ci sfinansowac nowa
maszyne Haas.

ZESKANUJ KOD, ABY *Tylko w 48 kontynentalnych stanach USA

DOWIEDZIEC SIE WIECE)!
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Kup teraz na HaasTooling.com

Pobierz nowa aplikacje MyHaas, aby w prosty sposob
realizowac szybkie zakupy narzedzi w sklepie Haas HaasTooling.com!

B

Co tydzier wprowadzamy nowe produkty i rabaty, wiec
HaasTooling.com moze stac sie Twoim ulubionym miejscem zakupéw_ Uchwyty 3-szczekowe i mocowania do frezarek Uchwyty narzedzi do przeciagania, wktadki do przeciagania Podktadki $cierne, narzedzia do gratowania, Sciernice Zestaw narzedzi do precyzyjnego pomiaru Haas, zestawy czujnikow
do gratowania 3D, pret testowy do wrzecion stozek 1S040, refraktometr do pomiaru
chtodziwa, miernik sity zacisku, koncowki sondy Haas, precyzyjna
poziomica warsztatowa

Uchwyty do frezow czotowych, uchwyty do frezéw koricowych, Imadta ze stata szczeka i samocentrujace, szczeki imadta, Korpusy frezow czotowych, wktadki do frezowania, zestawy do Kompletne indeksowane zestawy do frezowania koficowego, 20-elementowe zestawy oprawek narzedziowych CTAQ, zestawy 6" Zestaw imadta i uchwytu roboczego frezarki Haas by Kurt,
uchwyty z pasowaniem skurczowym uchwyty z tuleja zaciskowa ER, ~ ptyty adaptera, zestawy zaciskow, akcesoria itp. Uchwyt roboczy ~ frezowania koricowego Frezy do fazowania i wktadki, indeksowalne zestawy do wentylatorow widrowych, zestawy narzedzi do tulei zaciskowych ER, 6-elementowe zestawy tulei zaciskowych samocentrujacy zestaw imadta i wspornika
uchwyty frezarskie, tuleje zaciskowe i zestawy, uchwyty wiertarskie, Haas Kurt korpusy do frezowania koncowego, kulowe frezy koncowe, frezy odcinania, zestawy do wiercenia/ gwintowania, zestawy ER16/25/32 CATA0, zestawy $rub dwustronnych, 6-elementowe
$ruby dwustronne, zestawy do mocowania narzedzi frezarskich koncowe do fazowania, frezy koncowe do obrdbki zgrubnej, do wiercenia z indeksowaniem, zestawy do frezowania z zestawy tulei zaciskowych ER16/25/32 BT40, 6-elementowe
indeksowalne kulowe frezy koncowe i wktadki indeksowaniem, zestawy do frezowania fazowego zestawy tulei zaciskowych ER25/32 HSK, zestawy uchwytow
narzedziowych BT40

Uchwyty frezow walcowo-czotowych typu HSK, uchwyty frezow Zestawy do wstepnego ustawiania narzedzi i maszyny Oprawki narzedziowe do gwintowania, frezy do gwintowania, Gtadkie, z okragtym otworem, szybkozmienne tuleje zaciskowe Wktadki z Cermetu, CBN, do rowkéw wcigtych, gwintowania
czotowych, uchwyty z pasowaniem skurczowym, uchwyty tulei 7 7 pasowaniem skurczowym wktadki gwintujace, gwintowniki, gwintowniki do rur, zestawy Uchwyty z tuleja zaciskowa Haas do wrzecion A2-5 i A2-6 i rowkowania
zaciskowych ER, zestawy uchwytow narzedziowych do wiercenia i gwintowania noski, reczne narzedzia do wymiany tulei zaciskowych

e

Oprawki narzedziowe 0D, wytaczadta, przecinaki, narzedzia do Wiertta weglikowe, korpusy wiertet z indeksowaniem, wktadki Haas BT40, CT40 i CT50 pakiety $rub dwustronnych, Wiele rozmiarow do wyboru
rowkowania, oprawki narzedziowe do gwintowania, wktadki Zestawy tulei zaciskowych ER, uchwyty z tuleja zaciskowa wiertet z indeksowaniem, zestawy do wiercenia z indeksowaniem, pakiety $rub dwustronnych do chtodzenia przez wrzeciono Zestawy do wiercenia z indeksowaniem do zeliwa, stali
tokarskie, wktadki do gwintowania, zestawy oprzyrzadowania ER i uchwyty tulei zaciskowych ER z prostym trzonkiem modutowe korpusy wiertet, modutowe gtowice wiertarskie, wiertta i pojedyncze sztuki nierdzewnej, metali niezelaznych i stali

kobaltowe, zestawy, wiertta centrujace, rozwiertaki, nawiertaki

Oprawki narzedziowe BOT/BMT/VDI - ID i OD, narzedzia Zestawy do frezowania korcowego, zestawy do wiercenia Wentylatory do usuwania widréw, czyszczenie stozkéw wrzeciona, Gwintowniki o prostym splocie, spiralnym splocie, spiralnym Wozki narzedziowe Haas 30/40/50 i stozek HSK63A Kieszonkowa waga marki Haas, zegar $cienny, kubki,
napedzane - proste i 90 stopni, tuleje redukcyjne, zestawy z indeksowaniem, zestawy do frezowania z indeksowaniem, Prety testowe wrzeciona, podnosnik warsztatowy Haas, uchwyty wierzchotku, gwintowniki z chtodzeniem przez wrzeciono butelki na wode, koszulki i czapeczki
uchwytdw narzedziowych zestawy oprawek narzedziowych do frezarek do mocowania narzedzi kazdym rodzajem powtoki



8.

, R
Dostosuj tokarke Haas za pomocg roznych gtowic \
lub dodaj oprzyrzgdowanie napedzane istotnie \ __————
zwiekszajgce Twojg produktywnosc.

+Bolton”
12-stanowiskowa

BMT45
12-stanowiskowa

&

)
S
/3

Gtowice Haas

Potindeksowana
BMT45
24-stanowiskowa

Tokarka
Oprawki
narzedziowe

DI
12-stanowiskowa

BMT65
12-stanowiskowa

Viprs

Hybrydowa VB
12-stanowiskowa

Potindeksowana BMT65

BMT75

24-stanowiskowa 12-stanowiskowa

NARZEDZIA NAPEDZANE

PROSTE 90 STOPNI

Hybrydowa VB
24-stanowiskowa

Potindeksowana BMT75
24-stanowiskowa

UTOMATYZAC)!/

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 103




Bez skomplikowanego podtaczania Obejmuje: )
Bez integracji produktow innych firm
Bez dodatkowych kosztow

Bezposredni system sterowania Haas

Pakiety Haas
Robot Package

6-osiowy robot, interfejs umozliwiajacy bezposrednia kontrole nad m
Haas, elektryczna skrzynka sprzegajaca; estony. bezpieczenstwa oraz
niezbedne elektrozawory, osprzetowaniée i przewody. . -

| ]

HRP-3/50KG
50 kg | 2050 mm

Pojemnosc Zasieg
zatadowcza .

0 Z tatwoscia dostosujesz
system robotow Haas
do swoich potrzeb

HRP-1/7KG
7 kg | 911 mm

Pojemnosc Zasieg al
zatadowcza.

HRP-2/25KG
25 kg | 1831 mm

Pojemnosc

Zwiekszono zasieg dziatania APL w Haas
Control, by rozszerzy¢ pole dziatania robota

poza standardowe funkcje APL. Rozszerzone
funkcje robota obejmuja:

» Przerzucanie czesci

+ Odbior i pozostawianie czesci w réznych
miejscach (pozwalajace na przyktad na
posuw przy przenosniku tasmowym)

« kadowanie i roztadowywanie w roznych
miejscach (gtéwne wrzeciono lub
wrzeciono przechwytujace, rézne imadta)

F DT-1 20" x 16" x 15,5" (xyz) VF-2YT 30" x 20" x 20" (xyz) N ST-20 13" x 22,5" (maks. pow. skrawania) m VF-6/40 64" x 32" x 30" (xyz) VF-12/40 150" x 32" x 30" (xyz)
1 508 x 406 x 394 mm N 762 x 508 x 508 mm Pret 2,5° (64 mm) 330 x 572 mm 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 813 x 762 mm
- ., o o 1 1
(W oT2 28"x16" x 155" (xy2) ! VF-2SSYT 30" x 20" x 20" (xy2) m ST-20L 13" x 42,5" (maks. pow. skrawania) VF-6/40TR 64" x 32" x 30" (xy2) VF-12/50 150" x 32" x 30" (xy2)
o 711406 x 394 mm Q. 762508 x 508 mm Pre 25764 ) 330 x 1080 mm B i 12813 x 760 3810 x 813 x 762 mm
- " " " VF-3 40" x 20" x 25"
== oM 20167 x 159 by (o' e Cop e o [ e~ 1175 x 22,5" (maks. pow. skrawania) 2 oso 64" x 32" x 30" (xy2) VEA40 150" x 407 x 30" (xy2)
. . " Pret 25" (64 mm) 298 x 572 mm 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 1016 x 762 mm
DM2 287 X167 x 5.5 Gy - VN 40" X 28" x 25 (xy2) - - oI oot
u 711 x 406 x 394 mm 1016 x 660 x 635 mm ST-20LY 1175" x 42,5” (maks. pow. skrawania) VF-6/50TR 64" x 32" x 30" (xyz) VF-14/50 150" x 40" x 30" (xyz)
VEA 207 x 16" x 20" (xy2) u VF-3SS 40" x 20" x 25" (xy2) u Pret 25" (64 mm) 298 x 1080 mm u 5-osiowy st uchylno-obrotowy 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 1016 x 762 mm
z 508 x 406 x 508 mm Super Speed 101"6 X 8?5 x 635 mm : 125 13" x 22,5" (maks. pow. skrawania) z VF-6SS 64" x 32" x 30" (xy2) VM-6 64" x 32" x 30" (xy2)
VE-2 30" x 16" x 20° (xy2) VF-3SSYT 40" x 26" x 25" (xy2) Pret 3076 mm) 330 x 572 mm Super Speed 1626 x 813 x 762 mm 1626 x 813 x 762 mm
> S el Super Speed 1016 x 660 x 635 mm o T
> VF-3YT/50 40" x 26" x 25" (xy2) ST-25L 13" x 42,5" (maks. pow. skrawania) > VF-7/40 84" x 32" x 30" (xy2) VR-8 84" x 40" x 42" (xy2)
VF-2SS 30" x 16" x 20" (xyz) 1016 x 660 x 635 mm Pret 3,0" (76 mm) 330 x 1080 mm 2134 x 813 x 762 mm 2134 x 1016 x 1067 mm
Super Speed 762 x 406 x 508 mm I " . , , , ,
e oo VF-4 50" x 20" x 25" (xyz) ST-25Y 175" x 22,5" (maks. pow. skrawania) VF-7/50 84" x 32" x 30" (xy2) VR-9 84" x 40" x 42" (xy2)
VF-2TR 30" x 16" x 20" (xyz) 1270 x 508 x 635 mm pret30° 06 ) 298 x 572 mm 2134 x 813 x 762 mm 2134 x 1016 x 1067 mm
5-osiowy stot uchylno-obrotowy 762 x 406 x 508 mm VEASS 50" x 20° x 25 (xy2) '
- X X XYz 5 o u i VF-8/40 64" x 40" x 30" (xyz) VR-11 120" x 40" x 42" (xyz)
g Wy qan RN ST-25LY 11,75" x 42,5" (maks. pow. skrawania) Y
UMC500 24 x 167 x 16" [xy2) Super Speed 1270 x 805 x 635 mm . 298 x 1080 mm 1626 x 1016 x 762 mm 3048 x 1016 x 1067 mm
610406 406 mm VF-5/40 507 x 267 x 25 (xyz) e
UMC-500 SS 24" x 16" x 16" (xy2) 1270 x 660 x 635 mm ST-28 13" x 22,5" (maks. pow. skrawania) VF-8/50 64" x 40" x 30" (xy2)
Super Speed 610 x 406 x 406 mm VE-5/40XT 60" x 26" x 25" (xy2) Pret 4,0" (102 mm) 330x572m 1626 x 1016 x 762 mm
1524 x 660 x 635 mm ST-28L 13" x 42,5" (maks. pow. skrawania) VF-9/40 84" x 40" x 30" (xyz)
VF-55S 50" x 26" x 25" ((xyz) Pret 40" (102 mm) 330 x 1080 mm 2134 x1016 x 762 mm
Super Speed 1270 x 660 x 635 mm " n "
e ST-28Y 11,75" x 22,5" (maks. pow. skrawania) VF-9/50 84" x 40" x 30" (xyz)
VF-5/40TR 50" x 26" x 25" (xyz) Pret 40" (102 mm) 298 x 572 mm 2134 x 1016 x 762 mm
5-osiowy stét uchylno-obrotowy 1270 x 660 x 635 mm ' | . .
D VE-5/50TR 50° x 26" x 25" (xy2) ST28LY 175" x 42,5" (maks. pow. skrawania) VF-10/40 120" x 32" x 30" (xy2)
nl S-osiowy st uchylnoobrotowy 1270 x 660 x 635 mm Pret 40" (102 mim) 298 x 1080 mm 3048 x 813 x 762 mm
VF-5/50XT 60" x 26" x 25" (xyz) ST-30 15" x 32,5" (maks. pow. skrawania) VF-10/50 120" x 32" x 30" (xyz)
m 1524 x 660 x 635 mm Pret 3,0 (76 mm) 381x 826 mm 3048 x 813 x 762 mm
: VM-2 30" x 20" x 20" (xy2) ST-30L 15" x 62,5 (maks. pow. skrawania) VF-11/40 120" x 40" x 30" (xy2)
762 x 805 x 805 mm Pret 30 06 ) 381 x 1588 mm 3048 x 1016 x 762 mm
< VM3 40" x 26" x 25" (xyz) ST-30Y 13,75" x 32,5” (maks. pow. skrawania) VF-11/50 120" x 40" x 30" (xy2)
1016 x 660 x 635 mm Pret 30 05 mm) 349 x 826 mm 3048 x 1016 x 762 mm
! . ) UMC-500 24" x 16" x 16" (xyz) ST-30LY 13,75" x 62,5" (maks. pow. skrawania)
z ST-10 12" x 16" (maks. pow. skrawania) 610 x 406 x 406 mm bt Do) 349 1588 mm
Pret 175" (44 mm) 305 x 406 mm
) UMC-50088 24" x 16" x 16" (xy2) ST-35 15" x 62,5" (maks. pow. skrawania)
< ST-10L 12" x 32,5" (maks. pow. skrawania) Super Speed 610 x 406 x 406 mm et a0 (02mm) 381 x 1588 mm
x Pret 175" (44 mm) 305 x 826 mm UMCT50 30" X 20" x 20" (xy2)
- x 20" x 20" (xyz g ) ) .
STA0Y 11" x 16" (maks. pow. skrawania) 262 % 805 x 805 mm ST-35L 15" x 62,5" (maks. pow. skrawania)
o et 175 @ ) 279 x 406 mm Pret 40" (102 mm) 381x 1588 mm
' UMC-750SS 30" x 20" x 20" (xyz) g " " .
o STA0LY 11" x 32,5 (maks. pow. skrawania) Super Speed 762 x 805 x 805 mm ST 13757x 32.5" (maks. pow: skrawania)
. 279 x 826 mm Pret 40" (102 mm) 349 x 826 mm
et ) X UMC-1000 40"x 25" x 25" (xy2) <351y I — B
ST-15 12" x 16" (maks. pow. skrawania) 1016 x 635 x 635 mm ) i /97 X 62,97 (MaKs. pow. skrawania
) 305 x 406 mm Pret 4,0" (102 mm) 349 x 1588 mm
Pret 257 (B4 mm) UMC-1000SS 40" x 25" x 25" (xy2) . o —
ST-15L 12" x 32,5 (maks. pow. skrawania) Super Speed 1016 x 635 x 635 mm DS-30¥ 13,757 32,57 (maks. pow. skrawania)
Pret 30" (76 mm) 349 x 826 mm
Pret 175" (44 mm) 305 x 826 mm y ‘
ST-15Y 11" x 32,5" (maks. pow. skrawania) tadowarka magazynowa
Pret 255" (64 mm) 305 x 406 mm
ST-15LY 11" x 32,5" (maks. pow. skrawania)
Pret 175" (44 mm) 279 x 826 mm

Zalecamy dopasowanie robota Haas do kazdej maszyny. Inne pakiety robotow Haas moga by¢ rowniez odpowiednie, w zaleznosci od zastosowania.
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Wskazowki dotyczgce automatyzacji

Przewodnik, ktéry pomoze Ci wybrac odpowiedni system automatyki dla Twojego warsztatu

0d czego zaczgc:
Zastanow sie, ktore urzadzenia najlepiej nadaja sie do automatyzacji. Pierwsze proby
ciggtej produkcji moga obejmowac obrdbke prostych czesci w wiekszej ilosci.

Typy czesci, ktore idealnie nadaja sie do obrdbki przy uzyciu pakietow robota Haas

POJEMNOSC CZESCI B Wszechstronna
e automatyzacja
POJEDYNCZY CHWYTAK « Catosciowa konstrukcja z mozliwoscia podfaczenia
Maks. rozmiar czesci 6" 152 mm 8’ 203 mm 12" 305 mm + Sprzezona bezposrednio ze sterownika Haas
Maks. waga czesci 8l 3.6 ke “37 funtow “17ke 40 funtow 18 ke + Cata konfiguracje i obstuge realizuje sig za posrednictwem

systemu sterowania Haas i pilota zdalnego sterowania
« Zabezpieczenia zgodne z certyfikatem CE

PODWOJNY CHWYTAK «Nie jest potrzebny integrator zewnetrzny

Maks. rozmiar czesci 6" 152 mm 8" 203 mm Nd. Nd. * Dotaczono pojedynczy chwytak

Maks. waga czesci 2,5 funta 11kg 18 funtow "8 kg Nd. Nd.

*Moze wymagac zmodyfikowanego chwytaka

Pakiet Haas Robot Package-2 - 25 kg Pakiet Haas Robot Package-3 - 50 kg

Typy czesci idealne do obrobki z uzyciem zespotu palet

Prosta automatyzacja

Zespoty palet Haas to najprostszy ze wszystkich systeméw automatyki, poniewaz ich wykorzystanie polega « Proces obejmuje powtarzanie kroku produkji
dostownie na powtdrnym wykonywaniu krokdw produkeji. Petna integracja z systemem sterowaniem Haas umozliwia . petna integracja z systemem sterowania Haas Control
produkcje bez nadzoru przy uzyciu prostego interfejsu planowania. Dedykowane stanowisko zatadunku i roztadunku

. . X . L - + tatwe w obstudze planowanie wykorzystania palet
maksymalizuje czas pracy wrzeciona, zwiekszajac wydajnos¢ produkji.

« Dedykowana stacja zatadunku/roztadunku

Reczne mocowanie czesci na paletach upraszcza zatadunek i roztadunek maszyny, umozliwiajac bezproblemowa - .
+ Maksymalizacja czasu pracy wrzeciona

prace bez nadzoru.

Elastycznosc - Kazda paleta moze by¢ wykorzystywana do okreslonego zadania - mozna te uruchomic petna
produkcje na wielu paletach. Na kazdej palecie mozna umiescic czesci pojedynczo, jak i po kilkanascie sztuk. Mozna
uruchomic jeden lub rézne programy czesci - catkowicie bez nadzoru.

Zespoty palet Haas do pionowych centrow obrobczych Zespot palet do poziomego

Typ czesc: centrum obrobczego
Idealnie nadaje sie do obrobki matych, Srednich i wigkszych czesci lub czesci o nieregularnym ksztatcie, ktdre Typ czesci:
wymagaja zastosowania specjalistycznych zaciskow. Umies¢ pojedyncze czesci na kazdej palecie albo w wielu Idealne rozwiazanie do wigkszych serii produkeyjnych. Czesci

imadtach lub mocowania w przypadku produkcji wielkoseryjnej. mozna umieszczac pojedynczo lub po kilkanascie sztuk na

prostopadtoscianie, aby zapewnic dostep do wielu stron
obrabianych elementow i ograniczyc liczbe operacji.

|dealne rozwigzanie do obrobki matych i srednich czesci lub
czesci o nieregularnym ksztatcie, ktére wymagaja zastosowania
specjalistycznych zaciskow. Na zespole palet mozna umiescic
wiele czesci z uzyciem bloku montazowego 400 mm, albo
zatadowac pojedyncze czesci, aby uzyskac petny dostep do
obrabianych elementow w zakresie 360 stopni.

Zespot palet 3+1 lub 6+1 VF-2YT/VF-2SSYT Zespot palet 6+1VC-400:
Zespot palet 5+1 VF-4, VF-4SS « Palety 6+1 (6 miejsc sktadowania + 1 stanowisko Zespot palet 6+1
« Palety 3+1 lub 6+1 (3/6 miejsc sktadowania + 1 obrdbeze) EC-400
stanowisko obréhcze) « Obszar roboczy: 22" x 16" (558 x 406 mm) + Palety 6+1 (6 miejsc sktadowania +

+ Obszar roboczy: 30" x 18" (762 x 457 mm) « Maksymalna tadownos¢ na palete - 500 Ih (227 kg) 1 stanowisko obrf'chzel] . .
- Palety 5+ (5 migjsc sktadowania + 1 stanowisko obrdbcze) (obrabiany przedriot + uchwy roboczy) * Obszar roboczy: Srednica 22" x wysokose 25" 558 x 635 mm)

+ Obszar robocay: 4775" x 20,35" 1213 x 57 mm) e et o b ezTke)

+ maksymalna tadownos¢ na palete - 750 Ib (340 kg)
(obrabiany przedmiot + uchwyt roboczy)

Zespot palet Haas gyp.czes’ci: oo e i s 3 I
ozwigzanie zapewniajace dostepu do czesci z wielu stron (3+2) oraz umozliwiajace obrobke 5-osiowa z
p rz eznaczony d’a interpolacja w petnym zakresie.

5-osiowych maszyn UMC

ZESPOL PALET 20+1 ' ZESPO PALET 10+1 " Zespot palet 6+1

Pakiet Haas Robot Package-1-7 kg
+ Udzwig 7 kg przy przegubie (czes¢ + chwytak)

« W zestawie jeden stot na czesci

« Dostepny podwajny chwytak

+ Haas VMC: VF-1/2, DT/DM, UMC-500

+ Tokarki Haas: od ST-10 do ST-28

« Udzwig 25 kg przy przegubie (czes¢ + chwytak)
« W zestawie jeden stof na czesci, dodatkowe stoty na

czesci do nabycia osobno

« Dostepny podwajny chwytak
+ Wymaga oddzielnego tréjfazowego zasilania 200-230 V,

50/60 Hz, 3,0 kVA.

« Haas VMC: VF-1 - VF-5, UMC
« Tokarki Haas: od ST-20 do ST-35

« Udzwig 50 kg przy przegubie (czes¢ + chwytak)

+ Wymaga oddzielnego trojfazowego zasilania 200-230 V,
50/60 Hz, 75 kVA.

« Wigksze pionowe centra obrobcze i centra
tokarskie Haas

UMC-500/SS UMC-500/SS | 750/SS | 1000/SS

+ Palety 20+1 (20 migjsc sktadowania +1 stanowisko obrébcze) ~ * Palety 10+1:10 migjsc skfadowania + 1 stanowisko obrobcze
« Obszar roboczy: érednica 8" x wysokosé 16,5 (203x 420mm) ~ + Obszar roboczy: érednica 16" x wysoko$¢ 16" - 21"

« Maksymalna tadownos¢ na palete - 200 Ib (90 kg) (406 x 406 - 533 mm]’ )
(obrabiany przedmiot + uchwyt roboczy) + Maksymalna tadownosc na palete - 200 Ib (30 k)
(obrabiany przedmiot + uchwyt roboczy)

*Maksymalna wysokosc czesci zalezy od modelu maszyny.

UWAGA: Zespoty palet sa dostepne do zamowienia wytacznie z maszyna.

UMC-1250/SS

« Palety 6+1 (6 miejsc sktadowania + 1 stanowisko
obréhcze)

« Obszar roboczy: srednica 30" x wysokos¢ 24"
(762 x 610 mm)

« maksymalna tadownosc na palete - 500 |b
(227 kg) (obrabiany przedmiot + uchwyt roboczy)
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Typy czesci idealne do obrobki z wykorzystaniem automatycznych podajnikow detali (APL)

Automatyczny podajnik detali firmy

Haas — APL

Automatyzacja niewielkim kosztem

+ Petna integracja z systemem sterowania Haas Control
« Cafa konfiguracje i obstuge realizuje sie za posrednictwem systemu sterowania

Haas i pilota zdalnego sterowania
+ Podwdjny chwytak w zestawie

« Zawiera kurtyne $wietlng zapewniajaca bezpieczna prace
« Dla spetnienia wymogow znaku CE potrzebne jest opcjonalne ogrodzenie

zabezpieczajace.

Automatyzacja nigdy nie byta tak tatwa i potrzebna!

>
Brak pracownikow

Pracownikéw brakuje wszedzie, a rynek
pracy jest bardziej konkurencyjny

niz kiedykolwiek. Musisz uruchomic
nocna zmiane, ale nie mozesz znalez¢
pracownika? Postaw na robota

Haas, APL lub zespot paletowy, aby

s i

- —

__ -
-
BE -

o )

- 1

Zwrot z automatyzacji

Kazdy system automatyki Haas zawiera
wszystko, czego potrzebujesz, w
przystepnych cenach. Ograniczylismy
bariery przejscia do automatyzacji, aby
taka inwestycja byta w zasiegu zaréwno
duzych, jak i matych firm.

tatwa integracja

Nie ma potrzeby korzystania z ustug
zewnetrznego integratora w przypadku
zadnego z naszych systemdow automatyki
- od APL po pakiety Robot Package.
Wszystko mozna skonfigurowac w
punkcie sprzedazy fabrycznej Haas HFO

Wieksza wydajnos¢

Automatyzacja Twojego zaktadu zwiekszy
produktywnosc i pozwoli Tobie i i Twoim
operatorom zajac sie innymi zadaniami.

rozpocza¢ produkcje bez nadzoru. lub samodzielnie - wszystkie elementy sa

obstugiwane bezposrednio przez system
sterowania Haas.

APL Haas do tokarek APL Haas do frezarek APL Haas do UMC-500/SS Kompaktowy APL Haas do frezarek

« Blokiod @1,0"-5,8"x 5" « Czesci o wymiarach do 6" x 6" x 4" - 0§ 5 (5-stronna obrdbka) « Czescio wymiarachdo 2" x 2" x 2"
[25'147 x127 mm] (15[] x150 x100 mm) + Czesci o wymiarach do 6" x 6" x 4" (51 x 51 x 51 mm]

« Watyod 00,86'-4"x 21" - Waga poszczegdlnych czeéci do (150 x 150 x 100 mm) + Waga poszczegdlnych czesci do Tabela opcji automatyzacji i konfiguracji
(22100 x 533 mm) 10 funtow (4,5 ke) - Waga poszczegdlnych czesci do 10 funtow 3 funtow (1.4 ke)

+ Waga poszczegolnych czesci do + Haas VMC: VF-, VF-2/SS, (45ke) + Haas VMC: VF-2/SS, VF-2YT/SS, Rozwigzania w zakresie robotéw A“,:Sf,ﬂ':ﬂ’;ﬂ‘r,fm Automatyczny podajnik detali Magazyn palet Podajnik preta
10 funtow [4,5 kg] VF‘ZYT/SS, VM-2 . Dostep do p|ec|u stron czeéci VM'Z, DT, DM, UMC-350HD Pakiet 1 Pakiet 2 Pakiet 3

+ Tokarki Haas: ST-10Y, ST-15Y, « UMC Haas: UMC-500/SS 7 KG 25KG| _ S0KG .
ST—ZUN - ST—ZBN Pojemnos¢ ‘ Pojemnosc | (8 5 Pojemnosc w—#'

maszvna [ N N \:"‘ﬂali‘-‘ﬁ '
MoDEL A ¢ G’ @ﬂi

DT/DM v 4 4
VF-1/VF-2 4

Typy czesci idealne do obrdbki z podajnikiem preta Haas

& 11

&|<
&
<

, - - VF-3-VF-5 V4
Uktad posuwu pretow Haas Typ czesci: Podajnik preta Haas ) _
Idealne rozwiazanie do obrdbki bez dzigki sktadanej konstrukcji zapewnia fatwy VF-6+ v
nadzoru pretew o Srednicy od 38" dostep do szybkiej wymiany tulei
do 3" (10 mm - 76 mm), w zaleznosci « Wysokie predkosci popychacza skracaja czas cyklu miedzy czgsciami VC-400 «
7 : od wielkosci maszyny Automatyczny + Mozliwos¢ uzycia popychacza jako ogranicznika
UMC-350HD-EDU
Prosta automatyzacja chwytacz obstuguje czesci o srednicy + tatwa zamiana $rednicy preta (regulacja wysokosci) V V
Automatyzacja niewielkim kosztem  do 3" 76 mm) i dtugosci 4" (102 mm). « Szybka wymiana popychacza bez uzycia narzedzi UMC-500/SS « V V «
« Migjsce na dwa popychacze, 3/8" (3,5 mm) i 3/4" (20 mm)
« tatwo dostepny schowek na wszystkie wyttaczane tuleje prowadzace UMC-750/SS V V
do obrdbki pretéw (liner)
« Potaczenie bezposrednio za pomoca systemu sterowania Haas UMC-1000/sS V «
« Konfiguracje i obstuge realizuje sie za pomoca systemu sterowania Haas. T V

+ Obejmuje opatentowane tuleje prowadzace do obrdbki pretéw (liner) do
obrobki pretow Haas

ST-10-ST-15 'V &1
$T-20- ST-28 & & v 4
ST-30/ST-35 & &

Ktory system automatyki jest odpowiedni dla Ciebie?

SR YA AN

Haas oferuje wiele roznych opcji automatyzacji zaktadu, od automatycznych podajnikow detali APL DS-30Y V
i zespotow palet po w petni zintegrowane systemy robotyczne. Niezaleznie od potrzeb Twojego
zaktadu, pomozemy Ci znalez¢ system automatyki, ktary jest dla Ciebie odpowiedni. EC-400 V4

Aby dowiedzie¢ Sie wiecej, odwiedz strone HaasCNC.com/automation Konfiguracje moga by¢ zmieniane bez powiadomienia. Dostepnos¢ moze sig rozni¢ w zaleznosci od regionu. “W tym modele z dtugim tozem.! Tylko modele z osia Y. ' Tylko modele VF-2YT.
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Wyradznij sie w branzy, jako wykwalifikowany operator maszyn CNC i zadbaj o to, aby Twdj

zespot posiadat umiejetnosci niezbedne do wtasciwej i bezpiecznej obstugi maszyny CNC -

zdobadz Certyfikat Haas. Nasz internetowy Program Certyfikacji CNC pozwoli Tobie - lub Twoim
pracownikom - zdoby¢ wiedze i umiejetnosci wymagane do podstawowej obstugi maszyn CNC.

Certyfikat Haas
w czterech prostych krokach

1.

Utworz konto
Odwiedz strone https:/learn.haascnc.com
aby utworzy¢ darmowe konto MyHaas.

Obejrzyj lekcje
Zaloguj sie na swoje konto i obejrzyj filmy,
ktore towarzysza kazdemu rozdziatowi.

Rozwiazuj quizy online

Rozwiazuj quizy zwiazane

z kazdym filmem, aby sprawdzic, czy wszystko
rozumiesz.

Osobisty praktyczny egzamin konicowy w
lokalnym punkcie sprzedazy fabrycznej Haas
Po obejrzeniu wszystkich materiatow szkoleniowych

i praktyce przy maszynie CNC, mozesz odbyc test
praktyczny w lokalnym punkcie sprzedazy fabrycznej
Haas. Jesli zaliczysz ten prosty test, otrzymasz certyfikat

potwierdzajacy pomysIne ukoriczenie programu certyfikacji.

B /@t

CERTIFICATE
DL v criTn '

SALWLAS

CHAPTER 1.1
INTRODUCTION

TO CNC
MACHINING

Wszyscy uczestnicy, ktorzy zaliczg koricowy
egzamin w punkcie sprzedazy fabrycznej Haas,
otrzymajq certyfikat ukonczenia kursu wystawiony
przez firme Haas.

+ Wyrdznij sie w branzy « tatwa dostepnosc

» Wykaz sie wiedza « Standardowe szkolenie

w dziedzinie CNC + Aktualne informacje

+ Zyskaj profesjonalne
referencje

jakosci kursy obrobki skrawaniem online. W przypadku mojego programu materiaty certyfikacyjne INSTRUKTOR, TECHNIK OBRABIAREK

Haas okazaty sie podstawowym narzedziem, ktére mozna zintegrowac z programami nauczania na Sl 2 L L

,0d poczgtku pandemii instruktorzy w catych Stanach Zjednoczonych starali sie prowadzic wysokiej % MIKE BERRY
1
X VIl N | WISCONSIN RAPIDS CAMPUS
kazdym poziomie.

Szkolenie Certyfikacyjne CNC Haas Kurs
Certyfikacja w zakresie obstugi frezarki w wielu jezykach - angielskim, francuskim, niemieckim,
wtoskim i hiszpanskim.

Zatadunek i roztadunek czesci

Podstawowe czynnosci podczas

Wprowadzenie do obrobki CNC
uruchamiania maszyny

©4.00
THRU

Podstawy odczytu wydrukow

B 10y THS
& 10 THS

Egzamin praktyczny

Podstawy konserwacji maszyny

Wprowadzenie do narzedzi
skrawajgcych i obrabianych materiatow

Zatoz darmowe konto. Obejrzyj lekcje. Zalicz testy online online.
Przystqp do praktycznego egzaminu koricowego. To naprawde proste!

Rozpocznij droge do uzyskania certyfikatu Haas juz dzis na stronie
haascnc.com/myhaas/haas_certification
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Skontaktuj sie z CNCA, aby dowiedziec sie,
dlaczego warto skorzystac z naszego wsparcia

w zakresie finansowania kolejnej maszyny
CNC firmy Haas.

Proste finansowanie na jasnych zasadach. Koniec z zamrazaniem istniejacych linii kredytowych i nadwyrezaniem istniejacych zasobow
bankowych! W CNCA wykorzystujemy nasze doswiadczenie i wiedze branzowa, aby zapewnic najwyzsza jakosc obstugi klienta.

CNC Associates oferuje elastyczne warunki finansowania odpowiednie dla Twojej firmy - sptata w okresie od 12 do 84 miesiecy. Prosta
aplikacja i szybkie rozpatrzenie wniosku. Skontaktuj sie z lokalnym HFO, aby skorzystac z najlepszych ofert finansowania w branzy. C N CA

Odwiedz strone HaasCNC.com/financing, aby pobrac¢ dokumentacje: CNC Associates

Kwalifikacja wstepna | Dokumenty do pobrania | Wniosek kredytowy 2300 Challenger Place, Oxnard, CA 33030
Tel.: 888-350-4CNC | Fax: 805-278-8501




