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0 aspeto real do produto pode ser diferente. Pregos sujeitos a alteragdo sem aviso prévio.
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AUTOMATIZACAC DE FRESADOR - Sy RN UToMATIZACA® DE TORNOS

CONJUNTOS DE PALETES PARA FRESADORA

&

ROBOS DE TORNO

CARREGADORES DE PECAS TORNO COM CARREGADORES lUE _
AUTOMATICOS DE FRESADORA DEPECASAUTOMATICO == =—
ALIMENTACAO ‘

— DE BARRA HAAS

‘ COBOTSkg ~ COBOT10kg  COBOT#5kg  COBOT30kg
Conjunto de paletes 3+1 ¥ ’ By L GEReLn) GelEe Ly L ST0asT28 ST20-ST35,  BREVEMENTE
tonjunto de paletes / ModelosDTDM MM, SMM VF-3/SS, VF-4SS  BREVEMENTE TODAS AS
¥F§§w VM2 R M- Modelos DT/DM ~ UMC-500/SS = | VARIANTES
: | MM, SMM VF1aVF-2 UMC750/SS . .
' > : ALIMENTACAO DE BARRA HAAS , : , SISTEMA DE ROBO
Conjunto de paletes 10+1 V ) DC UMC-500/SS - TORNO AUTOMATICO —_ COM CAPACIDADE
UMCS00  UMC500SS FRESADORA AUTOMATICA DC e AR A b P
UMC750  UMC750SS CARREGADOR DE PECAS FRATIRPETEAS DE7KG
UMCA000  UMC000SS —— STV ST20  ST25 ST28 ST0asT28

VF-1 VM-2
VF2  VF2YT
VF-28S  VF-2SSYT

ST-5Y ST-20Y ST-25Y ST-28Y

Conjunto de paletes 5+1

w500 # |

VF-4
VE-4S —_
A AUTOMATIZACAO COMECA AO S 1020
) ) : ] COM CAPACIDADE
SISTEMADE ROBO  SISTEMA DE ROBO SISTEMA DE ROBO DE 25 KG
T R T 0 FAZER AS PERGUNTAS CERTAS -
, DE7KG DE 25KG DE 50 KG . Jyets
Conjunto de paletes 2041 UMC AUTOMATICO Modelos DT/DM V12 VF-5 VF-6a VF-1
Conjunto de pc CARREGADOR DE PECAS delos |
CARREGADOR D VF1aVF2 UMC-500/SS UMC-1000/SS - - >
UMC-500 y UMC500/SS L : 0 QUE? PORQUE? COMO?
‘ UMC-500 UMC750/SS UMCA250/SS
Conjunto de paletes 6+1 UMC-500S5 UMC-5005S UMC-1000/SS

VE-NT VM2
VF-2SSYT

Néo hd uma solucéo para tudo.
Oferecemos varios sistemas de
automatizacao projetados para
atender as suas necessidades
especificas. Escolha de entre
uma grande selecdo de solucdes SISTEMA DE ROBO

pré-projetadas, com destague COM CAPACIDADE

Porque a sua concorréncia ja

0 esta a fazer. A automatizacdo

e fundamental para controlar

0S Seus custos, maximizar a sua
eficiéncia e manter uma vantagem
competitiva - para garantir o seu
futuro. A automatizacdo tornou-se

Liberte os talentos existentes

para trabalhar em tarefas mais

importantes e permita que

uma maquina lide com a carga
CARREGADOR DE PALETES e descarga repetitivas de pecas.
ROBOTICO A automatizacdo é a progressao
e melhor e mais l6gica para

CARREGADOR DE PECAS I/UFd;iésl sSF_l‘JsMC expandir 0 seu negacio. uma necessidade absoluta. Za‘;jrzzz::::::' Economia DE 50 KG
/ Conjunto de paletes 6+1 Mini fresadora Super mini fresadora . VM-2, VM-3 ST-30aST-35
) y — DT DM
Conjunto de paletes 6+1 ngggg . VF-2 VF-255
EC-400 i VF-2YT VF-25SYT
Automatizagdo Automatizagdo E Automatizagdo Automatizaciio Automatizagdo E Automatizacgdo
de fresadora fdacil de fresadora acessivel de fresadora versatil de torno fdcil de torno acessivel de torno versatil
PROCESSO DE PASSO E REPETICAO INVESTIMENTO BAIXO0 CAPAZ DE RECOLHER/DEPOSITAR EM DIFERENTES LOCAIS AUTOMATIZACAO FACIL DA PRIMEIRA OP INVESTIMENTO BAIXO0 ESCOLHA DE AUTOMATIZACAO MAIS VERSATIL
UTILIZAR 0S MESMOS PROGRAMAS EXECUTA MULTIPLOS DA MESMA PECA INCORPORAR A ESTACAO DE VIRAGEM DE PECAS EXECUTA MULTIPLOS DA MESMA PECA CARREGAMENTO/DESCARREGAMENTO SIMPLES DE PECAS CAPAZ DE RECOLHER/DEPOSITAR EM DIFERENTES LOCAIS
ALTO VOLUME/BAIXA MISTURA E BAIX0 VOLUME/ALTA MISTURA CARREGAMENTO/DESCARREGAMENTO SIMPLES DE PECAS EXECUTA MULTIPLOS DA MESMA PECA INTERLIGADA DIRETAMENTE COM 0 CONTROLADOR HAAS EXECUTA MULTIPLOS DA MESMA PECA INCORPORAR A ESTACAO DE VIRAGEM DE PECAS
PRE-CARREGAR TODAS AS PECAS FIXACAO DE FIXACAO/DESFIXACAO AUTOMATICA FIXACAO DE FIXACAO/DESFIXACAO AUTOMATICA MATERIAL DE AVANCO AUTOMATICO ATE 3" (76 MM) DE DIAMETRO | CONFIGURAR E PROGRAMAR ATRAVES DO CONTROLADOR HAAS CONFIGURAR E PROGRAMAR ATRAVES DO CONTROLADOR HAAS

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 3
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Carregador de pecas automatico
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Pacote de mini fresadora
« Minifresadora
« Carregador de Pecas Automatico Compacto

INCLUINDO OPCOES:

« Sistema de sondas intuitivo sem fios
« Parafuso sem fim da limalha
« Ar programavel

+HAAS TOOLING.

« Kit de prensa autocentrante pneumatica
de 100 mm (4) para o VMC da Haas

« Kit de cortina de luz de cinco lados,
1720 mm (67") de altura de protecdo

UMA AREA UTIL DE COBERTURA MINIMA. PRODUTIVIDADE MAXIMA.

gl ==_ §

@

Y — . ‘.

PREPARADA COM TODAS ESTAS OPCOES DE AUTOMATIZACAO PARA OPERACAO DE

=i AUTOMATIZACAO g
DE TORNO FACIL

_ f— L, Emparelhada com um novo

APL Compacto, a Mini fresadora
completamente redesenhada

e a super mini fresadora

séio um grande comeco para
automatizar a sua oficina.

Estas combinacdes para area
util de cobertura pequena sdo
perfeitas para operacdo de luzes
apagadas e de alto volume.

LUZES APAGADAS!
i ¥

PRENSA DE AR + INTERFACE

Conjunto de super
mini fresadora

« Super mini fresadora

« Carregador de Pecas Automatico Compacto

INCLUINDO OPGOES:

« Sistema de sondas intuitivo sem fios
« Parafuso sem fim da limalha
 Ar programavel

* Liquido de refrigeracdo atraveés do spindle

» Maquinagem de alta velocidade

+HAAS TOOLING.

« Kit de prensa autocentrante pneumatica

de 100 mm (4) para o VMC da Haas
« Kit de cortina de luz de cinco

lados,1720 mm (67) de altura de protecédo

AUTOMACHAT

ESCALAVEL E ECONOMICO

CARREGADOR DE
PALETES ROBOTICO

INCLUI o sistema de carregamento robotico com capacidade
de 25 kg Haas, a cortina de luz, a prateleira de paletes
e 3 paletes de ponto zero.

Automatizacéo
Versatil

RPL disponivel para:

VF-1a VF-5 (todas as variantes exceto TR)
UMC-500/SS através da UMC-1000/SS
VM-2 e VM-3

Este sistema versatil € ideal para aplicacdes de maguinagem automatica e ndo vigiada numa
variedade de plataformas de fresagem. Permite o funcionamento continuo de uma unica peca
ou de uma variedade de pecas, com a capacidade de trocar pecas e programas usando o sistema
de programacado a bordo dentro do controlador Haas.

Destaques do sistema:

* Producao de elevado volume

* Maquinagem de alta mistura/baixo volume

« Toda a configuracdo e operacdo ¢ efetuada através
do controlador e do manipulo de remoto da Haas

A PERSONALIZAGAD VISTA DA GRELHA
E 0 PADRAD DO ECRA TATIL

* Ndo é necessaria integracdo de terceiros

/ = DISPONIVEL PARA INSTALACAO DE CAMPO

/~SISTEMA PRONTO PARA
. CONJUNTO DE PALETES

A nossa provisao de conjunto de paletes pronta
pré-configura a sua maquina para aceitar um
conjunto de paletes Haas opcional no local.

Sistema disponivel para:

EC-400
UMC-500/500SS/750/750SS/
1000/1000SS/1250/1250SS

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 9
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CONJUNTOS DE PALETES 3+1E6+1

0s nossos conjuntos de paletes 3+1 e 6+1 para as VMC VF-2YT da Haas da série VMC
sdo perfeitos para execucOes de producdo de alto volume, ou maguinagem de alta
mistura/baixo volume.

As paletes - 36" x 18" (914 x 457 mm) com padrdo de orificio de parafuso - podem ser
programadas individualmente de acordo com 0s requisitos de prioridade e sequenciamento,
permitindo que pecas de alta prioridade sejam maguinadas primeiro ou preparadas mais
frequentemente. As paletes concluidas sdo devolvidas automaticamente ao local de detengdo
0u podem ser sequenciadas para uma estacdo do operador protegida para descarregamento
e carregamento imediatos.

Destaques do sistema:

+ Area de trabalho: 30" larg. x 18" prof. (762 x 457 mm)

* 3+1 0ou 6+1 paletes (3 ou 6 locais de armazenamento + 1 estacdo de maquinagem)

« Carga util maxima de 340 kg (750 Ib) por palete (peca de trabalho + dispositivo de aperto)
« Solucdo totalmente integrada para producdo auténoma, sem intervencdo de operador

* Interface de programacao facil de usar no controlador Haas

« Estacdo de carga/descarga dedicada

« Tem de ser encomendado com a maquina

ARREEET |

CONJUNTO DE PALETES —
DE 5+1 ESTACOES

0 nosso conjunto de paletes 5+1 para as VMC da Haas da série
VF-4 é perfeito para execuc6es de producdo de alto volume,
0u maguinagem de alta mistura/baixo volume.

As paletes - 52" x 20,35” (1321 x 517 mm) com padrdo
de orificio de parafuso - podem ser programadas
individualmente de acordo com os requisitos de prioridade
€ sequenciamento, permitindo que pecas de alta prioridade
sejam maguinadas primeiro ou preparadas mais
frequentemente. As paletes concluidas sdo devolvidas
automaticamente ao local de detencdo ou podem ser
seqguenciadas para uma estacdo do operador protegida
para descarregamento e carregamento imediatos.

AUTOMACHAT

AFAMILIA ESTA A CRESCER

COBOTS

A série Cobot da Haas sdo robos colaborativos, plug-and-play e integrados para
maquinas Haas. Os sistemas sdo totalmente controlados pelo controlador Haas
guando ligado a caixa de interface elétrica da maquina. Inclui: Cobot, interface
de software para controlo direto através da maguina Haas, controlador do anexo
de aprendizagem e do roho, cortina de luz de protecdo e todo o hardware elétrico
necessario para fazer a interface diretamente com o controlador Haas.

[ coBoT30kg

COBOT 5 kg COBOT 10 kg COBOT 15 kg

Destaques do sistema:

« Area de trabalho: 4775 larg. x 20,35
prof. (1213 x 517 mm)

+ 5+1 paletes (5 locais de armazenamento + 1 estacdo
de maquinagem)

» Carga util maxima de 340 kg (750 Ib) por palete
(peca de trabalho + dispositivo de aperto)

* Solucdo totalmente integrada para producao auténoma,
sem intervencao de operador

« Interface de programacao facil de usar no controlador Haas
« Estacdo de carga/descarga dedicada

« Tem de ser encomendado com a maquina

Novos conjuntos de paletes
disponiveis para:

3+1e 6+1: VF-2YT/SSYT
5+1: VF-4/SS

its de cobot Haas tudo em um para a sua maquina Haas! Os Kits de cobot prontos para maquinas Haas Machine

Ready incluem tudo 0 que precisa para configurar, programar € operar 0 Seu novo cobot a partir do controlador
Haas. Cada kit inclui um cobot Haas, pincas pneumaticas, barreiras protetoras, uma mesa de pecas e todo o hardware
e cabos necessarios. Detalhes do Kit:

Tabela de pecas e modelos:

A mesa de pecas resistentes fornece bastante espaco para aparas de matéria-prima
€ pecas acabadas.

Estacdio de viragem de pecas:

Uma estacdo de rotacdo de pecas adjacente a mesa de

pecas proporciona uma localizacdo conveniente para o cobot
colocar pecas e, em seguida, voltar a agarra-las (inverter) para
maquinagem do outro lado, para simplificacdo da magquinagem
de 22 operacdo.

Pincas pneumaticas duplas:

0Os dispositivos de preensdo duplos permitem que o cobot recolha material em bruto
com uma pincga e descarregue uma peca acabada com a outra, diminuindo o tempo
de inatividade da maquina.

Salvaguarda adicional:

Para maior seguranca, este kit inclui um sistema de cortina de luz de 2 metros de altura
de 3 lados e todo o hardware e cabos de montagem necessarios para a instalacao.

Pedestal ajustdvel:

Ajuste facil e rapidamente a altura do cobot para um melhor
alcance, dependendo da sua aplicacdo. O kit inclui um suporte
telescopico robusto capaz de se estender de 24" a 36"
(610-914 mm).

A PROGRAMACAO E A CONFIGURACAO SAO FACEIS...

4. DEFINIR POSICAO
DE CARGA

3. SELECIONAR DISPOSITIVO
DE APERTO

1. CONFIGURAR
MATERIA-PRIMA

2. DEFINIRRECOLHA
DE MATERIAL

S. DEFINIR QUEDA DE PECA 6. EXECUTAR AS PECAS!

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 7



CENTROS DE PERFURACAO
DE ALTA VELOCIDADE

{SERIE DC

Expanda o seu espaco de oficina para DC"I Dc'z —
= 236" x 111" x 13" (xyz) | 394" x19,7" x 13" (xyz)
PRODUCAO DE suui 150 xxaau mxmyz 1unuxx 500 : 330 nﬁz APRESENTANDO AS NOVAS 400 /7

ELEVADO VOLUME UMC-400 E SS - 4

As maquinas de perfuracao/roscagem de estilo -
tradicional da Haas sdo bem adequadas para
a producao de pecas de alta mistura e baixo
volume com entregas rapidas e execucoes
de producdo de alto volume.

Centros de perfuragdo da série DC da Haas que combinam capacidades
de alta velocidade e uma area Util de cobertura gue poupa espaco para
criar centros de maqguinagem vertical versateis adequados para produzir

pecas 2D e 3D de alta precisdo, como as encontradas nas industrias das Avance para a versdo Super velocidade (SS) para obter velocidade adicional
comunicacdes, aeroespacial, médica e automével. Implemente uma Unica

J \ 3 do spindle, tempos de mudanca de ferramenta mais rapidos e rapidos
maquina para trabalho rapido de alta mistura ou instale varias maquinas

il 8 loc varataIPE 0 e volume, COM UM TROCADOR DE ESTILO TORRETA DE 21 FERRAMENTAS mais rapidos. Com um spindle de 12 000 rpm e binarios de 1200 ipm

(30,5 m/min), a UMC-400SS diminuird os seus tempos de ciclo e aumentara

A 3/4/5 E’Xas aAsUu:Cp;c;t;u'fividade Igerial. 3 | o .

. 10K—20K RPM Simu|t(;inea Z:gw;)s(z:cao econdmica para maquinagem 3+2 e maquinagem

« CAPACIDADE DA
FERRAMENTA 21

A UMC-400 tem uma area til de cobertura compacta e viagens generosas
gue o0 tornam o ajuste perfeito para oficinas peguenas, ou oficinas q
gue fazem maguinagem de pecas pequenas de 5 eixos.

Usando os elementos de design comprovados de nossas UMC existentes,
a UMC-400 é seguramente um grande executante. As caracteristicas
padrdo incluem um spindle de cone 1S040 de 10 000 rpm e um trocador
de ferramenta de instalacdo lateral 30+1. Tudo isto cabe num compacto
de 7 pés x 7 pés (area util de cobertura de 2,1 x 2,1 metros). Isso é 25%
menor do que a sempre popular UMC-500.

Funcionalidades padrdo: Especificacoes da UMC-400: | Especificacoes da UMC-400SS:

FunClona"dades e OP(IOBS-' * Percursos de 17" x 11" x 13" (432 x 279 x 330 mm) +Spindle de 10 000 rpm *Spindle de 12 000 rpm
* Spindle padrdo BT30 de 10 000 rpm + Spindle de cone de 1S040 « Trocador de ferramentas de montagem « Trocador de ferramentas de montagem lateral de alta
«15 000 rpm ou 20 000 rpm opcional « Prato de 91" (230 mm) lateral 30+1 velocidade de 30+1 ferramentas
« Trocador de ferramentas estilo torreta de alta velocidade, . Sistema de Sondagem Intuitiva Sem Fios (WIPS) * Rapidos de 900 ipm (22,9 m/min) + Réapidos de 1200 ipm (30,5 m/min)

21 ferramentas . -

+ Desvios de trabalho dinamicos/Controlo do ponto

« Janela automatica disponivel para automatizagao facil central da ferramenta (DWO/TCPC)
» Descarga de limalha traseira com nivelamento de limalha frontal « Manipulo de remoto extra grande com ecr4 tatil
* Base compacta

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 9
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PEGADA MAIS PEQUENA, A MESMA CAPACIDADE GRANDE
c HASS ls CU RTO ST-40S +SY ;!MAN::] 2400 4PO°TEI9IAP
ROTACAO DE GRANDE

st45s+sy - 18" 1400 40 hp
CAPACIDADE

ESTABILIDADE DA COLUNA DUPLA

HDC-3-5AX &

A HDC-3-5AX é uma fresadora de coluna dupla de 5 eixos concebida para maguinagem
complexa de pecas grandes, tais como componentes de armacgdo de ar, moldes de bancada

e estruturas compostas. A construcdo rigida oferece uma plataforma de corte extremamente
estavel. Os percursos totalmente suportadas do eixo X conseguem trabalhar pecas com

até 10 000 Ib (4536 kg).

TAMANHO RPM POTENCIA
DA BUCHA

B+
AL

o 45 8Y — Destaque de mdquina:
* A cabeca do spindle de eixo duplo fornece
+245 graus de rotacdo do eixo C e +120 graus

de inclinacdo do eixo B

* Spindle integral do motor HSK-A100
* Trocador de ferramentas de montagem lateral 50+1

* Anexo de controlador numa bancada mavel,
para um facil acesso

» Mesa de 153" x 49" (3886 x 1245 mm), com 3 placas
de ferramenta bolt-on para fixacdo personalizada

+ Percurso do eixo X totalmente compativel
« Capacidade para pecas até 10 000 Ib (4536 kg)

SEIX0S
20000 RPM
FERRAMENTAS 50+1

i T— CABECA DO SPINDLE DE
11% MAIS PEQUENA! SUPORTE DUPLO VR

Os centros de torneamento de chassis
curto e estrutura grande da Haas fornecem
0 desempenho e a capacidade de oscilacdo

Este spindle de motor integral de 20 000 rpm foi dinamizado
e otimizado para produzir mais torque e poténcia do que o spindle
padrdo. Esta alojado numa cabeca articulada de eixo duplo construida

para girar pecas de grande diametro, ocupando pela Haas que suporta o spindle de ambos os lados para rigidez adicional.
Menos espaco no chdo do que as suas A cabeca articulada fornece +245 graus de rotacdo do eixo C e +120 graus
homadlogas padrao. de inclinacio do eixo B; ambos 0s eixos tém travies resistentes para

As versdes de chassis curto dos nossos tornos ST-40 e ST-45 de estrutura maguinagem rigida de 3+2.

grande fornecem o mesmo desempenho e fiabilidade Comprovados pela « A cabeca de eixo duplo construida pela Haas suporta o spindle em ambos os lados
oficina, com Percursos mais curtos do eixo Z e uma area Util de cobertura para dar mais rigidez

mais pequena. A adicdo de movimento de eixo Y, interpolacdo de eixo C
e ferramenta motorizada permite fresagem, perfuracdo e roscagem para
aumentar as capacidades da maquina. « Travées poderosos nos eixos B e C para maquinagem rigida de 3+2

Destaque de maquina:

* Fornece +245 graus de rotacao do eixo C e 120 graus de inclinacéo do eixo B

Especificacoes do spindle Principais destaques: Centros de maquinagem de
ST-40S ST-45S ST-40SY ST-458Y EIXOB-INCLINAGAO  SAE S TRICD + Spindle poderoso de motor integral spindle articulado de 5 eixos
+ Capacidade méaxima de 30" x 28" + Capacidade méaxima de 30" x 28" + Capacidade méxima de 27,5" x 28" (699 x 711 mm) + Capacidade méaxima de 27,5" x 28" Percurso 120° 2 120-° 120° 2 120-° « Cone HSK-AG3 VR-8 64" x 40" x 42' (xy2)
(762 x 711 mm) (762 x 711 mm)  Bucha de 15" (381 mm) (opcional) (762 x 711 mm) e maxima 112 seg 112 °Iseg T 1626 x 1016 x 1067 mm
+ Bucha de 15" (381 mm) + Bucha de 18" (457 mm) (opcional) 8 + Bucha de 18" (457 mm) (opcional) Torque maximo 472 ft-Ibf 640 Nm VR-9 84" x 40" x 42" (xy2)
) ) « Torreta BMT75 de 12 estacGes ] Torque do travio 454 ft-1bf 616 Nm « Cabeca do spindle com eixos duplos 2134 x 1016 x 1067 mm
+ Torreta BOT de 12 estacdes + Torreta BOT de 12 estacdes « Nariz do spindle A2-8 com capacidade da barra + Torreta BMT75 de 12 estacdes ] ) TR VR-1 120" x 40" x 42" (xy2)
. i . X 3 . . N EIXO0 C - ROTACAO S.A.E METRICO 3048 x 1016 x 1067 mm
+ Nariz do spindle A2-8 com + Nariz do spindle A2-11 com de 4,0" (102 mm) + Nariz do spindle A2-11 com perfuracdo com 5 0 2 o
dade da barra d uracio com diAmet e Percurso +245°a245°  245° a 245- VR4 150" x 40" x 42" (xy2)
A o0 e « Fresagem, perfuracdo e roscagem do eixo Y el Velocidade maxima ~ 208°/seg 208 °seg 3810 x 1016 x 1067 mm
N’a\r'z do spindle traseiro disponivel Nar"z do spindle traseiro disponivel L L e RO ey e :Orque :in éi( im? 121?1: ;::E: :gg :m
J 1 I 1 I I J I I 1 I I R " f orque do travao ' m
« Exo C totalmente interpolado 3,07 (76 mm) de percurso do eixo ¥
« Eixo C totalmente interpolado
Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 1




NOVIDADES

ROTATIVA GRANDE DE PASSAGEM ATRAVES DO ORIFicIO
1 350 mm 348ft-Ib 156°/seg

SPINDLES TAMANHO DO PRATO TORQUE MAXIMO VELOCIDADE MAXIMA

A nossa série LT de mesas rotativas oferece as mesmas Destaques do produto:
caracteristicas e beneficios que a nossa série HRT padrdo, « Orificio trespassante de 787" (200 mm)
mas oferece grandes orificios trespassantes e uma
variedade de opcOes de prato e bucha para lidar
com veios grandes, tubos de perfuracdo e outros a sua maquina

rabalhos de grande diametro. « Conexdo plug-and-play facil para magquinas Haas

* Pratos e buchas opcionais disponiveis

* Adicione capacidades de 4 eixos de perfuracdo grande

DESINFETANTE DE REFRIGERACAO

Reduz as bactérias e os odores do depdsito de fluido de refrigeracéio

0 desinfetante de refrigeracdo Haas combina um gerador de 0zono com uma bomba
submersivel para difundir ozono atraveés o fluido de refrigeracdo para reduzir o envelhecimento
e odores das bactérias, prolongando a vida Util do fluido de refrigeracdo. Um temporizador
incorporado permite ao utilizador definir as datas e horas para que o0 sistema esteja ativo.

A unidade de controlo e a bomba sdo montadas no compartimento e no interior do depasito,
respetivamente, com imanes resistentes. Requer uma fonte de alimentacdo de 125V CA.

Destaques do produto:

* Reduz o crescimento bacteriano no liquido de refrigeracdo

* Reduz os odores desagradaveis do liquido de refrigeracdo antigo

« Temporizador integrado para ligar/desligar
* Montagens magnéticas resistentes para colocacao
«Funcionaa 125V CA

OUTRO CONJUNTO DE OLHOS

NOWILADES

SISTEMA DO MONITOR

0 nosso sistema de monitorizacdo da camara permite-lhe ver a sua peca de

trabalho e os processos de maguinagem - a partir do exterior da maguina.

0 sistema inclui uma camara totalmente fechada que € montada no interior da caixa da maquina
e um monitor LCD montado no exterior, perto do controlo, que apresenta o avan¢o da camara.
Uma base magnética simplifica a colocacdo da cAmara e permite a montagem quase em gualquer
lugar dentro do compartimento.

Caracteristicas do produto:

« Ver os processos de maquinagem a partir do exterior
da maquina

» Camaras totalmente selada com suporte magnético

* 0 monitor LCD apresenta o avanc¢o da camara

FACIL E CONVENIENTE

CARRINHO DE MANUTENCAO DE REFRIGERACAO

0 carrinho de manutencdo do fluido de refrigeracao Haas oferece uma forma conveniente

de remover o fluido de refrigeracdo do depdsito do fluido de refrigeracdo da sua maquina
guando for altura de limpar o deposito e, em seguida, voltar a colocar o fluido de refrigeracado
no deposito quando a limpeza estiver concluida. O sistema consiste num deposito de
armazenamento de 50 galfes (190 litros), uma bomba de engrenagem para transportar

o fluido de refrigeracdo e um deposito de filtro de refrigeracdo auxiliar para remover limalhas

e residuos finos - todos montados num carrinho de aco pesado
com rodizios industriais para a mobilidade.

Bombeie simplesmente o fluido de refrigeracdo do depdsito do fluido de refrigeracdo
para 0 deposito de armazenamento e retirar o carrinho do caminho para limpar

0 depasito do fluido de refrigeracdo da maquina. O depasito do filtro auxiliar contém
10 galdes (38 litros) adicionais de fluido de refrigeracdo, aumentando a capacidade
para 60 galdes (227 litros) e o filtro remove limalhas e limalhas do fluido de
refrigeracdo a medida que é bombeado para o depdsito de armazenamento.

Depois de concluida a manutencdo do depdsito, basta rolar o Carrinho de
Manutencdo do fluido de refrigeracdo até a maquina e abrir a valvula esférica

para descarregar o fluido de refrigeracdo de volta para o deposito da maguina.

Se o fluido de refrigeragdo antigo ndo estiver a ser reutilizado, o carrinho
de manutencdo do fluido de refrigeracdo € perfeito para transportar o fluido

de refrigeracdo antigo para uma area designada para elimina¢cdo adequada.
0 carrinho também ¢é bem adequado para misturar um lote novo de fluido
de refrigeracdo e transportéa-lo para a maquina.
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NOVIDADES

NOVO COMPRESSOR DE PARAFUSO ROTATIV0 ===

COMPRESSOR |

DEAR3EM1

@-J:"“ u&@ 0s motor de acionamento direto e compressor de 15 hp

(11 kW), podem produzir até 52,8 cfm (1,5 m3/min) de ar
a 145 psi (10 bar). Esta € a solugdo perfeita para oficinas
pequenas a médias. Normalmente, € suficiente executar

pequenas ferramentas pneumaticas manuais.

Compressores de Unidade de velocidade variavel
velocidade fixa « Velocidade variavel do motor baseada
+Velocidade constante do motor, indepen- Na procura

dentemente da procura « A velocidade varia para manter

« Mais eficiente ao funcionar continuamente a pressdo constante

+ A classificacéo do compressor deve corre-  * Boa escolha para a extracdo
sponder a carga do sistema de ar flutuante/intermitente

+ Menos complexa e cara do que compressor « Pressdo consistente em todo o sistema
de velocidade variavel + Mais eficiente em termos energeticos

Compressor de ar do parafuso rotativo

silenciosos do gue os compressores de ar alternativos tipicos.

10 maquinas Haas e ainda ter capacidade extra para varias

Secador de ar refrigerado

Todos os compressores de ar Haas sdo do tipo parafuso rotativo 0 secadorde ar utiliza o refrigerante R410A para uma fiabilidade
e sdo concebidos para funcionarem continuamente. Sdo muito mais ~ superior e alta eficiéncia de energia.

Painel de controlo digital

A nossa interface digital intuitiva facilita o ajuste de definicdes
e a visualizacdo imediata de dados operacionais.

PREPARE O SEU STOCK PARA CARREGAMENTO

CHANFRO DE BARRA

0 nosso dispositivo de chanfragem de barra ¢ montado diretamente na bandeja

de carregamento da alimentacdo de barra Haas, permitindo-lhe chanfrar
as extremidades do stock de barra antes de o carregar para a bandeja.
Nao ha necessidade de chanfrar as barras a mao com uma esmeriladora,
basta ativar o dispositivo de chanfragem da barra com o pedal incluido
e inserir a barra no cubo do chanfro. Um cortador serrilhado de ago
endurecido rapidamente rebarba a barra e adiciona um chanfro.

* Barras de chanfragem diretamente no alimentacdo de barra

« Alimentado diretamente pelo torno Haas

« Ferramenta de corte serrilhada de aco endurecido para vida longa
« Barras de chanfragem até 2" (51 mm) de diametro

« Inclui pedal para ativar

@Il

2sietm| Transforme qualguer espaco num
@;,g};%* laboratorio de aprendizagem CNC

As maquinas Desktop Haas sdo as maquinas de ensino e de hobby perfeitas. Embora sejam
pequenas, possuem recursos de tamanho completo, incluindo um controlador Haas com todas
as funcbes. 0 seu tamanho compacto e facilidade de uso podem transformar qualquer sala

de aula ou escritdrio num centro de formacdo CNC!

Destina-se principalmente a ser uma maquina de formagdo para escolas e institutos técnicos.
Também sdo ideais para amadores e operadores de bancada. Especificamente concebido para
cortar plasticos e cera maquinavel. Alimentado pelo controlo CNC Haas de classe mundial,
provavelmente o controlo mais popular e mais amigavel do utilizador na industria.

Capacidades da Fresadora Desktop

* Percursos de 6" x 10" x 3" (152 x 254 x 76 mm)
« Spindle integral do motor de 15 000 rpm

« Cone de pinca de fixacdo ER11

* Mesa com mesa com ranhura T de 18,1" x 10,6"
(460 x 270 mm)

Capacidades do torno Desktop
» Tamanho da bucha - 2,5 pol. (63 mm)

« Diametro méaximo de corte - 0,75 pol.
(19 mm)

« Eixo Z: 2,70 pol. (69 mm)
« Eixo X: 2,75 pol. (70 mm)
« Velocidade max. do spindle: 3000 rpm

« Ferramentas - Torreta de 6 estacdes,
8 mm (0D) e pin¢a de fixacdo ER-11 (ID)

(177
ey

[T
it
66 essggy

TORNO E FRESADORA

SERIE DESKTOP

Madquinas Haas Portateis
para a Educacdo e Formacéo

As mdquinas Desktop Haas encaixam-se facilmente
numa caixa de ferramentas de mesa ou de rolamento,
tornando-as perfeitas para a sala de trabalho do CNC.

Destaques do produto:

« Design portatil para facilidade de partilha

« Cabe facilmente numa bancada ou caixa
de ferramentas rolante

« Conectividade Ethernet e Wi-Fi

* Visualizacdo Multimédia M130

+ Ndo precisa de ar comprimido

« Néo precisa de liquido de refrigeracdo

» Nenhum espaco dedicado necessario

* Nenhuma queda de energia dedicada necessaria

« Funciona com alimentacdo monofasica
(120Vou 220V)

« Basta ligar a tomada de parede

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 15



NOVIDADES

PREPARE 0 SEU STOCK PARA CARREGAMENTO

TRITU RADOR DE PRECISAO esmeril de superficie totalmente automatico
Haas HSG2550 oferece superficies de precisdo

a tamanhos e acabamentos essenciais. Inclui

um disco de esmerilhamento com 200 mm

de diametro x 20 mm de largura e uma bucha

eletromagnética de 500 x 250 mm.

Funcionalidades padrdo:
» Depdsito do liquido de refrigeracdo com filtro
 Bomba hidraulica
» Mandril eletromagnético de polo fino
—* Mandril de equilibrio
« Cdmoda de rodas paralelas e caneta de losango
* Equilibrador de rodas
* Roda de retificacdo e flange da roda

« Chave do extrator da roda

Acessorios opcionais:

« Extrator de po

+ DRO de dois eixos (SINO)

« Sistema de refrigeracdo ¢/ separador magnético

SANG

Especificacdes do produto:

* Resolucdo de escala linear: 0,001 mm

COORDENAR MAQUINA DE MEDMO

HMM430

A primeira maquina de medicdo

de coordenadas da Haas Automation -

a HMM430 - traz uma inspecao de nivel
profissional a sua oficina. Esta maquina

¢ perfeita para oficinas pequenas a médias
gue procuram a sua primeira entrada

no mundo das inspecdes e propriedade

do MMC. Tudo o gque precisa para

comecar esta incluido.

Simplifique o seu controlo de qualidade reduzindo

a quantidade de tempo despendido a realizar

inspeces com ferramentas de metrologia convencional.
Em comparacdo com opc¢des de tamanho semelhante
dos grandes nomes no mundo do MMC, encontrara

0 HMM430 oferece precisdo competitiva a um preco
Haas imbativel.

* Volume maximo: 400 x 430 x 350 mm (X, Y, Z)
« Cabeca da sonda: Renishaw MH20i

» Corpo da sonda: Renishaw TP20
¢/ modulo de forca padrao

* Peso maximo da peca:120 kg

Destaques
do produto
« Plataforma aberta

« Rolamentos de
guia lineares

« Escalas lineares Renishaw

« Inclui computador com periféricos,
Windows 10 e software de medicdo

* Inspecdes manuais ou programaveis CNC

NOVIDADES

RAPIDO | ACESSIVEL | FIAVEL

SR-3015 ROUTERS DE CHAPA

Perfeitos para oficinas, artesdos profissionais e até mesmo
amadores, 0s routers de chapa da Haas sdo concebidos para elevar

05 routers de chapa da série SR da Haas

sdo alternativas economicas para maguinas o T, . )

. o . a produtividade e a criatividade em gualquer ambiente de fabrico.

fresadoras de estilo portico para cortar materiais A sua construcdo em aco pesado reduz a vibracdo para aumentar
mais leves, nao metalicos, como madeira, plasticos, a velocidade e a precisao durante a maquinagem e tém um sistema

de recolha de p6 de vacuo incorporado para remover facilmente

espuma de alta densidade e compostos. 0s grandes
limalhas, aparas e po produzido durante a maquinagem.

percursos destas maquinas acomodam facilmente
chapas completas de material, extrusoes longas
ou multiplas configurac6es de pecas menores.

Alimentados pelo controlador Haas, lider na industria, os routers

da série SR fornecem um nivel de programabilidade e funcionalidade
ndo encontrado noutros routers CNC. A interface de controlador Haas
intuitiva e as funcionalidades solidas facilitam a programacdo

€ 0S ajustes - mesmo para principiantes.

Especificacoes da maquina

SR-3015
Cursos
Eixo X 59" (1500 mm)
EixoY 118" (3000 mm)
Eixo Z 79" (200 mm)

Distancia do nariz do spindle para mesa (~ min.) 0,2" (5 mm)

Distancia do nariz do spindle para mesa (méx.) 8" (205 mm) Y @

ML
R N\ e

Tabela 3
Comprimento 118" (3000 mm)

Largura 59" (1500 mm) C‘{ :
Entre colunas 62,36" (1584 mm) z
Peso maximo na mesa 2976" (1350 ke)

(distribuicdo uniforme)

N,
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NOVIDADES MORNOSISAIFAD EfEERFAMENIDA

¢

NOVOS MODELOS
DE PRODUCAO

TORNOS
DE SALA DE
FERRAMENTA

MAQU’NA PR,SMA'"CA A cabeca do spindle articulada do eixo B da VP-5 fornece

+106° a -8° de rotacdo, permitindo-lhe maquinar pecas prismaticas

4 EIX0S . . : . . .
- 8100 RPM numa configuracdo simples. Sincronizar o0 movimento do eixo
(W73 CAPACIDADE DA B com os eixos X, Y e Z para maquinagem interpolada 3D ou

FERRAMENTA 50+1 envolver o travao de eixo B para maguinagem 3+1 rigida.

0 centro de maguinagem vertical Haas VP-5 combina a estrutura Traga capacidades de producdo para a sua sala de ferramenta com

rigida do nosso centro de maquinaggm vertical’ VF._S com uma Duas opcdes rotativas estio disponiveis para a VP-5, 0s tornos de sala de ferramenta d.a _ser!e TL-1P da Haas.. Pegamos no nosso
e e Para criag R ] fornecendo flexibilidade adicional para maguinagem TL-1 comprovado pela oficina e adicionamos um mandril de 6,5" (165 mm)
B0 PR recas risin-gE R ERRR s de pecas complexas, multifacetadas: com fecho hidraulico, uma torreta da ferramenta automatica de 4 estacées
Caracteristicas da mdquina_' BE  Opcio de rotativa do eixo A de alta velocidade - monta uma mesa e um spindle AZ'.5 .de 3000 rpm para criar uma maquina pronta para producao
Becas prisSeatleasda fresadora numa rotativa HRT310SS verticalmente na mesa do VP-5, para fornecer para qualquer oficina.
U | | q A .
configuracdo simples um prz}:.o iz en(.o B EERdramaquinagem de pecas Caracte”’st,'cas du ma’qu,'na. A dimensdo compacta da maquina, o sistema de programacao visual padrdo e a capacidade de execucdo
«Spindle articulado d 40 travi B Asneauenas. 7 com alimentacdo monofasica tornam o TL-1P perfeito para oficinas que necessitam de uma maquina
EEICIC ArticEEERREERTICEED COm (ravao Opcéo de rotativa do Eixo C de alta velocidade - monta uma mesa + Capacidade méaxima de 8" x 30" (203 x 762 mm) de Ultima ou segunda operacdo, casas de ferramentas, escolas e operadores de oficina. Se for necessaria
++106 a -8° de rotacdo do spindle do eixo B, rotativa HRT310SS horizontalmente na mesa da VP-5 como prato « Bucha de poténcia de 65" (165 mm) com uma capacidade de torneamento mais longa, o TL-2P oferece as mesmas funcionalidades de producao
interpolado ou posicionamento do eixo C, para fornecer acesso a 5 lados de pecas mais compridas. fecho hidraulico com um comprimento de torneamento de 48" (1219 mm).

* Adicione uma mesa rotativa para maquinagem
de 5 lados

VR-5 €

0 VR-5 traz as capacidades da cabeca do spindle de 2 eixos para a nossa plataforma
VMC de tamanho médio para criar uma maguina compacta de 5 eixos para perfilagem
e contorno de pecas de tamanho médio. A menor area Util de cobertura da maguina
- 40% mais pequena do que a VR-8 de quadro grande - torna-a bem adequada para
oficinas onde 0 espaco é primordial.

« Torreta da ferramenta automatica de 4 estacées
« Spindle de 3000 rpm, A2-5

« Sistema de programacao visual da Haas

BREVEMENTE EM TODAS AS VMC

ACO INOXIDAVEL
FORRAS DO EIXO

Estas coberturas de passagens de calibre pesado em aco inoxidavel 304 para
0s eixos X e Y das VMCs Haas fornecem elevada resisténcia, bem como excelente
resisténcia a corrosdo quimica e a ferrugem. (Ja padrdo no eixo Z)

As caracteristicas padrdo incluem um spindle de motor integral de 24 000 rpm,

um trocador de ferramenta de instalacdo lateral 50+1 e uma mesa com ranhura T

de 54" x 24" (1372 x 610 mm) gque suporta facilmente pecas e acessorios mais
compridos. A cabeca com suspensdo carda de 2 eixos fornece +245 graus de rotacdo
do eixo C e +120 graus de inclinagdo do eixo B para aceder a quase qualquer angulo
para formas complexas, rasgos negativos e magquinagem de 5 lados, e 0s travoes

nos eixos B e C fornecem bastante rigidez para maguinagem 3+2.

« Spindle integral do motor de 24 000 rpm

« +245 graus de rotacdo do eixo C e +120 graus de inclinacdo do eixo B « Construcdo em aco inoxidavel 304 de calibre pesado
« Trocador de ferramentas de montagem lateral 50+1 « Excelente resisténcia a corrosao

« Escovas HDPE preenchidas com vidro para um funcionamento suave
uma longa duracao

» Maguinagem simultanea de 5 eixos

« Travées nos eixos B e C para maquinagem rigida de 3+2

* Inclui'o controlo do ponto central da ferramenta
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NONIDADES BRODUNIMIDADE

HLLT)Y

AGILIZE 0 SEU FLUXO DE TRABALHO

MEDIDORES DE

L LASER HLS0: FERRAMENTA

=4.15400

= ~ ' 4 A série de Medidores de Ferramenta Haas, concebida para otimizar o seu
fluxo de trabalho, é a solucdo mais avancada para maximizar a eficiéncia
€ manter a precisdo nas suas operacdes de maguinagem. Ao eliminar a

necessidade de medicdo manual da ferramenta, os medidores permitem
gue os desvios da ferramenta sejam realizados antes de cada trabalho,

A Haas HL50e € uma maquina de marcacao a laser de fibras infravermelhas acabando por maximizar o tempo do spindle e levar a execucdes
totalmente fechada que combina a tecnologia avancada de fotonica e de fibras de producdo mais eficientes.
6pticas para proporcionar capacidades de marcacdo a laser precisas a sua Tresioncdes de medlidorCS ey e bt aTnara

atender as necessidades especificas do cliente. A gama de percursos
dos eixos X e Y, mangas de cone intercambidveis para suportar varias
Equipado com um cabo de fibras oticas em vez da série tipica de lentes para concentragio e ampliacdo da luz maquinas e capacidades pneumaticas para uma precisao melhorada
gerada por diodo de alta saida através de uma lente convergente, o feixe de laser resultante € mais reto, menor nos modelos intermedios e avancados, tornam-nos nas solucdes mais
e mais preciso do que outros tipos de maguinas de marcacao a laser, com maior eficiéncia elétrica e custos econdmicas e versateis do mercado.

de operacdo comparativamente baixos.

linha de producéo.

Esta maquina é adequada para a maioria de materiais metalicos e ligas, como aco, a¢o inoxidavel, latdo, HTS400 HTS600 HPTS600
aluminio, prateado e ferro, bem como alguns materiais ndo metalicos, permitindo gue seja aplicavel numa
grande variedade de industrias, ideal para operacdes de producdo pequenas e grandes.

* Percurso maximo do eixo X: 12,6" (320 mm) * Percurso maximo do eixo X: 15,7" (400 mm) * Percurso maximo do eixo X: 15,7" (400 mm)
» Percurso maximo do eixo Z: 15,7" (400 mm) * Percurso maximo do eixo Z: 23,6" (600 mm) < Percurso maximo do eixo Z: 23,6" (600 mm)

* 5000 Memoria da ferramenta +10 000 Memodria da ferramenta 20 000 Memgria da ferramenta
Espec,f,cacoes da prOdutO Destaques do prOdutO + 50 Memodria de Origem da maquina . 190 MNemorla de, ergem dg maquina . ZF]O IVNIemorla d(? Qngem Qa maquina
» Manga da ferramenta do cone 40 * Fixacdo pneumatica do eixo * Fixacdo pneumatica do eixo
« Energia do laser: 50 W « Fonte da bomba Q-Switch - emite eficazmente a luz em rajadas/ « Monitor de 20" « Sistema de interblogueio pneumatico » Sistema de interblogueio pneumatico
« Objetiva F160: 110x110 mm (cerca de 4x4") drea de pulsos rapidos, para um melhor controlo térmico da ferramenta da ffirramenta' .
trabalho, distancia focal de 160 mm (predefinicio) « Ponteiros laser - garantem que o gravador estd em focagem * Manga da ferramenta do cone 40 + Travdo pneumtico da manga do cone
uma vez calibrado » Monitor de 22" + Manga da ferramenta cone 50
» Objetiva F290: area de trabalho de 200x200 mm e 24"
(~8x8"), distancia focal de 290 mm « Interruptor de pé
» Comprimento de onda: 1064 nm (infravermelho) « Ajuste da altura do laser manual e da alimentacdo
« Repetibilidade: +0,01 mm « Janelas protegidas da luz do laser
« Extrator de vapores

« Funciona com alimentacdo monofasica (120 V ou 220 V) FAZER 0 CORTE

Eleve a produtividade e a precisdo da oficina com a serra de banda automatica Haas
HAB3232, concebida para satisfazer as exigéncias rigorosas do corte de metal automatico.

Concebida para a precisdo, a nossa serra proporciona cortes suaves e limpos numa variedade
A
L~
ol i l /m |

de metais, desde aco a aluminio.

0 HAB3232 pode cortar diferentes comprimentos no mesmo ciclo e tem capacidade
de empilhamento de barras para eficiéncia extra.

DETECAO DE FERRAMENTAS
QUEBRADAS

0 sistema de detecdo de ferramentas partidas Haas utiliza uma camara incorporada para
comparar visualmente as ferramentas antes e depois de uma troca de ferramenta, para
determinar se a ferramenta foi danificada durante a maguinagem. Se for detetada uma
ferramenta partida, a maquina gera um alarme e impede que a ferramenta seja trocada

Com um painel de controlo intuitivo, 0 HAB3232 oferece um funcionamento amigavel.
Use 0 Modo de Al para deixar a serra determinar a sua propria taxa de avango ou use
aroda de ajuste para fazer ajustes finos e determinar qual taxa de avanc¢o funciona melhor.

no spindle. Especificacoes Destaques do produto
« Altura max. de corte - 12,6” (320 mm) *Modo Al
i & « Largura max. de corte - 12,6” (320 mm) « Taxa de avanco ajustavel da roda
Padréo em todas as UMC ¢
S : « Velocidade da lamina - 32,8 « Capacidade de empilhamento
« Para a maquina em seguranca se for detetada uma ferramenta partida i 2 50 mmin) .
« Economiza dinheiro evitando danos nas ferramentas, na estrutura de trabalho . LT

e possivelmente na maguina R .
1.3"x 0,04" (4115 x 33 x 1 mm) + Memoria para varios trabalhos

“Exceto UMC-350HD-EDU
« Pode parar apos o corte

« Selecione o primeiro corte
ou nenhum primeiro corte
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CIRCLE A

Propositadamente construida na California para mdaquinas Haas DESCONTO
Produzimos os nossos prdprios trocadores de ferramentas ~ * /4 mudanca répida de ferramentas feduz os tempos de ciclo em todas as mudancas N EXT‘D AY I]EI_IVERY ENTl RE URD ER

desde 1988! com integracao e fulnc:gnahdqde ComE)IEtC’S + Transportador continuo de posicionamento direto para preparagdo de ferramenta super rapida
em mente. Usamos 0s nossos proprios designs e ndo + A Mesa de Bolsa de Ferramenta no controlo permite o controlo completo do trocador

o fariamos de outra maneira. de ferramenta
+ ldentifique ferramentas como GRANDES para deixar os bolsos adjacentes vazios +

+ ldentifique as ferramentas como PESADAS para retardar o movimento do trocador

m de ferramenta URDER 2 WAYSI []N A|.|. URDERS UVER $49

ol | ONE MEMBERSHIP COMBINE
Trocador de ferramenta opcional £ ] :

para a Série EC-630 | A 13 FUR ENTIRE [:UMPANY WITH UTHER PRUMU“UNS

Agora disponivel na série EC-1600 HMC

+ Maior capacidade para trabalhos complicados
+ Adicionar ferramentas redundantes

R Ty T para operagio o vigada e ' APRESENTAMOS O NOSSO NOVO
T o " e e fetamentaspredefnides o trocador PROGRAMA DE RECOMPENSAS DE FIDELIDADE
PADRAO NIVEL BRONZE | NIVEL SILVER NIVEL GOLD \ \

Alta velocidade 70+1 . . . GASTE MAIS DE10 000 USD | GASTAR MAIS DE 25000 USD | GASTAR MAIS DE 50 000 USD \ \
Cada segundo conta - Os modelos SS incluem mudangas de ferramenta ainda mais \ ‘
CONE Trocador de ferramentas

de instalagdo lateral rapidas, com §upr velocidade

Mais ferramentas para mais recursos

Série VF: Madaquinas universais: )
VF-2YT/SS UMC-500/SS

VF-3/SS UMC-750/5S .
VF-3YT/SS UMC-1000/SS POUPANCAS COM BASE NOS GASTOS EM HAAS TOOLING ANUAIS. \ \
VF-4/5S UMC-1000-P/SS \
VF-5/40/SS UMC-1250/SS
VF-5/40TR UMC-1500-DU0/SS
VF-5/40XT

=1500m

Madquinas ; | ;
de moldagem: . ¥ i i TORNE SUAS POUPANCAS DE FERRAMENTAS
VM-2 — - e i NUMA NOVA MAQUINA!

VM3 g A medida gue aumenta os seus gastos de ferramentas anuais, ira desbloguear maiores descontos
VM-6 - e ganhar mais HaasBucks para colocar em direcdo a uma nova maquina Haas.
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RODATIVAITERINDE, [ “RES

, **%"Bi'%spositivo de aperto

Sistemas de dispositivode - | s b Lttt el
L s o _- - automatico simplificado

Uper tU mUnUU I e U U tUmU t'CO 3 A g | : -__% r _ Pecas de trabalho diferentes requerem dispositivos

para TRT160 e TRT210 " :

Kits de ponto zero Kit de prensa pneumdtica autocentrante

Sistema completo de dispositivo de aperto do ponto zero para as mesas rotativas de eixos duplos Haas TRT160 e TRT210. i
Permite a utilizacdo do nosso dispositivo de aperto de ponto zero, para trocas de pecas rapidas e configuracoes rapidas. PRENSA PNEUMATICA DE 75 MM PARA TRT160 OU TRT210
Substitui a mesa com os orificios de parafuso padrdo. Prensa pneumdtica automdtica Haas

Este kit inclui tudo o que precisa para operar automaticamente a prensa pneumatica
autocentrante de 75 mm: inclui unido giratdria pneumatica, linhas rigidas externas

e todas as linhas de ar direcionadas internamente necessarias para fornecer duas portas
de ar auxiliares através do centro da placa rotativa. Inclui pedal e codigos M (M70, M71)
para acionar automaticamente uma prensa pneumatica Haas.

« Inclui a bucha de ponto zero e um prato de fixacdo em branco com tirante
« Inclui unido pneumatica e todo o hardware necessario
« Fornece localizacGes precisas e repetiveis de fixacoes
+ Permite trocas de pecas répidas Prensa pneumdtica automdtica Haas

Este kit inclui tudo o que precisa para operar a prensa pneumatica autocentrante

de 75 mm manualmente: unido giratoria pneumatica, linhas rigidas externas e todas
as linhas de ar direcionadas internamente necessarias para fornecer duas portas de
ar auxiliares através do centro da placa rotativa. Inclui valvula de alternancia e linhas
de ar necessarias para acionar manualmente uma prensa pneumatica Haas.

Prensas hidrdulicas : ) :
Simplifique e automatize o dispositivo de aperto nos OPCOES E CONFIGURACOES DA PRENSA AUTOMATICA HAAS

Centros de Maquinagem Universal de 5 eixos da Haas ) i
PRENSAS PNEUMATICAS PRENSAS HIDRAULICAS

 Reduz o tempo de configuracio

+ Pressdo de ar maxima permitida de 250 psi (17,2 bar)

Ndo compativel com: prato A1-6 ou prato de ranhura PRAT0-210

KIT DE PONTO ZERO - Opcéio MANUAL

Inclui a unido pneumdtica, a valvula de alternancia manual e as linhas
de ar necessarias para acionar manualmente a bucha de ponto zero.

KIT DE PONTO ZERO - Opciio AUTOMATICA

Inclui a unido pneumatica, as linhas de ar necessarias, o pedal e os cadigos M
(M70, M71) para acionar automaticamente a bucha de ponto zero.

Modeloda| 75MM | 100MM | 150 MM 6,0" 8,0" 10,0"

mdquina - 51 1z
Seen®m

uMe o 'Y 'Y @3 @’ o’
DT/DM ) ) )
MM/SMM ) ) [}

As nossas prensas hidraulicas foram concebidas para

1 1 1
simplificar e automatizar o dispositivo de aperto nos centros VF42 ® o ®
de maguinagem universais de 5 eixos da Haas. Instalamos VF-3/4/5 o' [} [}
mandibulas de mira intercambiaveis em buchas hidraulicas
estacionarias de duas mandibulas para criar prensas VF-6/7/8/9 ) [} )
autocentrantes versateis que podem ser ativadas 1

FIXADOR PNEUMATICO "™ FIXADOR PNEUMATICO dietamente a partir do contolador Hazs e | @
PRO MANUAL ] PRO_AUTOMA'T’CO « Grampos de aco endurecido com serrilhas TRT210 @’
| + Ativado diretamente do controlador Haas ou via pedal TRT310 .4

Inclui uma valvula de alternancia

+ Mandibulas de aco e aluminio de reposicao disponiveis
e todas as linhas de ar necessarias y -

vy 2

MAXIMA DE

= | OMape | 20000b) | 3300(bf | 6750(b | 4800(b) | 57500k N

Inclui um pedal e codigos

. 8896 (N) 14680 (N 30030(N 21351(N) 25580 (N
para fixagdo manual M (M70, M71) para acionar Slstemc;' P‘;oyt;s. para FIXACAO ’
automaticamente a bucha prensa hi Jau ica 1) Ar programavel NECESSARIO As prensas Qelare hidraulicas, lN)emlcomol as mandibulas adicionais
do ponto zero para aceitar dispositivo 2) Pronto para prensa de ar NECESSARIO e outros acessorios da prensa, estio disponiveis em HaasTooling.com.
' de aperto hidraulico. 3) Prensa hidraulica pronta NECESSARIA

A opcdo inclui a HPU, unido 4) Sistema de fixacdo por ar NECESSARIO
rotativa, linhas hidraulicas

e pedal.
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0 anos de
servico lenddrio

Recursos de servico/suporte online e muito mais!

o
. >
& )1'/)@ \

%

>

0 Ha.asCNC.cc.)m da-lhe acesso ao _ PESQUISAR

SErvico e apolio de que necessita para

manter a sua Haas a fazer limalhas. Use simplesmente o campo de pesquisa, icones de topico ou ligacdes rapidas de servico
para encontrar o que esta a procura e quaisquer topicos relacionados, RAPIDAMENTE.

= i

1-AR/PNEUMATICO
|

Os nossos videos de servico e manutencdo para Manuaisdo opratdor A— 2- APLICACOES

o seu trocador de ferramenta, spindle, componentes e 3- PORTA AUTOMATICA/JANELA AUTOMATICA
eletronicos e sistemas de refrigeracdo dao-lhe 4-SISTEMAS DE AUTOMATIZACAO

a confianca de que precisa para fazer o trabalho. 5 MOVIMENTO DO EIXO

6 - SISTEMAS DE BARRAMENTO CAN
7-LIQUIDO DE REFRIGERACAD

8- GESTAO DA LIMALHA

9- TRANSFERENCIA DE DADOS

10- CONTROLADOR ELETRICO

11- ANEXO DE CONTROLADOR ELETRICO
12- COMPARTIMENTO

0 13- CAIXA DE ENGRENAGEM
14- GEOMETRIA E ALINHAMENTO

A pagina Web do Haas Service fornece tudo, desde
procedimentos de instrucoes, guias de resolucao
de problemas, atualizagdes de servico e manuais
de instrucoes, a listas de cddigos G, cadigos M

e definicoes.

( A

LIGACOES RAPIDAS DE SERVICO

Além disso, com o Haas Service Parts
online, também pode encomendar pecas
de substituicdo do fabricante de maquinas
Haas com envio no mesmo dia.

Junte-se anossaequipa  Pecas Haas

SOLICITACAO DE SERVICO HFO ONLINE

|
Se precisar de uma mdo extra para fazer / . 1

‘ r
a manutencdo da sua maquina, o seu : f5- HIDRAU“FUS
HFO estd pronto para ajudar. Envie o seu formuldrio Guias de resolucdo Manutencéo preventiva 16- INSTALACAO
de Solicitagdo de Servigo HFO online para acelerar de problemas {7-INTEGRADO - 4%/5° EIXO
os cuidados que merece. "

18- ILUMINACAD

19-LUBRIFICAGAD

@ 20-MAQUINAE OPCOES
21-MANUTENCAD

22 - SONDAGEM

HaasTooling Videos 23-ROTATIVA

24 - SENSORES/INTERRUPTORES
25 - FORMAGAO DE SERVICO

Ganhe capacidade.
Visite HaasCNC.com/Service

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com




. Haas Motorsports.

 Em busca de alto desempenho.

. Em qualquer fim de semana, milhares de pecas
' ‘maquinadas-i em CNCs da Haas fazem a diferenca
na Formula 1, NASCAR, NHRA e outras grandes

empresas de corridas.

.\



Ninguém é melhor do que a Haas
Automation ao conceber e construir
a mdquina certa para si.

UMW ipicidode por desion

—‘ f ,, fde formacdo, hojé

Engenharia e montagem centralizadas
As maquina Haas sdo concehidos, projetados

e montados na nossa Unica fabrica no sul

da Califdrnia, e os nossos engenheiros estdo
literalmente a poucos metros de distancia

do local de producdo. Quando precisa de haver
uma mudanca, eles podem estar na linha de
montagem instantaneamente, implementando-a.

Recursos da Comunidade de formacéo técnica Haas

1 4 L | ]
NOt,c,as da comun,dade A Haas tem apoiado as escolas ha mais de 30 anos e continua a oferecer descontos,

recursos e configuracdes de maquina construidas apenas para a area do ensino.

~ 1 4 | |
de formacdo técnica | ,
« Descontos grandes em maquinas Haas para o ensino
Haas ( H TE C] « Descontos grandes em todas as Haas Tooling para formadores; kits de ferramentas
especificos para a formagao

« Formacdo de formadores - principiantes através de cursos avancados; cursos de formagcéo
pratica em maquina CNC para formadores; varios locais para servir a comunidade de ensino

+ Recursos de formagédo Haas online: Encontre manuais, documentos de treinamento, videos,
dicas do dia para formadores - tudo num lugar!

de mais de 4500 escolas, centros de formagao, institutos « Palestras HTEC regionais e nacionais para trabalhos em rede com os formadores e avaliacdes

e universidades. O objetivo é proporcionar a melhor formacéo dos pares dos formadores

Isto garante que o processo de construcdo é constantemente monitorizado, o que nos
permite manter um nivel de qualidade que outros fabricantes ndo conseguem igualar.
Os fabricantes de maquinas-ferramentas com varias fabricas espalhadas pelo mundo
simplesmente ndo conseguem reagir tdo rapida ou eficientemente como nos.

Como uma comunidade de formadores de tecnologia
de fabrico - o HTEC abrange uma presenga global

CNC possivel para as proximas geragoes, tirando partido L
Programa Haas de Certificaciio CNC

das capacidades e das tecnologias da Haas Automation,

da rede Haas Factory Outlet (HFO) e dos principais parceiros
da industria para explorar o poder do equipamento de fabrico
avancado e atual num ambiente de ensino.

“A Comunidade de Formacéio Técnica da Haas tem sido
fundamental para o sucesso do programa CNC na minha
escola - atraimos mais alunos, elevamos a qualidade

da nossa formacdo e ligamo-nos melhor a industria.”
'a_l “%  TIMAFSCHRIFT

INSTRUTOR DE MAQUINAGEM CNC
AALTER SECUNDAIRE SCHOOL

0 nosso programa de certificagdo CNC online fornece o conhecimento basico necessario para
comecar como operador de maguina CNC, incluindo operacdo basica de maquina, seguranca
de maquina adequada e processos fundamentais de maquina.

Redes e diretdrios
Conecte-se a outros membros HTEC. O HTEC é global! Visite www.HaasCNC.com/HTEC.

Competicoes de alunos

Alunos e equipas de ensino técnico tém a oportunidade de provar os seus conhecimentos
e competéncias a nivel regional, nacional e até mundial. Quando as escolas associadas do HTEC
participam, habitualmente figuram entre os primeiros classificados nestas competicges.

A Haas patrocinou as Competicoes Nacionais, Estatais e Nacionais de CNC dos EUA
» A Haas patrocinou e apoiou as Competicoes WorldSkills

+ PRIMEIRA robdtica da California

+ Projeto MFG

Saiba mais sobre o programa HTEC. Visite-nos em HaasCNC.com/HTEC

Como a Haas constréi mdaquinas

Os procedimentos de montagem na fabrica da Haas seguem um protocolo
muito rigido, com verificagdes de qualidade feitas continuamente

ao longo do processo. As instrugdes de trabalho e especificagdes sdo
todas comunicadas eletronicamente ao piso de producdo através de
tablets. Isso também serve para criar um registo eletronico ao vivo.

7 Cada maguina, tem um ndmero de série,

| eamedida gue a maquina é construida,

as milhares de medicGes manuais que

sdo tomadas sdo introduzidas neste registo,
permitindo-nos gerar um relatorio detalhado
para cada maquina que sai das nossas linhas
de montagem. Sdo efetuadas as leituras dos indicadores, sdo feitos
ajustes e sdo realizados testes e os resultados séo introduzidos

no tablet como um registo permanente de dados importantes.

Componentes de qualidade

Construimos tantas maquinas que temos uma enorme vantagem
quando se trata de poder de compra.

Isto significa que podemos utilizar componentes de classe mundial em
todas as maquinas-ferramenta, ao mesmo tempo que proporcionamos
um grande valor. Das guias lineares e dos parafusos esféricos aos
rolamentos do spindle, aos servomotores e aos vector drives, ndo
temos de encontrar atalhos para proporcionar um desempenho
excelente. Designs excelentes e volume sério sdo como o fazemos.

Todas as maquina sao construidas sob encomenda, portanto,

s6 tem de pagar as opgoes que pretende. E com uma grande selecdo
de spindles, trocadores de ferramenta, opgdes de gestdo de limalhas
e liquido de refrigeracdo, tem as opgOes para personalizar a sua
maquina exatamente como pretende.

Mais maquina pelo seu dinheiro... e mais motivos pelos quais
a sua proxima maquina deve ser uma Haas!

Haas Automation, Inc. | HaasCNC.com | 33
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Simples é apenas um dos beneficios
da interface do utilizador do controlador Haas

POWER ON POWER OFF

EMERGENCY STOP

0 controlador Haas € facil de aprender e usar, e € o0 mesmo em toda

a linha de produtos. As maquinas Haas também sdo usadas extensivamente
em instituicdes de ensino em todo o mundo, por isso os estudantes graduados
ja estdo familiarizados com o controlador Haas, o que torna mais facil
encontrar novos operadores e programadores e simplifica a formacao.

HANDLE JOG = iﬁ.
: -
o EE
GCEECE
Eecee
TSSO

-]

rnnm@mw
EPENER

LA ~ Setup: Z N @ 15:53:37 Offse
Execute vdrias funcoes e

. ﬁ ﬁ & ( ) ) y = ~ % . | Active Tool: 1 Coolant Position: 1
| R S SEsEss eee com um unico botiio. s S e e
[ b e - i ﬁ - . ﬁ ﬁ i ﬁ (T3 D=0.5 CR=0. - flat end mill; ; n : } : g s | |
. i . (T4 D=0.375 CR=0. - flat end mill); 0
(T7 D=0.75 0. - flat end mill); i . 0‘
| i . . ﬁ . - . i ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ i (T19 D=0.5 CR=0. TAPER=45deg - chamfer mill); ; 2
| i: xl G90 G17; ‘ - —
I i, ~ 2 G20; = 3
® Botdo de MEDICAO DE DESVIO DA FERRAMENTA E';::t" : Origin [ —f
ontout R .
- — com um toque S £2070 M3 1 Claar ol | H—= .
- . . N6 GS4: I o. 2
Ao definir desvios de comprimento da ferramenta, basta N7 2ilear,Column | — o
;. . ] i 3: Clear R | .
deslocar uma ferramenta para a superficie da peca e premir e — | d
. . . N11 M12: 4: Clear Tool Offsets | g g
j N e 0 botdo TOOL OFFSET MEASURE (Medir desvio da ferramenta) azve & Fiaa ool et et Pnar ‘ m
. ; J g L para guardar automaticamente o comprimento da ferramenta no §§§§§;‘332L§‘ 6: Clear Tool Type | [eelPheserca U et valoe
C on i'l’ 0 I 0 C N C mun d 18] I mern te ; 3 = registo de desvio. Use o botdo NEXT TOOL (Ferramenta seguinte) 28 20%- < — { i
b ! x : . 8: Clear Probe Type
. : : ‘ A B para repetir o processo para cada ferramenta (apenas fresadora). Waln Spindle
. spindle Speed: 0 RPM Exit [CANCEL] Load | o ovcle: 0:00:37
. . @ Spindle Power: 0.0 KW _— - o mtxre- e
Surface §f d: 0 FPM 3 :00:
BOtao NEXT TOOL (Ferramenta SegUlnte) overrides : ccf.ipfszd; 0.000 IPT Oy 10.0000 [Jmm—"" E | 0%  Remaining 0:00:00
~ . Feed Rate: 0.0000 IPM = .
0 botdo NEXT TOOL (Ferramenta seguinte) (fresadora), quando oead 100 werced Ooooo P @2 looowo P mm  gx  M0Camersh o
Ly . , -~ . . Rapid:  100% 000 [jmm— | il
premido imediatamente apds definir um desvio do comprimento — 2 i % | Loops Remaining o
Spindle Load(%) = 0% e 0.000 E | 0%

da ferramenta, ira trocar a proxima ferramenta para o spindle
e colocar a maguina no modo de deslocamento manual, pronta

“Dec"d,'mos mudur toda anossa oﬁcinu paru ma’qu,‘nus para mpver a nOVaI ferramenta para a posi¢ao para deﬁnlr
Haas para termos consisténcia do ponto de vista da Rl Rl et ce e na Sy o e T ——

MEM User Data/1600.nc G200 | MRiE  work ISR
manutencdo e porque estas mdaquinas permitem-nos Botdes FWD e REV - — = | T — T ————
utilizar apenas um pds-processador. Utilizamos muitos Os bottes FWD e REV iniciaréo o spindle da méquina Tl Gt ot | “oier loume | o | soom “’ﬁl
. na dltima velocidade comandada. O botéo FWD iniciaré mo e S e [smmTeoe T o Tasm i
dos nossos programas ano apds ano e, ter controladores o spindle na direcéo para a frente (M03) e o botdo REV N G0 Gy e chamfermil N — e ) 2 Hataialce
comuns que funcionam todos da mesma forma, facilita iniciar4 o spindle na direcio inversa (M04), mcm = —j : 1 et
osimp o L 0 S I L (G 2 Limpar todos os desvios/entradas com i8St e . o No it ars e
mdquina e executar o trabalho. um tnico botdo . I — et
Enquanto estiver nas paginas Desvio da ferramenta ou Desvio Eﬁg%‘:’ : [ [(2cearcobmn ] o § E: :E:L:i 5
Também estamos a ter dificuldade em encontrar mdo de trabalho, premir a tecla Origem abre um menu pop-up que EEE:"T@?%L a ] — [
de obra experiente na nossa industria, e a facilidade permite ao utilizador colocar rapidamente a zero todos Mo T Y—
de utilizacéio do controlador Haas permitiu-me s desvios de uma s6 vez, premindo um boto. P AT GO G312
desenvolver jovens operadores acabados de sair da G28 Botiio INICIO @ E}':": B o o oo = || e A
faculdade e integrd-los facilmente no processo 0 botdo de INICIO G28 ¢ muito (itil (especialmente se ndo tiver P - D = o e
de funcionamento das mdquinas Haas.” um segund? bgtéo de inicio) para finviar.ra'plidamente todos os apie 100 ©s oo =k
eixos da maquina para a sua posicdo de inicio. Nas fresadoras, spindle Load()  frmmm  wmm 0% GIC o000 pm— mm| 0%

0 eixo Z move primeiro o inicio e, em seguida, movem-se todos
0s outros eixos. Nos tornos, o eixo X move primeiro o inicio

e depois os outros. Também pode ser utilizado para enviar
eixos individuais para o inicio, premindo primeiro a tecla

da letra do eixo e depois G28 INiCIO.

TIM GATTO
Presidente, Micelli Chocolate Molds
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Concebida, construida

e Programada pela Haas-

MAQUINAGEM CNC E COMPLEXA. 0 SEU CONTROLO NAO DEVIA SER.

RECURSOS PADRAO PODEROSOS:

Navegacdo simples Ecrii tdtil
A navegacdo é rapida e simples, com A nossa interface do Ecra tatil para o controlador
funcionalidade consistente das teclas Haas acelera a programacéo e simplifica
do cursor e icones intuitivos em toda a navegacao pelos controlos, permitindo
a experiéncia do utilizador. a selecdo de janelas, a introducao de dados
e outras funcdes de controlo sem usar
o teclado standard.

MAIS RECURSOS PADRAO PODEROSOS:

MyHaas HaasDrop

Na oficina ou em deslocacdo, a MyHaas

inclui tudo o que precisa de saber sobre as suas
magquinas CNC num Unico local conveniente.
Descarregue a aplicacdo MyHaas para
dispositivos Android e iOS para poder:

A transferéncia de ficheiros sem fios HaasDrop

& um método rapido e conveniente para enviar
imagens, videos e até ficheiros de programas

de um dispositivo movel diretamente para

o controlador numa méguina CNC Haas.
Descarregue a aplicacdo gratuita MyHaas para
dispositivos Android e i0S e comece a transferir
descarregar diretamente para o controlador Haas.

+ Gerir a sua frota de maquinas
+ Aceder a HaasConnect e a HaasDrop

+ Guardar e gerir os seus orcamentos
de maquinas

+ Navegar e encomendar Haas Tooling

w2220 |

lcones acessiveis

A interface da Ajuda do operador melhora
apresenta icones faceis de entender que fa
acesso rapido a informagdes sobre qualqu
recurso ou opgao dentro do controlo.

HaasConnect

0 HaasConnect é um sistema de monitorizacdo
de maquinas que fornece alertas instantaneos
para o estado da maquina, via e-mail. O controlador
Haas inclui a capacidade de enviar-lhe a si,

e a pessoas por si designadas, notificacoes

de texto por correio eletronico relativas ao
estado de funcionamento da sua maquina Haas.
A configuracdo é rapida e facil através do Portal
MyHaas na HaasCNC, ou da aplicacdo MyHaas
gratuita para dispositivos Android e i0S.

0 HaasConnect € gratuito em todas

as maquinas novas Haas.

e dialogos simples 3
eixos rotativos para corres
da mesa rotativa.

unuununnnnnnnuunuou
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Memoria incorporada

0 controlador Haas tem 1 GB de memdria

de programa padrdo incorporada. Isto significa
que podera guardar mais programas no controlo,
deixando de ser necessario usar um dispositivo
externo para fazer backup do programa.

Os programas grandes para moldes complexos,
por exemplo, ja podem ser executados a partir
da memoaria, eliminando os problemas de
conectividade muitas vezes sentidos durante

a execucgdo do DNC ou FNC. Expansivel

até 64 GB.

3
nnnnn

WiFi / Ethernet

Todas as maquinas Haas vém de fabrica com
conectividade Ethernet e Wi-Fi incluida, para
proporcionar ligagées com ou sem fios rapidas
entre o controlador Haas e uma rede local.
Use o WiFi para partilhar e transferir ficheiros
sem fios, bem como monitorizar remotamente
a sua maquina através da monitorizacdo da
magquina mével HaasConnect. E facilmente
configurado através do controlador Haas

e suporta os recursos do Netshare.

“O'controlador CNC Haas é muito
facil de utilizar; os alunos passam
menos tempo a aprender o layout
de controlo e mais tempo a fabricar
pecas. 0 layout do controlador
Haas permite que os alunos
passem da fresadora para o torno
e vice-versa, sem problemas.”

MIKE BERRY

INSTRUTOR, TECNICO DE
MAQUINA-FERRAMENTA
MID-STATE TECHNICAL COLLEGE /
WISCONSIN RAPIDS CAMPUS

Execucdo segura

Vleja como a caracteristica Execucdo Segura
no controlador Haas pode detetar contacto
inesperado e parar instantaneamente
amaquina para evitar danos significativos.

fOOL CUTS .48 DEEP SO KEEP SPACERAT) :
(LEAST .SIN FROM TOP OF JaW)

X2.X6.6):

jaw Dims jpg.

MEDIA DISPLAY Script V2.1 AH 10.08.19.docx
0p10pg

PG

nl 26
Thread inspection ipg
Work Caordinates G54 J6G

Funcdo de apresentacio
de contetidos de media

Coloque facilmente fotos e videos no seu
programa para garantir que o seu operador
tenha todas as informagdes necessarias para
executar o trabalho corretamente. O Codigo M
de visualizagdo multimédia M130 da Haas

¢ uma ferramenta poderosa para se comunicar
com operadores de maquinas e programadores
diretamente do controlador Haas a medida
que um programa NC é executado.
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Haas visucal_
programacao
Sistema

0 Sistema de Programacao Visual da Haas utiliza
modelos graficos e uma interface semelhante a uma
forma para o ajudar a criar rapidamente programas de
codigo G nao so para funcionalidades basicas da peca,
mas também operacoes mais complexas - como ciclos
de perfuracdo de padrao de parafuso que permitem
que incorpore operacdes de perfuracao de ponto,
perfuracao, roscagem, furo, contra-furo e fresagem no
mesmo conjunto de orificios, todos do mesmo modelo.

Setup 2:2 Program Generation

MEM Memory/000000.nc
000000 ;

A Surface Speed: 0

Overrides Chip Load; 0.000  IPT
0.0000 PM
0.0000 1PM

9% | Enter the Spindie Spee

Run in MDI [CYCLE START]
Generate Geode [Fa]

log A+ [HAND JOG)

Program Generation

MEM Memory/000000.nc
000000 ¢

D

overrides

Feed: 10
spindle: 10
Rapid: 10

Spind

g Axis+[HAND 0G]

Program Generation

Setup: |

«@|09:04:44
NO Editor VPS Shape Creator
Live Tool Probe Manual Mode:

Memory/OD THREAD.nc

.

.25" (MAX.)

D0.005 F0.0833 ASS;

FE TC POSITION);
Main Spindle

Spindle Speed:
@ spindle Power: 0.0
Surface Speed: 0
Overrides Chip Load:  0.000  IPT

FeedRate: 0.0000 IR AXIALJOG_POSITION
Active Feed:  0.0000 PR (el

Jog AXIAL tool within f probe as shown. Press AXIS letter + HANDLE JOG key.

MEM Program Generation
Mermory/000000.nc wes | Shape creator

[ENTER]

Last Modfied
24083 04712118 08:25

FP1
0.00000 IPT
0.0000 PR
0.0000 PR

o%

-@09:14:46
Memory/OD THREAD.ne NO

Program Generation
\Ps | Shape Creator

Run in MDI [CYCLE START)

Generate Geode _[F4]

Reset ToRiGiN]

jog v [HAND 0G)
O THE CONTROL)

\TER INTERFERENCE*):
23S START IS 3 THREADS FROM START

Um alinhamento versatil de

0.0000 PR
0.0000 PR

magquinas fresadoras verticais

0 nosso Sistema de Programacdo Visual, para tornos, fornece-lhe e
uma forma fdcil de criar programas imediatamente aos comandos 2
da sua maquina, utilizando a geometria e caracteristicas

da sua peca.

0 Sistema visual de programacéio (VPS) Haas facilita programar
imediatamente, sem ser necessdrio conhecer o cédigo G. Basta
seguir as instrugdes no ecrd, inserir os valores necessdrios

e o controlo ird gerar todo o codigo G necessdrio!
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Uma grande variedade de tamanhos
e recursos para se adeguar a todas
as necessidades da oficina

Série VF

CONE 30/40/50/HSK
3/4/5 EIX0S
7500 - 30 000 RPM
CAPACIDADEDA =
FERRAMENTA 20-71 *ﬁ 2ss

A mais

popular VMC

vendida!

o Comparacgiio do drea de trabalho VF "
Ton 0 - D6
o ~ i0mm
|
1524mm | 5

3810mm

VF pequena
W VF1-
VF-2YT

VF médios
W VF-3-
VE-5XT

Pronto para criar a sua nova fresadora vertical Haas?
VF grundes Va a HaasCNC.com para encontrar a maquina certa para a sua oficina
B VF-6 - e use a nossa ferramenta Build-&-Price para torna-la sua, adicionando

VF-14 as opcoes e recursos que funcionam para si - e, em seguida,
btenha um orgcamento instantaneo.

39 modelos
para escolher

Automatizacéio economica
Carregador de pecas automatico

Automatizacdo facil
Pool de paletes

Automatizacdo versatil
Robo

Série do Modelo VF

Pequeno

AZNE VF1

A4dm VF2

A 4 W VF-2SS

Super velocidade

4 M VF-2TR

5 eixos

@A ENE VF2YT

@A 4MW VF-2SSYT

Super velocidade

Médio
4 M VF3

4 | VF-3SS

Super velocidade

W VF-3YT

4 | VF-3SSYT

Super velocidade

4 W VF-3YT/50
Cone 1SO50

@ 4 MW VF-4

@ 4 | VF-4SS

Super velocidade

4 W VF-5/40

4 | VF-55S

Super velocidade

M VF-5/40TR

5 eixos

4 W VF-5/40XT
4 | VF-5/50
M VF-5/50TR

5 eixos

4 W VF-5/50XT

20" x 16" x 20" (xy2z)
508 x 406 x 508 mm

30" x 16" x 20" (xyz)
762 x 406 x 508 mm

30" x 16" x 20" (xyz)
762 x 406 x 508 mm

30" x 16" x 20" (xyz)
762 x 406 x 508 mm

30" x 20" x 20" (xyz)
762 x 508 x 508 mm
30" x 20" x 20" (xyz)
762 x 508 x 508 mm

40" x 20" x 25" (xyz)
1016 x 508 x 635 mm

40" x 20" x 25" (xyz)
1016 x 508 x 635 mm

40" x 26" x 25" (xyz)
1016 x 660 x 635 mm

40" x 26" x 25" (xyz)
1016 x 660 x 635 mm

40" x 26" x 25" (xyz)
1016 x 660 x 635 mm

50" x 20" x 25" (xyz)
1270 x 508 x 635 mm

50" x 20" x 25" (xyz)
1270 x 508 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm

60" x 26" x 25" (xyz)
1524 x 660 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm

50" x 26" x 25" (xyz)
1270 x 660 x 635 mm

60" x 26" x 25" (xyz)
1524 x 660 x 635 mm

Grande
M VF-6 64" x 32" x 30" (xyz)
1626 x 813 x 762 mm
M VF-6SS 64" x 32" x 30" (xyz)
Super velocidade 1626 x 813 x 762 mm
M VF-6TR 64" x 32" x 30" (xyz)
5-Axis 1626 x 813 x 762 mm
M VF-6/50 64" x 32" x 30" (xyz)
1626 x 813 x 762 mm
M VF-6/50TR 64" x 32" x 30" (xyz)
5 eixos 1626 x 813 x 762 mm
W VF7 84" x 32" x 30" (xyz)
2134 x 813 x 762 mm
M VF-7/50 84" x 32" x 30" (xyz)
2134 x 813 x 762 mm
M VF-8 64" x 40" x 30" (xyz)
1626x1016x762mm
M VF-8/50 64" x 40" x 30" (xyz)
1626x1016x762mm
M VF-9 84" x 40" x 30" (xyz)
2134x1016x762mm
M VF-9/50 84" x 40" x 30" (xy2)
2134x1016x762mm
M VF-10 120" x 32" x 30" (xy2)
3048 x813x762 mm
M VF-10/50  120"x32"x 30" (xyz)
3048x813x762 mm
M VF-1 120" x 40" x 30" (xyz)
3048x1016x762mm
M VF-11/50 120" x 40" x 30" (xy2)
3048x1016x762mm
VF-12/40 150" x 32" x 30" (xy2)
3810 x 813 x 762 mm
VF-12/50 150" x 32" x 30" (xyz)
3810x 813 x 762 mm
VF-14/40 150" x 40" x 30" (xy2)
3810x1016x762mm
VF-14/50 150" x 40" x 30" (xyz)
3810x1016x762mm

A Carregador de pecas automatico
@ Pool de paletes
14 Cobot Haas

M Robo Haas

“Temos trés mdquinas VF-2SS; os spindles de alta velocidade
ajudam-nos a produzir um excelente acabamento, ao mesmo
tempo que reduzem os prazos de execucdo. A facilidade
de funcionamento das mdquinas Haas constitui uma grande
mais-valia. Os nossos operadores estdo familiarizados
e confortdveis com o controlador Haas, e isso ajuda
a manter o processo a decorrer sem problemas.

Somos realmente uma oficina Haas.”

Nihilo Concepts

JOE BREWSTER

PROPRIETARIO |
NIHILO CONCEPTS
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Até 70+1ferramentas para
manusear uma variedade de pecas gl
Espaco para ferramentas de reserva

e redundantes

K Automatizaciio facil

Possibilidades infinitas para producdo de alta mistura
ou alto volume e operacao ndo vigiada.

e,

) Automatizacdo
de pecas grandes

30" x 18"
762 x 457 mm
Area de trabalho

A nossa prensa Haas de Kurt, de estacdo tinica com
dispositivo de aperto de garra fixa esta disponivel
num pacote de 3 prensas de 6" (150 mm) ou num

Reabastecimento automdtico pacote de 4 prensas de 4" (100 mm)

do liquido de refrigeracio
Mantém automaticamente o nivel

de refrigeracdo adequado para
operacdo ndo vigiada

® Sistea de sondagem

intuitivo sem fios Haas (WIPs) F
Ferramenta em processo e sondagemde -~
trabalho, detecdo de ferramenta partida

Troque facilmente
paletes adicionais para
mais execucoes de trabalho

HaasConnect
+ Monitorizacdo remota .
« Gestao da longevidade da ferramenta e da maguina

Estacdo

de carga/
descarga
dedicada

Tempo de atividade do spindle

Camara Wi-Fi -
N SRR Mantenha-se atento as coisas

; Mmmmagemde enquanto estiverlonge ~_J

 luzes apagadas

Parafuso sem-fim duplo com transportador de limalha -
Remocdo de limalha de alto volume para operacdo ndo vigiada

NOTA: o conjunto de paletes requer um trocador de ferramenta de instalagdo lateral. Deve ser ancorado um conjunto de paletes para uma operacao adequada. Nao disponivel para instalagdo no terreno.
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-

Fluxo de limalha Percurso

. Mdgquinas universais
- i 4 H UMC350HD 15" x 14" x 12" (xy2)
5 e I X O S p U I’ U tO U S Opcaes de Spindl 381 x 365 x 304 mm
m UMC-400 17" x 11" x 13" (xy2)
Conico 40 cone IS040 432 x 279 x 330 mm
~aaR UMC-400SS 17" x 11" x 13" (xyz)
er , e cone 15040 432 x 279 x 330 mm
CONE 40/HSK H 4 A® UMCS500 24" x 16" x 16" (xy2)
~ 500 610 x 406 x 406 mm
5EIX0S PADRAO — B
400 v W 4 A ® UMC-500SS 24" x 16" x 16" (xyz)
8100-20000RPM | - Super velocidade 610 x 406 x 406 mm
CAPACIDADEDA = H4e uMCc750 30" x 20" x 20" (xy2)
FERRAMENTA 19_71 ‘ 762 x 508 x 508 mm
B 4 ® UMC7508S 30" x 20" x 20" (xyz)
Super velocidade 762 x 508 x 508 mm
H ® UMC-1000 40" x 25" x 25" (xy2)
1016 x 635 x 635 mm
M 4 ® UMC1000SS 40" x 25" x 25" (xy2)
Super velocidade 1016 x 635 x 635 mm
UMC-1000-P 40" x 25" x 25" (xy2)
Perfilagem 1016 x 635 x 635 mm
UMC-1000SS-P 40" x 25" x 25" (xy2)
Super velocidade + Perfilagem 1016 x 635 x 635 mm
H e UMCI250 50" x 30" x 28" (xyz)
S vl 1270 x 762 x 711 mm
Design de evacuacio de limalha central - Transportador de filtragem de disco de limalha B UMCI25055 50" x 30" x 28 (xy2)
0 transportador de limalha central esta Este transportador opcional possui um sistema Super velocidade 1270 x 762 x 711 mm
diretamente abaixo da superficie de corte, de filtragem de disco incorporado para reduzir
para permitir que as limalhas e o liquido de a entrada de limalhas no depdsito do fluido de HM%'1?00‘DU0 60" x 20" x 20" (xyZ)
refrigeracdo sejam facilmente descarregados  refrigeracdo, enquanto a correia remove rapidamente eacie B
= da maquina. limalhas maiores da maquina e descarrega-as a altura UMC500SS-DUD 60" x 20" x 20" (xy2)
2 do cilindro padrao. Perfeito para operagéo néo vigiada Mesadupla + Super velocidade. 1524, x 508 x 508 mm
éé Q !nclui superfl'c.ie de di§positiv0 de aper.tAO ~sem problemas.
St adicional para maior rendimento e conveniéncia
E g Oscilacdo 014.5"/ 368 mm Oscilacdo 014.5"/ 368 mm Oscilagdo 018"/ 457 mm Oscilacdo 027"/ 686 mm Oscilagdo 833" /838 mm Oscilacdo 839"/ 991 mm adicional.
=z “Altura15'/381 mm “Altura15 /381 mm “Altura19 /483 mm "Altura 23'/584 mm *Altura 28'/711 mm *Altura 31 /787 mm

A Cobot Haas
M Robo Haas

A Carregador de pecas automético

@ Pool de paletes

Largura 94" / 2388 mm Largura 95"/ 2413 mm Largura 115"/ 2921 mm Largura 144" / 3658 mm Largura 147"/ 3734 mm Largura162"/ 4115 mm
Profundidade 100" / 2540 mm Profundidade 84"/ 2134 mm Profundidade 106" / 2692 mm Profundidade 124"/ 3150 mm Profundidade 131"/ 3727 mm Profundidade 144" / 3658 mm

AREA UTIL DE COBERTURA DA MAQUINA

as dimensdes da mdquina estdo d escala

ATENCAO! 0 peso maximo da peca (peca e fixago de peca) nio deve exceder NOTA: A altura maxima e a oscilagdo aplicam-se apenas a orientagdo B0. As pegas de trabalho grandes, incluindo aquelas dentro da area de trabalho H H ~ . .
acapacidade maxima do prato da maquina, independentemente do tamanho da peca. indicada, podem interferir com outros componentes da maquina a medida que o angulo de inclinacdo aumenta. Se o comprimento da sua ferramenta ROtut"’u de OSC,’acao PEI’CUI’SOS de eixo B € EIX0 C' most radas coma prensa e o E|evad or
+ peca de trabalho for proximo ou maior do que a drea de trabalho méxima, recomenda-se que reveja a adequacdo da sua aplicacdo com a sua equipa autocentrantes Haas

“Comprimento da ferramenta + peca de trabalho de Aplicagdes HFO local.

Cada UMC da Haas vem de fdbrica com 5 eixos completos e estas ferramentas essenciais para a maquinagem de 5 eixos:

DWO/TCPC . Simpliﬁga as operagdes de configuracdo - Sondagem sem fios
padrio pecae Txacatll pOdedm ser colocados Sistema de sondagem intuitivo
Simplifique em qualquer lugar da mesa/prato sem fios padrdio
amaquinagem Economl;[jzi ‘;'"EE'? el|m|tpand0 (WIPS) - Incluido como uma funcionalidade padrio em todas Automatizagiio ﬁUtomat;ZlJcaO E ‘A}g‘l:gg:ﬂgzacao
je f eLXT; cr(ij fje§v'05 zenigﬁf; Saris ecoﬁzoﬁs.;;\égses as UMC para simplificacéo da configuracio da maquina. B Facil cessive
e trabalho dindmicos ) - . -, .
e controlo de ponto elétricas autocentrantes Também executa sondagem de trabalho em processo ZI fu;ldn;ao do 7pmdl§ Pool de paletes Carregador de pecas automdtico ~ Robd e Cobot
e sondagem da ferramenta. e aicance prolongaao
central de ferramentas. . Fjimina a necessidade de regenerar . 8 ) aumenta o alcance do spindle
programas do sistema CAM Inclui estas opgdes de controlo avancadas: para maximizar a folga

» Orientacdo do spindle « Macros configuraveis pelo utilizador
+ Rotacdo e escala de coordenadas
« Sistema visual de programagcdo da peca

do prato/peca de trabalho

Faz a configuracdo de trabalhos de 5 eixos
tdo facil quanto configurar uma maquina
de 3 eixos
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Concebido especificamente para
velocidade mdxima e espaco minimo

Série de perfuraciio
e roscagem/
fresadora de
perfuracdo z
=

Cone 1S030/40

3/4/5EIX0S

10 000-20 000 RPM Automatizacdo
CAPACIDADE DA Acessivel
FERRAMENTA 19-21

Carregador de pecas automdtico compacto
Disponivel nestes modelos:

« DT/DM + Mini fresadora/Super
UMC-350HD-EDU mini fresadora

VF-2 / VF-2SS « DCA

VF-2YT / VF-2SSYT

VM-2

Spindles Spindles de alto Centros de perfuracéo/
Os spindles de alta velocidade s&o o padréo para desempenho disponiveis r OSCUQEM/ fr esagem
as maguinas de Perfuracap/ Roscagem/Fresagem. 10000 rpm 4 AMWODH 20 x 16" x 155" (xy2)
Estes spindles usam um sistema de acionamento Cone 1S030 508 x 406 x 394
di : 5 -Spindle standard X 450 X 39 mm
ireto que mantém os tempos de aceleragdo/ e . A o8 ¢ 16" x 155"
desaceleracdo ao minimo, minimizando a geragdo -Transmissdo direta em linha aamprz o 408 x 3 boy2)
" ) . one x 406 x 394 mm
de calor, em comparagao com um sistema de comando -Qtimo valor geral e desempenho —— .
por correia. Para aplicacGes que exigem velocidades -Bom desempenho para perfis 3D WA W DM A0 sl fs
_ , . . ) Cone 1040 508 x 406 x 394 mm
superficiais muito altas, estdo disponiveis spindles
de alto desempenho. 12000 rpm 4 A EDM-2 28" x 16" x 15,5" (xyz)

. Cone 1S040 711 x 406 x 394 mm
-Opcdo de alto desempenho

-Transmissdo direta em linha

-Altas taxas de aceleracdo/desaceleracao
-Roscagem rigida de 5000 rpm
-Velocidades e avancos 20% mais rapidos
-Melhor desempenho para perfis 3D A Carregador de pecas automatico

4 Cobot Haas
M Robo Haas

15000 rpm
-Opcdo de alto desempenho
-Transmissao direta em linha

“A minha primeira Haas foi um centro
de perfuracdo/roscagem DT-1. Agora
-Altas taxas de aceleracdo/desaceleracao Gzt Ut"!zf’dor Haas, acredito
Roscagem rigida de 5000 rpm que todas as oficinas, onde quer que
-Velocidades e avangos 50% mais rapidos estejam no mundo, devem usar Haas.
-Maior desempenho para perfis 3D Para o que paga, séo as melhores
mdquinas de producédo do mundo!”

20000 rpm
-Opcdo de alto desempenho (apenas DT)

: -Transmissdo direta em linha HARDUS,COETZEE
Nota: os spindles de alto desempenho opcionais tém uma energia -Altas taxas de aceleracdo/desaceleracdo m%ERCISTAL%IJO
requerida maior que o spindle padrao. Contacte a sua HFO local para -Roscagem rigida de 5000 rpm " :

obter informacges.

-Velocidades e avancos 100% mais rapidos
-0 melhor desempenho para perfis 3D

Comutadores de ferramenta

As maquinas da Série Haas de Perfuracdo/Roscagem/
Fresagem partilham um projeto inovador de trocador
de ferramentas que elimina a necessidade de multiplos
trocadores e sinais, resultando em mudancas de
ferramenta ultrarrapidas. Um beneficio igualmente
importante é o aumento da fiabilidade devido

a reducdo de pecas e interruptores.

Sondagem ®

As magquinas ndo ddo dinheiro a menos que
produzam limalhas. Configure a sua DT/DM
ainda mais rapidamente com a adicdo de
um sistema de sondagem intuitivo sem fios
da Haas (WIPS). Totalmente integrado com
o0 Haas Control, o WIPS simplifica tudo,
desde a configuracdo inicial da peca

até rotinas avancadas de sondagem.

Maquinagem multieixo

Do veneravel indexador HASC ao rotativo inclinavel
TRT100 de alta velocidade, a Haas tem uma solucao
de 4° ou 5° eixo para atender as suas necessidades.
Comandos de eixo adicionais tamhém podem

ser adicionados a qualquer maquina da Série

de Perfuragdo/Roscagem/Fresagem no campo,
juntamente com as mesas rotativas da Haas.

Os recursos incorporados no controlo Haas,

como a Gravagao Cilindrica G107, facilitam muito

a migracdo para a maquinagem multieixo.
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Escolher a automatizacao correta para a sua VF

Existem muitas formas de automatizar um processo de maquinagem. A Haas tem as escolhas
@ certas para garantir que a sua produtividade futura esta segura. Nos pré-projetamos varios
sistemas de automatizacdo para o ajudar a encontrar o que melhor se adequa.

Automatizacao VF Adicionar automatizacao ‘ Aplicacoes

»

Lado tnico
maquinagem

Carregamento/descarregamento
simples de pecas

« Executa multiplos da mesma peca

« Pecasaté 6" x6"x4"
(152 x 152 x 102 mm)

+ Pecas até 10 Ib (4,5 kg) cada

+ Fixacdo de fixacio/desfixacdo
automatica necessaria

: ‘ * Producdo de médio a elevado volume
SERIE VF | ' « Operacio nio vigiada

B Versatil

Robos e Cobots

+ Carregamento/descarregamento
versatil de pecas

« Executa multiplos da mesma peca

+ Fixacdo de fixacio/desfixacdo
automatica necessaria

* Producio de médio a elevado volume
+ Operagdo nao vigiada

Escolher a automatizacao UMC correta

Quando se trata de automatizacao, nao existe uma abordagem unica. Na Haas
Automation, temos uma série de sistemas pré-projetados para que vocé escolha,
para garantir gque o seu investimento no mundo da automatizacao seja certo.

Automatizacao UMC de 5 eixos Adicionar automatizacao Aplicacoes

5 lados
maquinagem

Carregamento/descarregamento
simples de pecas

Executa maltiplos da mesma peca

Pecas até 6" x 6" x 4"
(152 x 152 x 102 mm)

Pecas até 10 |b (4,5 kg) cada
Fixacdo de fixacdo/desfixacdo

automatica necessaria
Producdo de médio a elevado volume
SERIE UMC N Operacio nio vigiada
tamanhos Carregamento/descarregamento versatil
para escolher Robéos e de pecas

Cobots « Executar uma variedade de pecas

ou multiplos da mesma pega

« Fixacéo de fixacdo/desfixacdo
automatica necessaria

* Producdo de médio a elevado volume
 Operacdo ndo vigiada
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Percurso

0 poder da nossa
Recursos online

Aceda a uma informacdo poderosa, para que possa concentrar-se no que interessa.

Aceda a enorme biblioteca de videos da Haas LG

Automation para poder ver todos os nossos videos - Y b, 20

de Sugestdo do dia, Apps Minute, Demonstracéo
MRZP+ ‘ .. | ko
SAFE ZONE; #
=il i

Videos/guias de instrucdes [ N _ZTm = »-'I'lpf“\sm\mm—
|- 4//.‘/6 y

de corte e Servico e Manutencao.

( \
R HRT450 - 1000 psi

(\\if,' HRT 600/VR - 1100 psi

_______________

Assisténcia e suporte

) Tudo, desde procedimentos de instrugdes, guias de resolucao
_:::::::E: de problemas, atualizactes de servico e manuais de instrucoes,
} a listas de codigos G, cadigos M e definicges.

i
0 S—— .
G o el Hydraulic Cylinder
TUs—al_ Asy
Air Pressure from Machine Main Air e

Regulator

", Haas
ﬂ ‘@ F1 Team

OFFICIAL MACHINE TOOL

& B B

HAAS TOOLING SPEEDS & FEEDS HAASDROP
& PA CALCULATOR

Send files directly to
jour Haas machine.

Na oficina ou em deslocacéo, a MyHaas
inclui tudo o que precisa de saber sobre
as suas maquinas CNC num unico local conveniente.

Crie a sua conta hoje, para poder:
« Gerir a sua frota de maquinas
+ Aceder a HaasConnect
+ Guardar e gerir os seus orgamentos o
de maquinas 3

Use a nova aplicacdo MyHaas para uma
experiéncia de compra simplificada

da Haas Tooling e finalizagdo

de compra expresso!

A aplicagao MyHaas inclui agora
todas as funcionalidades da aplicacdo
HaasConnect e da aplicacdo
de transferéncia de ficheiros HaasDrop.

= GIOD PARTS

ot

Construcdo e prego

Vg

Faca uma visita rapida através do nosso
recurso Construcdo e Preco, e descubra
como é simples encontrar a maquina
de que necessita para as pecas que esta
a criar. Selecione simplesmente uma
maquina entre as nossas multiplas opgoes
e, em seguida, adicione as opcdes ideais
para si. Toda a informacdo sobre precos
e financiamento esta aqui mesmo -
nao precisa esperar.

' Haas
F‘\"Teagn !
OFFICIAL MACHINE TOO\L

A sua fonte para
pecas Haas OEM genuinas
« Pecas de reposicdo
+ Melhorias no desempenho
+ AtualizagGes de manutencdo

0 HaasConnect fornece
alertas instantaneos para o estado
da maquina, alarmes e sobreposicées.

J

VMC com troca de paletes -

Palete dupla

VC-400 22" x 16" x 20" (xyz)
559 x 406 x 508 mm

22" x 16" x 20" (xyz)

Tempo de atividade do spindle = === zieee

Aumentar o rendimento, minimizar o tempo sem cortar

» Trocador de palete incorporado com paletes de ranhura T
de 22" x 14,5" (559 x 368 mm)

+ Pecas de maquinas numa palete, enquanto se define a outra

+ Disponivel trocador de ferramenta de instalacao lateral
de ferramenta padréo 30+1, com 50+1

+ Conjunto de paletes 6+1 disponivel

Conjunto de paletes 6+1 posicdes, VC-400/SS
Producdo de alto volume, operacdo ndo vigiada

0 nosso conjunto de paletes de 6+1 posicdes para o VC-400/SS
é perfeito para execucoes de producdo de alto volume,

ou maquinagem de alta variedade/baixo volume. As paletes
podem ser programadas individualmente de acordo com

0s requisitos de prioridade e sequenciamento, permitindo

que pecas de alta prioridade sejam maquinadas primeiro

ou preparadas mais frequentemente.

+ Utiliza os mesmos programas/programas existentes
« Area de trabalho: 22" larg. x 16” prof. (559 x 406 mm)
« 6+1 paletes (6 locais de armazenamento + 1 estaco
de maquinagem)
« Maximo de 500 Ib (227 kg) por palete (peca de trabalho +
dispositivo de aperto)
+ Solucdo totalmente integrada para produgdo sem vigilancia
+ Interface de programacdo facil de usar no controlador Haas
« Estacdo de carga/descarga dedicada
+ Deve ser encomendado com a maquina

Série VC-400

3EIXOS
40 8100 RPM
238 FERRAMENTAS 30+1

A capacidade de troca de paletes do VC-400/SS permite a maguinagem
de pecas numa palete enquanto se faz o carregamento/descarregamento
de pecas noutra, aumentando o rendimento e minimizando o tempo sem cortar.

N

At |
|G =

@ Automatizacéio
Facil
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Mesa de multifixacio VM

A nossa mesa multifixadora apresenta
ranhuras T nas direcoes X e Y, bem como
orificios de pino de cavilhas de precisao,
para fornecer muitas opgoes para fixar

e localizar uma grande variedade de pegas,
acessorios e dispositivos de aperto.

Configurado para producdo de moldes
Série VM

CONES 30/40/HSK
3/4/5 EIX0S

12 000-30 000 RPM
FERRAMENTAS 31-71

A criacédo de moldes nunca foi tdo facil como com a maquina
de moldes Haas. Pegamos nas nossas series VF lideres

do setor e cridmos configuracdes personalizadas apenas
para elaboracdo de moldes, trabalho de ferramentas

e moldes, e outras industrias de alta precisdo. As maquinas
de moldagem também sdo ideais para empresas de alto
desempenho que procuram aumentar a sua versatilidade.

' 5%%
//7
" ” -
iy Mdquinas de moldagem
L i i’ [ 4AHE VM2 30" x 20" x 20" (xy2)
Y A 762 x 508 x 508 mm
AN H VM3 40" x 26" x 25" (xy2)
N 1016 x 660 x 635 mm
M VM6 64" x 32" x 30" (xy2)
1626 x 813 x 762 mm
Maquinagem de alta velocidade Sondagem sem fios
A maquinagem de alta velocidade, permite trabalhar A reducao da configuracdo é fundamental para
com taxas de alimentacdo mais rapidas e percursos maximizar a produtividade de qualguer maquina- B Cohot Haas
da ferramenta mais complexos, sem hesitacées ou falta ferramenta. O nosso Sistema de Sondagem Intuitiva B Robi Haas
de alimentacao da maquina. Obtenha acabamentos de sem Fios (WIPS) estabelece o padréo para sistemas o
superficie mais suaves e transicGes mais rapidas e mais  de sondagem integrados. As direcées faceis no ecra A Carregador de pecas automtico
precisas do movimento do eixo em taxas de avanco mais  simplificam tudo, desde a configuracdo inicial
elevadas, sem ter de modificar os programas existentes.  da peca até rotinas avangadas de sondagem,
incluindo inspecdes de pecas em processo. “0 nosso VM-3 foi uma tremenda
adicdo a nossa oficina

de mdquinas. A preciséio
e acabamentos de superficie
maquinada séio excelentes.
Igualmente importante,
a mdquina é fdcil de operar.
Adoramos os recursos
tecnoldgicos modernos,
incluindo o HaasConnect e as

y

gzl \on 21

Gestdo da limalha e do liquido de refrigeracdo

Trabalhos diferentes requerem diferentes abordagens
para a limpeza de limalhas: liquido de refrigeracdo,
refrigeracdo através do spindle, ar através do spindle,
|ubrificacdo por quantidade minima e muito mais.

As maquinas Haas oferecem uma das maiores
selecées de opcdes de gestdo de limalha

e liquidos de refrigeracdo da industria.

0 controlador Haas

A facilidade de uso e simplicidade sdo os principios
fundamentais do Controlador Haas. A convergéncia
entre centros de maguinagem verticais, centros

de maquinagem horizontais e tornos garante

que os operadores possam passar facilmente

de uma maquina Haas para outra.

rotinas avancadas de sondagem”.

JOHN SAUNDERS
PRESIDENTE
SAUNDERS MACHINE
WORKS
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Grande plataforma CNC
Maguinas do portico para trabalhos grandes
Serie da fresadora de portico -

% GM-2-5AX GM-1e2

5EIX0S 3/4/5 EIX0S
20000 RPM 40 8100-15 000 RPM
FERRAMENTAS 30+1 (/38 FERRAMENTAS 30+1 |

—

o i e

ettt & 4 8 g

As fresadoras de portico Haas sdo a solucdo ideal para pecas grandes

que sdo dificeis de carregar ou aceder numa maquina de fresagem vertical

tradicional. Percursos grandes a precos acessiveis, multiplos cones do spindle GM-11 23" x 61" x 11" (xy2) y

e uma variedade de velocidades do spindle, fornecem o melhor valor e desempenho . Brevemente 3124 x 1548 x 279 mm \\
para maguinagem de pegas grandes. GM-2 145" x 875" x 22" (xyz) ¥ 1

3efvos 3683 x 2223 x 559 mm | \

GM-2-5AX 145" x 875" x 39,3" (xyz)
5 eixos 3683 x 2223 x 998 mm

A construcdo robusta em ago oferece uma plataforma de corte bastante estavel, com uma mesa de aluminio
de 1" (25 mm) de espessura padrdo. Ou atualize para uma mesa de aco com um padréo de parafuso perfurado
e roscado. A protecdo de viagem inclui sensores de seguranca e protege o operador de limalhas e liquido

de refrigeracdo, mantendo o espaco de trabalho limpo.

Portico de 5 eixos GM-2-5AX

A GM-2-5AX ¢é uma fresadora de portico de 5 eixos concebida
para maquinagem complexa de servico leve de pecas grandes,
tais como componentes de armagdo de ar, moldes de bancada
e estruturas compostas.

-Cabeca do spindle de eixo duplo: +245° de rotacéo,
+120°de inclinacdo
: -spindle HSK-63F de 20000 rpm (HSK-A63 disponivel)
A cabeca amcu!ada GM-2-5AX -Trocador de ferramentas de montagem lateral 30+1
consegue maquinar os 5 lados da ‘ -Protecdo em movimento para contencdo de limalha e refrigeracao
peca, permitindo-lhe fazer todas as -Sensores de extremidade de seguranca
operagdes numa configuracao simples ;

-Mesa de aluminio com 1" (25 mm) de espessura

Portico de 3 eixos GM-1e 2

As GM-1 e 2 sdo fresadoras de portico de 3 eixos de alta resisténcia
concebida para maguinagem mais pesada de pecas grandes,

tais como estruturas de estrutura de ar, placas grandes

e extrusoes longas.

-Spindle de acionamento direto de Cone 1IS040

-Spindles de 10 000 rpm e 15 000 rpm

-Trocador de ferramentas de montagem lateral 30+1

-Protecdo em movimento para contencdo de limalha e refrigeracao

-Sensores de extremidade de seguranga ] g :
-Mesa de aluminio com 1" (25 mm) de espessura i : THAN s E Rv I c E
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randes capacidades -
equenos precos

Sériede

fresadoras
de Sala de
Ferramentas

4 a 3/4/5 EIX0S
4000-10 000 RPM
L3 FERRAMENTAS 1-20

A Série Fresadoras Sala de Ferramentas € a verdadeira
definicdo de valor, oferecendo recursos completos

de CNC, incluindo a funcionalidade do quarto e quinto
eixo disponiveis, a precos acessiveis.

/1 20,1,
(oL RPLANE 01 /2 DEPTH 0.5 DWELL 0. )
G o

£ r 00
Suface Speed: 0

FendRate: 0,000 IPM.
Actue Feod: 00000 M

o sy ] 0% |

Comum componentes
mais importantes.

JIIIanang,
) “99970aangg

Um ponto de partida versatil

As Fresadoras de Sala de Ferramentas da Haas sdo encontradas

em todos os lugares - desde escolas até oficinas de producdo de alta
qualidade. A sua versatilidade é o resultado do nosso compromisso
em usar componentes comuns a todas as ferramentas de maquinas
da Haas. Isto resulta em todas as maquinas, incluindo as Fresadoras
Sala de Ferramentas, beneficiando-se de melhorias na fiabilidade

e no desempenho.

Spindles

Todos os spindles da Série de Fresadoras de Sala de Ferramentas

sao concebidos e construidos pela Haas na nossa fabrica no sul

da Califérnia. Os veios do spindle de cone I1SO40 usados nas Fresadoras
de Sala de Ferramentas sdo os mesmos usados nas maquinas da nossa
série VF. As velocidades variam de 4 000 a 10 000 rpm.

Trocadores de ferramentas

0 niimero de ferramentas que precisa na sua maquina pode variar
de acordo com o trabalho ou o processo de maquinagem que esta

a ser executado. Com a Haas, tem sempre uma selecdo de trocadores
de ferramentas sdo concebidos e fabricados internamente para
garantir a mais alta qualidade e fiabilidade a longo prazo. Escolha
até 20 ferramentas para a sua Fresadora de Sala de Ferramentas.

Sondagem sem fios

As maguinas ndo dao dinheiro a menos que produzam limalhas.
Configure a sua maquina da série de Fresadoras de Sala de Ferramentas
ainda mais rapido com a adicdo de um sistema de sondagem intuitivo
sem fios da Haas (WIPS). Totalmente integrado com o Haas Control,

o WIPS simplifica tudo, desde a configuracdo inicial da peca até rotinas
avancadas de sondagem.

0 controlador Haas

Concebido e construido exclusivamente pela Haas desde 1988,

¢ 0 padrdo da industria para simplicidade e facilidade de utilizac&o.

A comunalidade entre todas as maquinas Haas permite a padronizacédo
da oficina. O Controlador Haas da atualidade inclui caracteristicas
poderosas, como 1 GB de memoria de programa, conectividade Ethernet
e WiFi, funcionalidade de exibicdo multimédia e monitorizacdo remota
de maquinas HaasConnect. Todas as Fresadoras de Sala de Ferramentas
vém de fabrica com o nosso poderoso Sistema de Programagdo Visual,
0 que as torna faceis de aprender e operar - mesmo sem conhecer

o0 codigo G.

gDl @ 123127
VI 2o

{Sauare Pocket illog):
CPOCKET -2.25 3.5 MCH )
(To0L1 /R0 )

NOLE 2500 RPM  FEED 42 1PM )

(DEPTH 0256 STEPOVER 0.2 .
600 G17 G40 49 Ge G50
G10112 71 R0's (T UNE SETS D1 OFFSET):

500 G50 654 X11.7 10,025 52500 Ho3:
i

600 G50 654303
Ga3 o 201 M
1 691 %0125

G10112 71 R0's (T UNE SETS D1 OFFSET):

17110025 52500 W03,
o5
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lolel
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d
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Série de fresadora

Sala de Ferramentas

Fresadora Sala de Ferramentas padrao

T™-0 20" x 12" x 16" (xy2)
508 x 305 x 406 mm

™ 30" x 16" x 16" (xy2)
762 x 406 x 406 mm

T™-2 40" x 16" x 16" (xyz)

1016 x 406 x 406 mm

Fresadora Sala de Ferramentas de producio

TM-0P 20" x 12" x 16" (xyz2)
Trocador de ferramenta 508 x 305 x 406 mm
T™-1P 30" x 16" x 16" (xyz)
Trocador de ferramenta 762 x 406 x 406 mm
T™-2P 40" x 16" x 16" (xy2)

Trocador de ferramenta 1016 x 406 x 406 mm

Mesa rotativa HRT160

Para segurar pecas ou acessorios
médios a grandes, a Série HRT de
mesas rotativas com ranhura T

¢ a resposta.

Adicione capacidade de eixo
adicional com uma rotativa de

4? eixo Haas opcional para maior
acesso a varios lados de uma peca
ou varios angulos entre eles.

« Conexdo plug-and-play facil
para maquinas Haas

+ Desempenho e capacidades
lideres da indUstria

« Desenho resistente

Elimine software CAM dispendioso com VPS

0 Sistema de Programacao Visual Haas utiliza modelos
graficos e uma interface semelhante a um formulario
para o ajudar a criar rapidamente programas de codigo

G, ndo so para funcionalidades basicas da peca, mas
também para operacdes mais complexas, como ciclos

de perfuracdo de padrdo de parafuso que permitem
incorporar operacoes de perfuracdo de ponto, perfuracao,
contra-furacdo, roscagem, furo e alargamento no mesmo
conjunto de orificios, tudo a partir do mesmo modelo.
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Fresadora compacta e de elevado desempenho
para producdo e criacao de prototipos

Série CM-1

3/4/5 EIX0S
30000-50 000 RPM
FERRAMENTAS 20-36

A Fresadora compacta é uma solugdo de pequena area util de cobertura e de elevada
precisdo para fazer prototipos de pecas 2D e 3D pequenas e de elevada precisdo,
como as encontradas nos sectores das comunicagoes, aeroespacial, da medicina

e da medicina dentaria. E pequena o suficiente para caber na maioria dos monta-
cargas nao acompanhados, e pode ser facilmente movida com um empilhador
hidraulico ou um carrinho de equipamentos. A CM-1 funciona com alimentagdo
trifasica ou monofasica para aquelas alturas ou locais onde a alimentacéo trifasica
ndo esta disponivel.

Spindles

A fresadora compacta CM-1 vem de fabrica com um spindle
conico IS0 20 de 30 000 rpm. Para aplicacoes que exigem altas
velocidades de superficie e ferramentas muito pequenas, um
spindle opcional de 50 000 rpm esta disponivel. Todos os spindles
da Haas sdo concebidos e construidos internamente na nossa
fabrica no sul da Califérnia.

Maquinagem multieixo

A adicdo de um eixo rotativo

a fresadora compacta é a forma mais
rapida de aumentar o rendimento

e aumentar a precisdo. Como a Haas
comegou como fabricante de mesas
rotativas, somos capazes de fornecer
a entrada mais simples e econdmica
para a maquinagem de 4.” e 5° eixos.
A adicdo do nosso rotor de eixo
duplo menor a fresadora compacta permite o posicionamento
rapido das pecas em praticamente qualquer
angulo para maquinagem de 5 lados

(3 + 2), ou fornece movimento totalmente
simultaneo de 5 eixos para contorno

e maquinagem complexa.

Sondagem sem fios

A reducdo da configuracao é fundamental para maximizar

a produtividade de qualquer maquina-ferramenta. Com as solugdes
de sondagem disponiveis da Haas, qualquer maquina pode ser
configurada em minutos com apenas alguns botdes pressionados.
0 nosso Sistema de Sondagem Intuitiva sem Fios (WIPS), lider do
sector, estabelece o padrdo para sistemas de sondagem integrados.

Comutadores de ferramenta

A CM-1 vem de fabrica com um
trocador de ferramentas de 20 bolsos
e esta disponivel com um trocador

de ferramentas opcional de 36 bolsos,
o0 que significa que terd sempre espaco
para todas as ferramentas necessarias,
qualquer que seja o trabalho.

Gestdio da limalha e do liquido de refrigeracéio

A gestdo da limalha e do liquido de refrigeragdo sao importantes para qualquer maquina-
ferramenta. A CM-1 ¢ fornecida de fabrica com um sistema de refrigeragdo por inundagdo
e inclui um deposito do fluido de refrigeragdo de 13 galdes (49 litros) integrado na base
da maguina.

Mesa rotativa de eixo duplo TRT70
-Tamanho do prato de 70 mm (2,76")
-Torque méaximo de 60 ft-Ib (81 Nm)
-Velocidade méxima 410 /seg

Fresadora compacta

4 CM1 12" x 10" x 14" (xyz)
305 x 254 x 356 mm

4 Cobot Haas
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Centros de torneamento de alto desempenho e rigidos com
uma ampla selecdo de opgoes disponiveis para cada oficina

Série ST

Os centros de torneamento de alto desempenho ST

da Haas foram concebidos de origem para oferecerem
flexibilidade de configuracdo, extrema rigidez e elevada
estabilidade térmica. Com uma grande selecdo de opcoes
de produtividade a escolha, pode personalizar o seu torno
de acordo com os seus requisitos exatos. As maquinas

da série ST oferecem o melhor desempenho em relacéo
ao seu preco - o melhor valor - das suas classes.

e WS ¢ e m e ww ww 2 o3 g
ST0 o L ﬁﬁﬁﬁus . 000
ST15. ® 4oy e Nl 000
520 ot @l srinbien 0000
A2-6 sT25 ®im 250m 23335Xx2§752mm 0000
ST30 e . 25}ln;1m tﬁagfxagzﬁamm L HOX X J
s;jf;%f;z;sﬁ; LYol X
728 outn (@) sl i o000
135 out (@) {}%‘zﬁf&%'mg Y X X
s 0yl (@i z%ﬂzaaﬁ;s —  YeleX
A2-11
sT-45 @ 1787:11m ‘45178;:1;11 g%ﬂzxxlllﬂn mm [ JOXOX |

@ capacipaDE
DA BARRA

@ TAMANHO

« DIAMETRO DE
TORNEAMENTO E EIX0 Z

incluindo os novos modelos ST-40/45 de chassis curto,
consulte as pdginas 70/71.

Para obter uma lista completa de envelopes de trabalho,

Sondagem de tornos

A reducdo da configuracdo é fundamental para
maximizar a produtividade de qualquer maquina-
ferramenta. Com as solugées de sondagem
disponiveis da Haas, qualquer maquina pode

ser configurada em minutos com apenas

alguns botdes pressionados. O nosso sistema

de medicdo de ferramenta automatico inclui
modos de funcionamento automatico e manual
faceis de usar.

Designs de contraponto rigido,

com uma pagina de controlador Haas dedicada
para configuragGes rapidas e intuitivas. As zonas
de percurso restrito ajustaveis pelo utilizador
podem ser utilizadas para reduzir a possibilidade
de contacto entre a torreta e o contraponto ou
sub-spindle. Operado com codigo M ou pedal.

Adicione um sub-spindle para combinar

operacoes. Também disponivel em modelos

deeixo.

Os nossos sub-spindles de acabamento irdo ndo
s6 torna-lo mais produtivo, como também irdo
fornecer novas oportunidades de acabamento
para o segundo lado de operacdo das suas pegas.
Disponivel para os modelos ST-10 a ST-35.

Torretas e ferramentas motorizadas

Personalize o seu torno Haas com uma variedade
de torretas, incluindo a nossa torreta BMT65

com ferramentas motorizadas de 6000 rpm.

Para capacidade adicional, a nossa torreta opcional

BMT65 de meio-indice fornece 24 estacges - 12 com

capacidade de ferramentas motorizadas.

Ferramentas e Fixacédo

Reduza os tempos de configuracéo
do seu torno com uma bucha da pinga
de fixacdo de carregamento rapido Haas.

“m

“m

A4dnm

A4dnm

A4dm

“dm

.

Série ST Padriio
ST-10" 12" x 16" (cap. max)
Barra 175" (44 mm) 305 x 406 mm
ST-15" 12" x 16" (cap. méx)
Barra 2,5" (63.5 mm) 305 x 406 mm
ST-20" 13" x 22,5" (cap. max.)
Barra 2,5" (63.5 mm) 330 x 572 mm
ST-25° 13" x 22,5" (cap. max.)
Barra 3,0" (76 mm) 330 x 572 mm
ST-28" 13" x 22,5" (cap. méax.)
Barra 4,0" (102 mm) 330 x 572 mm
ST-30" 15" x 32,5" (cap. max.)
Barra 3,0" (76 mm) 381 x 826 mm
ST-35* 15" x 32,5" (cap. max.)
Barra 4,0" (102 mm) 381x 826 mm

4 ST-40 30" x 44" (cap. max.)
Barra 4,0" (76 mm) 762 x 1118 mm

4 ST-45 30" x 44" (cap. max)
Barra 7,0" (178 mm) 762 x 1118 mm

4 Cobot Haas

M Robo Haas

A Carregador de pecas automatico
alimentacéo de barra Haas
“Sub-spindle de acabamento disponivel,

mas ndo compativel com o APL.

“Conversdmos sobre que mdquinas

comprar durante uma semana
ou mais. Conversdamos sobre
todos os detalhes, e a Haas
também ajudou nesse processo.
Finalmente decidimos pela ST-30
para torneamento. Estas séo as
nossas primeiras mdaquinas CNC,
e estamos muito satisfeitos com
as mdquinas e a assisténcia.

0 ST-30 fabrica a maioria das
nossas pecas, pois produzimos
muitas polias e pecas redondas.”

MICHAEL WEISS
PRESIDENTE
WEISTEC
ENGINEERING

'k »
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Os tornos de eixo Y
de melhor valor na industria

Sériedeeixo Y

Centros de torneamento de alto desempenho e rigidos
com uma ampla selecdo de opgdes disponiveis para cada oficina.

Fresagem, perfuracéo
e roscagem descentradas

Consiga mais com ferramentas
motorizadas do eixo Y. Combine as
operacoes de fresagem com as suas
operagdes de torneamento para
reduzir o manuseamento de pecas
e aumentar a produtividade geral.

PADRAO BMTEM
TORNOS DE EIX0 Y

BMT45
ST-10Y
ST15Y

BMT65
ST-20Y
ST-25Y
ST-28Y
ST-30Y
ST-35Y

DS-30Y

BMT75
ST-40Y
ST-40SY
ST-45Y
ST-45SY

As torretas BMT fornecem uma conexao
mais rigida dos suportes de ferramentas

a torreta, fornecendo melhores acabamentos
de superficie e cortes mais precisos.

Disponivel em BMT45/65 e 75, dependendo
do modelo do torno.

Série STEixo Y

ANRHA ST-10Y* 12" x 16" (cap. méx)
H Barra 175" (@4 mm) 279 x 406 mm
IXOA +
ABRM ST-15Y* 12" x 16" (cap. max)
Barra 2,5" (63,5 mm) 279 x 406 mm
ABE ST-20Y* 175" x 22.5" (cap. max.)
Barra 2,5" (63.5 mm) 298 x 572 mm
ABRM ST-25Y* 11,75" x 22,5" (cap. max.)
Barra 3,0" (76 mm) 298 x 572 mm
ANRA ST-28Y" 11,75" x 22,5" (cap. max.)
Barra 4,0" (102 mm) 298 x 572 mm
[ 1] ST-30Y" 13,75" x 32,5" (cap. max.)
Barra 3,0" (76 mm) 349 x 826 mm
[ ] ST-35Y* 13,75" x 32,5" (cap. max.)
Barra 4,0" (102 mm) 349 x 826 mm
4 ST-40Y 275" x 44" (cap. méx)
Barra 4,0" (102 mm) 699 x 1118 mm
4 ST-40SY 28" x 44" (cap. méx)
Barra 4,0" (102 mm) 711 x 1118 mm
ST-45Y 275" x 44" (cap. max)
Orificio 70" 178 mm) 699 x 1118 mm
0 poder dos centros de torneamento de eixo Y ST-455Y 28" x 44" (cap. max)
L. N % . . . Orificio 7,0" (178 711 x 1118 mm
Haas ST da série Y fornece +2" +51 mm)* de percurso do eixo Y (a partir da linha central) para fresagem, fico 70" 178 mm) X
perfuragdo e roscagem auténomas e vem equipado com ferramentas motorizadas de até 6000 rpm” Spmd’e dup,o
e um eixo C sincronizado para capacidade de 4 eixos versateis. )
[ ] DS-30Y 13,75" x 32,5" (cap. max.)
" ST-40Y e ST-45Y fornecem +3" +76 mm) de percurso do eixo Y, = e

com ferramentas motorizadas de 4000 rpm.

A Carregador de pecas automatico
Cobot Haas

Robd Haas

alimentacéo de barra Haas

Expanda suas possibilidades
Duplique as estacoes de ferramentas

disponiveis com uma torre de meio
indice. Disponivel em todas as torretas
BMT. A torreta de 24 estactes indexa
a cada 15 graus, em vez de a cada
30 graus, com 12 estac@es capazes
de aceitar ferramentas acionadas.
Estdo disponiveis suportes

de ferramentas fixos especiais.

H K

.

“Sub-spindle de acabamento disponivel,
mas ndo compativel com o APL.

I[E G Acessivel
i Automatizacio

0 carregador de pecas automdtico Haas
¢ uma forma simples e economica de automatizar
a producéo de pecas e aumentar a produtividade
nos centros de torneamento Haas. Foi concebido
e construido exclusivamente para utilizacao

em centros de torneamento ST-10Y, 15Y, 20,

20V, 25, 25Y, 28 e 28Y. Interface, configuragdo

e programacao sao completadas inteiramente
através do controlador Haas.

BMT45/65/75 - Suportes
de ferramentas retos e
acionados a 90 graus para
tornos Haas da série ST e DS
disponiveis em HaasTooling.com

a /Hithhw
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Expanda o seu investimento

Para manter uma vantagem competitiva, ¢ fundamental maximizar o espaco Util da sua oficina.
Gerir eficazmente o seu talento existente é igualmente critico. A combinagdo de operacoes
numa Unica magquina permite que faca mais na mesma quantidade de espaco util e multiplica

a eficacia de seu talento existente. Adicionar uma torreta de meio indice, fresagem do eixo Y
e/ou um sub-spindle sdo formas excelentes de melhorar a rentabilidade da sua oficina.

Faca mais - Mesma dimensdo

Adicione produtividade Beneficios

. I TORRETA DE
TORNEAMENTO/EM ROTACAO MEIO iNDICE

« BMT de 24 estacdes (meio indice), com
12 estacdes de acionamento disponiveis

A torreta indexa a cada 15 graus, em vez
de a cada 30 graus

+ Duplica o nimero de ferramentas disponiveis

Combina mais funcionalidades
de maguinagem
Torneamento

tipico de 2 eixos

I FRESAGEM DEEIX0Y
COMEIX0C

+ Combine varias operacoes

« Abordagem “Tudo em um”
Menos manuseamento de pecas

+Maior eficiéncia

+ Precisao melhorada

/ ‘ — A + Menos raspagem devido
&\ 6%y ) amanuseamento incorreto
Tornos

série ST

@@!é
/s

Combine a1? e 22 operacdes
+  Menos manuseamento de pecas
ad. P W « Maior produtividade

+ Precisdo melhorada

Menos raspagem devido
amanuseamento incorreto

RUNOMATIZAFEACID EFIORNOS

Automatizacao de tornos

Existem muitas formas de automatizar um processo de maguinagem. A Haas tem as escolhas
certas para garantir que a sua produtividade futura esta segura. Nos pré-projetamos varias
solucBes para o ajudar a encontrar o que melhor se adequa.

Adicionar automatizacao Beneficios

1] PCG ES DE TORNEAMENTO FaC” Solugdo mais facil para automatizagdo
Alimentacao de barra Material de avanco automatico até 3" (76 mm)
de didmetro
Operacdo ndo vigiada
Interligada diretamente com o controlador Haas

Configurar e programar completamente através
do controlador Haas

Producéo de médio a elevado volume

ACGSS | VE’ « Automatizacdo economica, grande alternativa

ao rohd
Carregador de pegas - d los até 858" 5" x10 b
automatico (APL) arregar/descarregar rolos até 8 5,8" x 5" x

(8147 mm x 127 mm x 4,5 kg)

I Carregar/descarregar rolos até 84,0" x 21" x 10 [b
N\ === (0102 mm x 533 mm x 4,5 kg)

« Operacéo ndo vigiada
« Interligada diretamente com o controlador Haas

a . : ] Configurar e programar completamente através
Tornos do controlador Haas
série ST Producéo de médio a elevado volume
! m v v ¢ . ’ + Escolha de automatizagdo mais versétil
v < ersati + Incorporar a estacdo de viragem de pecas
@ Robos e Cobots - Capaz de recolher/depositar em diferentes locais
2 Operacdo ndo vigiada
ISR A . g
L B + Interligada diretamente com o controlador Haas
L

« Configurar e programar completamente através
do controlador Haas

+ Producdo de médio a elevado volume




Percursos alargados do eixo Z para maquinagem
de pecas mais longas, mantendo simultaneamente
um desempenho de corte superior

Os ST-40L, ST-45L e ST-55 séio tornos
de estrutura grande e de chassis

Série Chassis Longo

0Os Chassis Longos do ST séo projetados para rigidez e desempenho superiores. Oferecem uma ampla selecao longo com dreas de trabalho enormes,
de opcGes de aumento de produtividade, mais recursos e mais valor do que nunca. A série de eixo Y de tornando-os ideais para a maquinagem
chassis longo ST adiciona capacidades de eixo Y e eixo C, com ferramenta motorizada de alto desempenho, de tubos e acessdrios pesados,
permitindo operagdes de maquinagem de elevada produtividade, feitas de uma so vez. acopladores grandes e rolos longos.

Os centros de torneamento de chassis
longo ST expandem ainda mais a ja
grande gama de maquinas da série ST
da Haas, fornecendo mais percurso
do eixo Z, mantendo simultaneamente
um desempenho de corte superior.

Compartimento para ferramentas de maior
profundidade na antepara para perfuradoras
longas na torreta, quando o eixo Z esta

no percurso maximo do negativo.

Modelos de chassis longo

ST-10L 12" x 32,5" (cap. max.)
Barra 1,75" (44 mm) 305 x 826 mm
ST-I0LY 12" x 32,5" (cap. max.)
Barra 175" (44 mm) 305 x 826 mm
ST-15L 12" x 32,5" (cap. méax.)
Barra 2,5" (63,5 mm)3 05 x 826 mm
ST-15LY 12" x 32,5" (cap. max.)
Barra 2,5" (63,5 mm) 305 x 826 mm
4l < ST-20L 13" x 42,5" (cap. max.)
Barra 2,5" (51 mm) 330 x 1080 mm
4 M ¢ ST-20LY1 175" x 42,5" (cap. max.)
Barra 2,5" (51 mm) 298 x 1080 mm
4N ¢ ST-25L 13" x 42,5" (cap. méax.)
Barra 3,0" (76 mm) 330 x 1080 mm
4| ¢ ST-25LY 11,75" x 42,5" (cap. max.)
Barra 3,0" (76 mm) 298 x 1080 mm
M ¢ ST-28L 13" x 42,5" (cap. méax.)
Barra 4,0 (102 mm) 330 x 1080 mm
4| < ST28LY 11,75" x 42,5" (cap. max.)
Barra 4,0" (102 mm) 298 x 1080 mm
4 | ST-30L 15" x 62,5" (cap. max.)
Orificio 3" (76 mm) 381 x 1588 mm
4 | ST-30LY 1375" x 62,5" (cap. méx.)
Orificio 3" (76 mm) 349 x 1588 mm
4 | ST-35L 15" x 62,5" (cap. max.)
Barra 4,0 (102 mm) 381 x 1588 mm
4 | ST-35LY 13,75" x 62,5" (cap. méax.)
Barra 4,0" (102 mm) 349 x 1588 mm
Provisdo da luneta para maquinagem da face
da pega ou suporte para pegas extra longas
a PEca ou SUpOrte para peg & Furos grandes
disponivel (opcional).
ST-40L 30" x 80" (cap. max.)
Barra 4,0" (102 mm) 762 x 2032 mm
ST-40LY 275" x 80" (cap. méax.)
Barra 4,0" (102 mm) 699 x 2032 mm
ST-451 30" x 80" (cap. max.)
Orificio 7,0" (178 mm) 762 x 2032 mm
ST-45LY 275" x 80" (cap. max.)
Orificio 70" (178 mm) 699 x 2032 mm
ST-55 25,5" x 80" (cap. méax.)
Orificio 12,5" (318 mm) 648 x 2032 mm
Manga de contraponto MT6 Esta opcdo atualiza
o0 contraponto programavel do cone Morse MT5
para cone Morse MT6, permitindo o uso de pontos
do contraponto MT6 maiores. O cone maior
fornece maior suporte e capacidade de peso 4 Cobot Haas
para aplicacOes exigentes de contraponto. M Robo Haas

alimentacéo de barra Haas

Portas duplas para um carregamento
mais facil das pecas. Melhora a robética
da maquina e aumenta o acesso a pega.
Padrdo em ST-20L e modelos maiores.

Melhoramento ergondmico ao carregar

e descarregar pegas ou para inspecionar
e medir pegas. Permite um carregamento
e descarregamento automatizado mais
rapido de pecas (robd).
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Sala de ferramentas e ndo so

Y 4 n
Série TL
1800-3000 RPM
NARIZ DO SPINDLE A2-50U A2-6

Os tornos Sala de Ferramentas Haas sdo econdmicos, faceis
de utilizar e oferecem o controlo de precisao e a flexibilidade
do sistema CNC da Haas. Por serem tao faceis de aprender
e de utilizar - mesmo sem conhecer o cddigo G - sdo as
maquinas perfeitas para oficinas em inicio de atividade,
maquinas autonomas de segunda operacdo, instrucao

e aprendizagem ou como primeiro passo rumo
amaquinagem CNC.

0Os tornos Sala de Ferramentas

da série TLA sio a verdadeira definicio
de valor - capacidades completas do CNC
sem investimento significativo.

+ Energia monofasica ou trifasica

+ Uma alternativa acessivel para tornos
manuais convencionais

+ Inclui sistema de programacdo conversacional
- ndo é necessario conhecimento de codigo G

+ |deal para postos de arranque, maquinas
autonomas de segunda operacdo e para dar

A TL-1-EDU ¢ uma maguina de edic4o educacional
com precos especiais, perfeita para as escolas para
ensinar maguinagem CNC e para formagdo.

+ Disponivel exclusivamente para instituicoes
de ensino

+ Funciona com energia monofasica ou trifasica
+ Controlo CNC de cddigo G da industria

+ Perfeito para ensino e aprendizagem educativa,
0u como primeiro passo na maquinagem CNC

» Construida com os mesmos componentes
de alta qualidade que a TL-1 normal

0 primeiro passo rumo a maquinagem CNC.

Spindles

Os tornos Haas da série TL vém de fabrica com um spindle
A?2-5 de 1800 rpm e estdo disponiveis com uma bucha
manual de 200 mm (8") ou 254 mm (10"). Um spindle
A2-6 de 1800 rpm também esta disponivel e ambos

os spindles podem ser atualizados para 3000 rpm.

Gestdio da limalha e do liquido de refrigeragdio
Gerir limalha e liquido de refrigeracdo é importante para
qualquer maquina-ferramenta. Os tornos da série Haas
TL vém de fabrica com um sistema de refrigeragdo por
inundacao e um depodsito do fluido de refrigeragdo de
20 galdes (76 litros). Esta disponivel um transportador
de limalha tipo correia, para remocao rapida de limalha
de alto volume.

0 controlador Haas

A facilidade de uso e simplicidade sao os principios
fundamentais do Controlador Haas. Todos os tornos

Sala de Ferramentas vém de fabrica com o nosso poderoso
Sistema de Programacdo Visual, 0 que as torna faceis

de aprender e operar - mesmo sem conhecer o cddigo G.

A Comunalidade entre VMC, HMC e tornos garante

que os operadores possam facilmente mover-se de

uma maquina Haas para outra.

DISPOSITIVO

Para suporte adicional da peca de trabalho e
funcionamento do eixo longo, os tornos Sala de
Ferramentas da Haas estao disponiveis com um
contraponto manual e uma luneta manual que lida
com eixos até 5" (127 mm) de didmetro.

Torretas de ferramentas

Os tornos da série TL vém de fabrica com uma corredica
transversal pronta para ferramentas que acomoda

uma variedade de postes de ferramentas manuais.

Para processos automatizados, torretas automaticas

de 4 estacOes e de 8 estacdes estdo disponiveis.

Estas torretas da ferramenta sdo projetadas

e fabricadas internamente pela Haas.

Tornos Sala

de Ferramentas

TLA 16" x 30" (cap. max.)
406 x 762 mm

TL-2 16" x 48" (cap. max.)
406 x 1219 mm

TL-1-EDU 16" x 30" (cap. méx.)

Para Educagao 406 x 762 mm

“As minhas mdquinas Haas
funcionam muito bem. Fiquei muito
surpreendido com a precisdo do TL-1.
Tenho tolerdncias consistentes
de alguns décimos.”

RIC UPTAGRAFFT
PROPRIETARIO
UPTAGRAFFT, LLC
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Mandril compacto para
Precisto em pecas pequenas B
CL-1

SPINDLE DE PINCA DE FIXACAO 5C
6000 RPM

BARRA 1" (25 mm)
TORRETA DE 8 ESTACOES

0 inovador Haas CL-1 € um torno de bucha CNC ultracompacto que
é fornecido de origem com uma torreta automatica de 8 estacdes,

tornando-o perfeito para os elevados volumes de producdo de pecas pequenas
e de precisdo, como as encontradas nas industrias das comunicacGes, aeroespacial,
da medicina e da medicina dentéria. O CL-1 pode ser facilmente deslocado com um

empilhador hidraulico ou equipamento de transporte, e € suficientemente pequeno
para caber na maioria dos elevadores de carga.

Torno de bucha
CLA 1" x 8" (cap. max.)
Barra 1" (25 mm) 25x 203 mm

1. Spindle CL-1

Spindle de pinca de fixacdo de 5C de 6000 rpm
concebido especificamente para operacoes de
alimentacdo de barra. Para pecas de didmetro
maior, esta disponivel uma bucha de 3 grampos
manual de 4" (102 mm). A nossa opcdo de
Ferramenta Motorizada de 6000 rpm possui
fusos ER-11 duplos que aceitam ferramentas

de 1/16” - 1/4” (1,6 mm - 6,5 mm).

2. Torreta da ferramenta

0 CL-1 vem de fabrica com uma torreta

da ferramenta automatica de 8 estacoes,
que acomoda ferramentas do tipo gangorra
com centros de 1/2" (13 mm).

3. Coletor de pecas

0 coletor de pecas CL-1 estende-se para

a posicdo para apanhar a peca acabada

a medida que € cortada e encaminha-a para
um recipiente remoto, permitindo maquinagem
ndo vigiada.

4. Alimentacdo de barra

Aumente o rendimento e automatize

a producdo de pecas pequenas no seu torno

CL-1 Chucker com este alimentador de barra

pneumatico totalmente integrado. Disponivel
para comprimentos de barra de 40" (1 metro)
e 72" (1,8 metros).

CENTROS DE
MAQUINAGEM
RIZONTAL

Maquinas rigidas e potentes para cada aplicacao
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“Somos principalmente uma oficina de
trabalhos por projeto, mas também
temos a nossa propria linha de produtos,
que nos torna, de alguma forma,
especiais. Tinhamos um cliente com
uma elevada procura de pecas, por isso
compramos um EC-400. Vi o conjunto
de paletes de 6+1 posicdes que estava
disponivel e ndo foi preciso pensar
muito. A maquina trabalhava sem parar
e sem problemas. Tinhamos 7 paletes

: carregadas d noite quando os nossos

ié {400 , funciondrios iam para casa no final do

p dia e ficava a trabalhar a noite inteira.

0 nosso conjunto de paletes permitiu-nos

antecipar-nos ao calenddrio e aceitar

mais trabalho. 0 nosso EC-400 poupou-
nos provavelmente cerca de 25% do
nosso tempo de funcionamento. Temos

15 000 arpm, avancos e velocidades

mais rdpidas, trocas de ferramentas

muito mais rdpidas, os acabamentos
sdio otimos, a precisdo é muito boa

e a repetibilidade ndo é um problema.”

Descubra porgue € que a
EC-400 é a sua solucdo perfeita
para maguinagem de producdo

EC-400

4EIX0S
40 810015000 RPM
738 FERRAMENTAS 31101

0 EC-400 foi concebido de raiz com moldes otimizados para FEA para maior rigidez e melhor desempenho
de corte numa area Util de cobertura compacta. Inclui um sistema rotativo completo de 4 eixos para STEVE PHILLIPS
movimento sincrono e esta disponivel com um trocador de ferramenta de 100 bolsos para produgdo PRESIDENTE

de alto volume. Observe a forma como os engenheiros da Haas levaram o nosso mais recente HMC PRECISAQ PHILLIPS
até ao proximo nivel.

HMC com troca da palete
Percursos de 22" x 25" x 22" (559 x 635 x 559 mm)

Funcionalidades padrao:

+ 4’ eixo incorporado - « Moadulo de detecdo de falha
Interpolacéo verdadeira de corrente
+ Transportador de limalha tipo correia « Conectividade Ethernet e sem fios
+ Deposito do fluido de refrigeracdo « Transferéncia de ficheiros sem
de 95 galdes (360 L) fios HaasDrop
+ Liquido de Refrigeracao do Quadro + Roscagem rigida
de Controlo CNC « Segunda posicdo de inicio
« Ecra tatil de controlo « Escalas rotativas do 4° eixo
+ Cadigo M de visualizacdo « Jatode ar - janela
multimédia; M130 « Kit de filtro de bandeja de limalha
+ Memoria padrdo do programa, 1 GB « Provisdo de Levantamento
(expansivel para 32 ou 64 GB) « Garantia padrdo de 1ano

HaasConnect: Monitorizacdo Remota

EC-400 com conjunto de paletes

Opcoes recomendadas:

+ Liquido de refrigeracdo através + Transportador de limalha CDF
do spindle + Céamara Wi-Fi

» Sistema de sondagem intuitivo + Maguinagem de alta velocidade
sem fios + Filtro De Refrigeracdo Auxiliar

+ Spindle de 12 000 rpm
+ Comutador de ferramenta
de instalacdo lateral 100+1

RIR(ES

Area de trabalho mdxima do conjunto
de paletes EC-400 e EC-400

22" (559 mm)
Maxima oscilagdo

35" (889 mm)
Altura maxima

T

Construido para producdo de alto volume e operagdio néo vigiada

0 EC-400 possui uma area de trabalho grande, rapidos, interpolacdo completa do 4° eixo,

e excelente gestdo de limalhas. Um transportador de limalha de tipo correia esta posicionado

no centro da maquina diretamente sob o spindle. As paredes ingremes do compartimento interior,
juntamente com os bicos de lavagem do liquido de refrigeracéo, encaminham o fluxo do liquido
de refrigeracdo para areas onde as limalhas provavelmente irdo juntar-se, para os afunilar para

o transportador central.

Automatizacdio fdcil

507% de todos os EC-400s adquiridos
com um conjunto de paletes!

| Devices Timers Macro Vars ' Active Codes | j\Li Tool Table I Caleuliy | |

Mechanisms Pallet Schedule Table

Pallet Pallet | Program

Status Usage Name
1 Scheduled
[¢] Unscheduled o]
3 Scheduled 0 01000
2 Scheduled 0 00100
[¢] 0
4 0

Program Comment

Unscheduled

Scheduled 01000

Program Path: Memory/000100.nc
Comment: - To view options.

- Load Pallet and Program
- Run Loaded Pallet

- Schedule

- Put away Load Station pallet
i Get highlighted pallet

Conjunto de paletes 6+1 disponivel

Quer esteja a fazer producdes de alto volume, maquinagem de alta mistura/baixo volume ou
apenas deseje um funcionamento sem necessitar de vigilancia, pode aumentar a produtividade

do seu EC-400 com o conjunto de paletes de 6+1 posicoes totalmente integrado. Nenhum software
de programacdo ou licenca de terceiros necessario. Deve ser encomendado com um novo EC-400,
ndo instalavel no terreno.
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Tornar uma grande
maguina-ferramenta
ainda melhor

2 @500

Serie EC-500
40 g 5!%”’5 000 RPM @ ;%Mw 000 RPM

({,/38 FERRAMENTAS 31-101 FERRAMENTAS 50+1

Todos os centros de maquinagem horizontal Haas oferecem capacidades de exceléncia

a precos econamicos. Com uma robustez e uma fiabilidade renovadas, chegara a concluséo
que os centros de maquinagem horizontal da Haas sdo as maquinas perfeitas para as oficinas
de quem procura produzir mais receitas no menor tempo jamais conseguido.

« Trocador de ferramentas de instalacdo lateral 100+1 disponivel para producéo de alto
volume (apenas cone 1S040)

10 "(254 mm) mais Percurso X do que o EC-400

« Percurso do eixo Y melhorado, para capacidade adicional

+ Moldagem gradual, para uma maior estabilidade

+ Adescarga traseira de limalha poupa espaco Util do chdo da oficina

EC-500 32" x 25" x 28" (xyz) EC-500/50 32" x 25" x 28" (xyz)
ConeIS040 813 x 635 x 711 mm Cone 1S050 813 x 635 x 711 mm

“0 TMF Center executa muitos cortes grandes.
Arigidez de Cone 50 foi o que tornou as nossas
mdquinas Haas tteis na nossa oficina. Ficdmos
entusiasmados quando a Haas apresentou o

EC-500/50. E muito suave ao cortar, silencioso, tem
muitas opgoes, e a palete dupla é uma caracteristica
fantdstica. 0 EC-500/50 permite-nos permanecer
produtives. Enquanto estamos a trocar pecas, temos
a outra palete a produzir. As nossas mdaquinas Haas
ajudaram-nos a aumentar as vendas de 5 milhdes

de USD para mais de 50 milhoes de USD.

LORI VAN METER
Presidente/TMF Center

Disponivel em configuracdes de 40 e 50 cones, os HMC da série EC-500 da Haas
oferecem uma drea de trabalho maior do que a EC-400, ao mesmo tempo que
fornecem excelente rigidez e desempenho de corte.

Gestidio da limalha

0 transportador de limalha esta
sistematicamente localizado abaixo
do centro da maquina, de modo

a que as limalhas caiam diretamente
na correia transportadora.

0 transportador descarrega

as limalhas na altura de um cilindro
industrial de tamanho completo

na parte traseira da maquina.

Sistema de unidade rotativa cicloidal

Criado para ferramentas e robdtica de maquinas, proporciona uma grande combinagdo de
velocidade, rigor e durabilidade ao eixo B. O design robusto proporciona um tempo de utilizacao
longo com pouca ou nenhuma manutencdo, e € especialmente duradoura em caso de avaria.

Obtenha suportes de fixacéio
especialmente concebidos para
os HMC Haas EC-400 e EC-500
em HaasTooling.com

Concebido e construido para Haas HMC
Os suportes de fixacdo Haas, disponiveis
em ferro fundido e aluminio, sdo concebidos

Base e Coluna Gradual

Tal como 0 EC-400 e o0 EC-630, o desenho de base e coluna
gradual do EC-500, onde uma calha do guia linear de eixo X
se encontra no plano horizontal diferente de outra, aumenta
arigidez e a estabilidade do conjunto de colunas de cabecas
do spindle. Com a comutacdo de paletes hidraulica

e 0 desenho de base/coluna gradual, a EC-500 é mais Sistema fixador de paletes hidrdulico

rigida de sempre, até ao topo! A unidade de energia hidraulica produz forgas especificamente para maguinas Haas e sio
de aperto de alta pressdo para garantir que otimizados para FEA para minimizar o peso
a palete & mantida rigida para o recetor da e maximizar a rigidez. Este equilibrio perfeito
palete, com precisdo e repetivel juntamente de peso e rigidez permite-lhe tirar o méximo
com ser capaz de elevar e baixar o mecanismo partido da capacidade de peso da sua
do trocador de paletes. maquina, sem sacrificar a qualidade da peca.
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Poténcia de 50 cones e uma
darea de trabalho grande, com
interpolacdo completa do 4.° eixo

EC-630

4EIXO0S
.11 7500- 10000 RPM
Z FERRAMENTAS 5171

Construido para producdo de alto volume e operagdo nao vigiada para pecas grandes,
assim como trabalho em suporte de fixacdo, o EC-630 oferece a poténcia do cone 1S050
e uma grande area de trabalho, com interpolacdo completa do 4.” eixo. Equipado com um
trocador de palete de duas estacGes para maximizar o tempo de atividade do spindle

e um transportador de limalha de saida traseira para uma gestao eficiente das limalhas.

Percursos de 40" x 37" x 40" (1016 x 940 x 1016 mm)
Interpolacdo completa do 4° eixo

Trocador de ferramenta de instalacéo lateral standard, 50+1
Trocador de palete incorporado com paletes de 630 mm

Spindles de alta poténcia, alta velocidade de 7 500 rpm e 10 000 rpm

0 nosso spindle de alto desempenho de 7 500 rpm e 10 000 rpm para maquinas de cone ISO50 é acionado por

um sistema de vector drive de 60 hp (44,7 kW) que fornece maior poténcia em toda a faixa de rpm do que o spindle
padrdo. Uma caixa de duas velocidades da Haas fornece uma banda de poténcia constante, um bom torque de baixa
velocidade para cortes exigentes, bem como energia em toda a gama acima dos 500 rpm.

Transportador de filtragem de disco de limalha

Este transportador opcional possui um sistema

de filtragem de disco incorporado para reduzir

a entrada de limalhas no depadsito do fluido de
refrigeracdo, enquanto a correia remove rapidamente
limalhas maiores da maquina e descarrega-as a altura
do cilindro padrdo. Perfeito para operagdo ndo vigiada
sem problemas.

Kit de filtro de bandeja de limalha

0 nosso kit de filtro de bandeja de limalhas impede

que as limalhas entrem no sistema de refrigeracdo,
prevenindo a ferrugem e avarias nos componentes.

0 kit inclui um filtro de 200 micrones e cesto de bandeja
de limalha de metal.

Trocador de ferramenta de instalacdo lateral 70+1

+ A mudanca rapida de ferramentas reduz os tempos
de ciclo em todas as mudancas de ferramentas

» A Mesa de Bolsa de Ferramenta no controlo permite
o controlo completo do trocador de ferramenta

+ lIdentifique ferramentas como GRANDES para deixar
os bolsos adjacentes vazios

+ Identifique as ferramentas como PESADAS para retardar
o movimento do trocador de ferramenta

Escalas rotativas do 4.° eixo

0 EC-630 apresenta a escala de
feedback de alta precisdo no 4.
eixo rotativo completo integrado, ©
para aumentar a repetibilidade,

compensando o desgaste, a folga
ou forgas adicionais exercidas por cargas radiais excessivas.

Palete de reserva VC-630
24,8" x 24,8" (630 x 630 mm)

Utilize paletes sobresselentes para reduzir os tempos
de preparacdo para trabalhos repetidos e expandir

a sua capacidade para trabalhos de alta mistura e baixo
volume. Basta deixar as fixacdes especificas do trabalho
e o dispositivo de aperto no local sobre as paletes
sobresselentes, e armazena-las fora da linha até serem
necessarias. Disponivel com orificios roscados métricos
ou de polegadas.
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0 nosso EC-1600 atualizado
recebeu uma série de melhorias

EC-1600ZT

3/4/5 EIX0S
5 0 7500-10 000 RPM
{38 FERRAMENTAS 50+1

0 EC-1600ZT oferece mais percurso do eixo Z
do que o padrdo EC-1600

+ Percurso estendido do eixo Z: 64" x 50" x 40"
(1626 x 1270 x 1016 mm)

+ Trocador de ferramenta de instalacdo lateral
standard, 50+1

+ Spindle de cone de I1SO50 com uma caixa
engrenagem de 2 velocidades

« Area de trabalho extra grande
« Oscilacio da peca max. 78" (1981 mm)
As melhorias padréo no com 4° eixo integrado (opcional)

EC-1600 incluem:
+ spindle padréo de 7500 rpm

+ Agora disponivel com um trocador de ferramenta
de instalacdo lateral 70+1.
+ Anel de refrigeracdo continua

+ Coluna redesenhada com 13% maior
rigidez de fundicdo e massa reduzida

« Parafusos esféricos X e Z 25% maiores

(50 mm)
+ Motores X e Z 50% maiores

Sér ,. e EC'1600 ' ﬁ « Trocador de ferramentas 50%

3/4/5 EIX0S mais rapido v 5. :
m 7500-10 000 RPM - Sistema de escape do compartimento \ ‘ S~ 78%(1981 mm)
FERRAMENTAS 50+1 + Quatro luzes LED de 50 watts

Os altamente apreciados HMC da Série EC-1600 da Haas
oferecem grandes cubos de trabalho e uma capacidade maxima
de pecas de 10 000 Ib (4536 kg), tornando-os perfeitos para os
seus requisitos de maquinagem de pecas grandes. Os modelos
estdo disponiveis com uma placa rotativa de 4° eixo integrada

Transportador de limalhas no depésito
Este transportador de limalhas tipo cinto
opcional fica no tanque de refrigeracdo da

na mesa com ranhura T para fornecer acesso aos quatro lados 4 . 50"(1270 mm) g S : maquina, onde recolhe as limalhas a medida
de uma peca ou ao suporte de fixacdo e permitir a maquinagem ‘ Placa rotativa de 4.° eixo incorporada, com capacidade massiva que eles saem da méaquina e descarrega-as
simultanea de 4° eixo. 5 3 ilindro i ial. Ei

de 10000 Ib (4536 kg) a altura padrdo do cilindro industrial. E ideal

para aplicagdes de maquinagem de alta

« Percursos de 64" x 50" x 32" (1626 x 1270 x 813 mm) producdo e pode ser ativado via codigo M.

+ Trocador de ferramenta de instalacéo lateral standard, 50+1

Este disco com didmetro de 30" (762 mm) opcional esta integrado na mesa padrdo e tem
capacidade de 10 000 Ib (4536 kg). Este 4? eixo pode ser programado para movimento
totalmente interpolado ou indexacdo precisa, com resolucdo até 0,001 graus. Um travdo
incorporado fornece 4000 ft-Ib (5423 Nm) de torque de retencéo, para fornecer precisio
superior e extrema rigidez para operacoes de fresagem, perfuracdo e roscagem fora do centro.

\
!
1
1
1
1
I
1

+ Spindle de cone de ISO50 com uma caixa engrenagem
de 2 velocidades

« Area de trabalho ext d
fea g trahaiha extra grande Tire partido do percurso aumentado do eixo Z do EC-1600ZT para obter uma capacidade

+ Oscilagdo da peca max. 50" (1270 mm) com 47 eixo adicional de oscilacio de peca/acessorio até 78" (1981 mm).

integrado (opcional)

Também disponivel com um design de acoplador de engrenagem frontal de 5 graus.
Nao pode ser instalado no campo.
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Adicionamos recursos de 4.° e 5.° eixos
para criar um HMC capaz de maquinar
5 eixos em pecas grandes

Nos facilitamos a manutencédo
‘ : | da ligagcdo com a sua
Lr 17 == et Comunidade Haas

‘:‘ N e i - ) & e . .
' : Ha muito para gostar quando segue e se inscreve
16“0 | 1< iy S nos canais de redes sociais da Haas:
a 3 2 £ '
5" n ; — — , ‘ 2 + Assista aos nossos videos de sugestdes nas
. - — redes sociais

» Margue no seu calendario eventos Haas exclusivos

« Saiba mais sobre os nossos produtos e promogdes
mais recentes

« \/eja 0 que os operadores estdo a fazer com as suas
maquinas Haas

« Dé feedback para nos ajudar a servi-lo melhor

« Além disso, ndo deixe de se registar para receber
os melhores videos da semana - apenas para si

Junte-se a diversao com criadores interessantes, como
vocé, gue partilham sucessos, problemas e perspetivas
gue nao consegue encontrar em nenhum outro lugar.

Jun

N DwRRFE CRR -
. IMANIA

DCTOBER 22-23

EC-1600ZT-5AX

S EIX0S 0 EC-1600ZT-5AX possui uma prato rotativo de 4° eixo integrada na mesa de ranhura T que
7500-10 000 RPM fornece + 30 graus de inclinacdo de eixo B. 0 52 eixo consiste num HRT310 com um A-suporte de

FERRAMENTAS 50+1 estrutura montado num bloco de elevador removivel que pode suportar uma peca de até 55,875"
(1419 mm) de comprimento.

« Percurso estendido do eixo Z: 64" x 50" x 40" (1626 x 1270 x 1016 mm)
« Oscilacio da peca max. 78" (1981 mm) sobre 0 42 eixo integrado

+ Spindle de cone de ISO50 com uma caixa engrenagem de 2 velocidades
+ Trocador de ferramenta de instalacdo lateral standard, 50+1 ferramentas
+ Inclui DWO/TCPC e sistema de sondagem intuitivo sem fios

LEARNING
RESOURCES



A OFICINA DE MAQUINAS

COMPLE]}

i
i

=
Desde escolas

a salas de ferramenta grandes

0 Haas TL-1é econdmico, facil de utilizar e oferece o controlo de precisao
e a flexibilidade do sistema CNC da Haas. Por ser tao facil de aprender

e de utilizar - mesmo sem conhecer o cadigo G - é perfeito para oficinas
em inicio de atividade, ou como primeiro passo rumo a maquinagem CNC.

Torno Sala de Ferramentas (TL-1) 31695 USD
Percursos de 16" x 30" (406 mm x 762 mm) «

Funciona com energia monofasica ou trifasica ¢

Spindle de 1800 rpm, 10 hp (7,5 kW)

Sistema visual de progr a0 da peca

1 GB de memoria do programa ¢

Controlador Haas intuitivo ¢

Capacidades completas de CNC acessiveis

Garantia padrdo de 1ano «
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A nossa fresadora Sala de Ferramentas
mais pequena e mais acessivel

A fresadora Sala de Ferramentas Haas TM-0 é econémica, facil de utilizar
e oferece o controlo de precisdo do sistema CNC da Haas. Utilizam ferral
de maquinagem de cone IS040 e sdo muito faceis de aprender e utilizar -
mesmo sem conhecer o codigo G. E a opgdo perfeita para escolas

e empresas que transitam para o CNC.

Fresadora Sala de Ferramentas (TM-0) 33 995 USD
« Percursos de 20" x 12" x 16" (508 x 305 x 406 mm)

« Funciona com energia monofasica ou trifasica

+ Spindle de cone IS040 de 4000 rpm

+ Sistema visual de programacdo da peca

+ 1GB de memaria do programa

+ Controlador Haas intuitivo
« Capacidades completas de CNC acessiveis
« Garantia padrdo de 1 ano

Contacte o seu HFO mais proximo para obter detalhes completos.

“Preco mensal com base nos produtos de exemplo apresentados acima quando financiados durante 84 meses com um pagamento inicial de 30%, a1,49%.
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Sucesso do 4.° eixo

De dispositivos e fixacao, a contra-pontos e caixas de controlo, permitimos
que configure a sua mesa rotativa para que ela funcione para si. Afinal, sabe
do que precisa melhor do que ninguém. Saiba mais sobre tudo o que a Haas
tem para oferecer em www.HaasCNC.com.

ol o T

Faga mais do que Ao adicionar um rotativo Haas a sua maquina, aumenta muito as suas capacidades e ganha

compatibilidade plug-and-play com o Controlo da Haas. Porque ndo construimos apenas a maquina,

maqu,nagem de 3 e,xos mas também construimos o controlo e os comandos do eixo, A INTEGRAGCAO E PERFEITA.

09:37:37 Settings
L sittnes | -, [ “User Pastions | A Code

Madel _Direciion]
TRL6OVA2TLT hoemal |
TR 60V-PAROT  Narmal

.

G557 Pa0L ¢
1657 w67 P01 5
M3

101 (Th OP10):
i

aox m op20)
o9

OTARY FIT CHART O GALLERY

g T Rke WA - 0 grdfico de encaixe rotativo Haas

HAAS ROTARY ROTARY FITTYPE

ot P A Haas facilita a selegdo do rotativo certo e a fixacdo,
com um grdfico de ajuste rotativo para cada VMC.

Plug-and-Play através do controlador Haas Simplicidade de maquinagem multieixo Escolhas de Fixacdio de Rotativos

Todos os produtos rotativos Haas foram concebidos A adicao de um eixo rotativo a um VMC é a forma A Haas oferece uma ampla selecdo
para se integrarem perfeitamente com o controlo da sua  mais rapida de aumentar o rendimento e aumentar de solugdes de dispositivos de aperto HASC /A ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7
fresadora Haas. Isto significa um verdadeiro movimento  a precisdo. Como a Haas comegou como fabricante de para aplicacOes nos seus 4° e 5° eixos,
simultaneo de 4 ou 5 eixos, sincronizado com os eixos mesas rotativas, somos capazes de fornecer a entrada desde fechos de pincas de ar a placas

da sua fresadora. A configuragdo rotativa é um processo  mais simples e econdmica para a maguinagem de fixacdo de carregamento rapido para HASC3 /A ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7
plug-and-play simples através do Controlador Haas, com  de 4° e 5° eixos disponivel. buchas autocentrantes. Saiba que esta
instrugdes no ecra e diagramas que sdo intuitivos a adquirir as ferramentas e acessorios
e faceis de usar. corretos para a sua rotativa Haas, HASCS A ALTERNATIVE FIT: CAUTION 2

com o0s nossos designs internos. HRCiED POSITIVE EIT

HASC2 A ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7 Cada VMC e pagina de produto rotativo no nosso website tem um grafico de ajuste
rotativo designado. Selecione simplesmente o separador Grafico de ajuste rotativo
para ver os rotativos Haas recomendados para essa maquina especifica. O grafico lista
HASC4 A\ ALTERNATIVE FIT: CAUTION (7 os rotativos Haas que se engquadram numa configuracao tradicional e os rotativos

que requerem fixacao alternativa.

HRC210 POSITIVE FIT
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Para pecas redondas para moldagens em

estas mesas rotativas com ranhuras T permitem B nosas atives e grandes ot extragrandes

uma fixagaéo muito flexivel.
Acelera até 830 graus/s.

Mesas rotativas

TAMANHO DO PRATO de 100-1000 mm Quando precisa de pegas de médio a grande porte
VELOCIDADE MAXIMA de 35-830 Yseg para maquinagem com varias saidas ou contornos
complexos, as mesas rotativas da série Haas HRT
sdo a solucdo perfeita. Estas mesas rotativas
resistentes e pesadas podem ser instaladas
vertical ou horizontalmente, e possuem
ranhuras T de precisdo e grandes diametros

-Adicione capacidades de 4 eixos a sua maquina
-Conexao plug-and-play facil para maquinas Haas
-Desempenho e capacidades lideres da industria

-Desenho resistente

formas estra nhas, Rotativas extra-grandes

As rotativas da Haas ficaram maiores! Modelos

tamanhos de prato entre 450 mm e 1000 HRT450
mm. Com conexao plug-and-play facil, pode HRT630
adicionar rapidamente capacidades de 4°eixo  HRT800
para manusear mesmo as pecas maiores. HRT1000

* As rotativas extra-grandes ndo podem
ser montados horizontalmente

para uma fixacdo versatil.
Rotativas pequenas Rotativas médias Rotativas grandes Rotativas de Super Velocidade
) Para segurar peas ou aces'sérios médios » Sistema de comando cicloidal para uso intensivo
a grandes, a série HRT310 é a resposta. Velocidades de indexac is rénid
Modelos Modelos Estas mesas resistentes e pesadas podem clocicaee e_ ihdexaees ' B Nvezes ma|~s rapices
pequenos: médios: ser montadas vertical ou horizontalmente * 75% a 80% maior forca de fixagdo do travao
HRT100 HRT210 para maior versatilidade. + Conexao plug-and-play facil para maquinas Haas
HRT160 HRT210HT + Desempenho e capacidades lideres da industria
HRT160SP HRT210M
HRT160-2 HRT210SP Modelos grandes:
HRTAS HRT210-2 HRT310 HMch:esIgsssss-
HRTAG
HRISIZER HRT210SS
HRT310SS

As nossas

e LT fornecem as mesmas caracteristicas e beneficios que as da nossa

SIM! Os mais novos produtos rotativos Haas podem ser usados

Rotativas de orificio trespassante em mdquinas Haas mais antigas!

TAMANHO DO PRATO de 240-450 mm N ,."~ =
VELOCIDADE MAXIMA de 75-156 /seg v = oA

~ )

mesas rotativas compactas de orificio trespassante TH

Série HRT standard, mas apresentam um compartimento de design ! y 3
compacto e opcdes de montagem versateis que lhe permitem colocar \ ' . P g A Todos os novos produtos rotativos Haas so concebidos para se
muitas mesas rotativas numa pequena area de trabalho. b ; integrarem perfeitamente com as maquinas Haas de modelos novos
e antigos e sdo configurados com os motores auxiliares de ultima
geracdo para um melhor desempenho.
Modelos:
TH240 Para utilizacdo em maquinas Haas mais antigas, a maioria dos novos
TH450 produtos rotativos Haas pode ser configurada com motores auxiliares
LT350 de geracdo anterior, a um custo adicional. Contacte o seu Haas Factory

Outlet local para obter mais informagoes.



INDEBXADORES

Mais adeguado para pecas que podem ser mantidas numa
pinca de fixacao 5C. Unidades de cabeca tnica e multipla
estdo disponiveis, com varias opcoes de velocidade

Aqu , e St&O apenas Pincas de fixacéo 5C Bucha manual de 3 grampos  Sistema de Placas
I d I ~ + Pode ser usado num indexador ~ + Pode ser montado tanto numa QuickChange
algumas aas solucoes e numa rotativa rotativa como num indexador A adicéo de uma placa de
- et « Disponivel em diferentes « Aperte e desaperte facilmente ferramentas de carregamento
, n d exad o res FUSOS 1-4 de dlsp ositivo de tamanhos e formas as pegas de trabalho rapido ou fixagdo multifaces
: A ) , I a sua rotativa permite-lhe obter
TAMANHO DA PINCA DE FIXACAO 5C aperto disponiveis FO e .. o reversivis Do o ndamals pecas da miguina
725 : tempo.
VELOCIDADE MAXIMA de 200-725 ‘/seg em H aa STO 0 I in g com B oo em menos tempo
Spindle tinico Spindle multiplo
0 HA5C é uma unidade rotativa de eixo Ginico com um nariz de pinca de fixagdo 5C.  + Adicione capacidades de 4 eixos a sua maquina + Adicione capacidades de 4 eixos a sua maquina 0 HASC2-T € uma unidade rotativa de eixo tnico com dois narizes de pinca
Fixe as suas pecas utilizando pincas de fixagdo 5C normais, ou cologue uma bucha « Maior produtividade com multiplos spindles rotativos de fixagdo 5C. 0 “T" indica que a unidade possui casquilhos de impulso para lidar

« Otimo para apertar pequenas pecas « Conexdo plug-and-play facil para maquinas Haas com cargas axiais mais altas. Sempre selecione a versdo -T ao planear a utilizagdo

enroscando um bucha de 3 grampos ao nariz do spindle. Esta unidade vem com : ,
de um contraponto para suportar peca de trabalho compridas. O impulso

uma ferramenta de abertura da pinga. Também estdo disponiveis fechos de pincas . Conexdo plug-and-play facil para maquinas Haas + Desempenho e capacidades lideres da industria do contraponto ndo deve exceder 800 b (3559 N)
de fixacdo pneumatica opcionais, bem como contra-pontos manuais e pneumaticos i
para suporte da peca de trabalho. + Desempenho e capacidades lideres da industria

Modelos:
HA2TS
HA5C2
HA5C3
HA5C4
HA5SC2-T
HASC3-T
HA5C4-T

Com o fechador de bobinagem pneumético “T” indica que a unidade tem rolamentos de pressdo
AC-25 opcional, as pincas de fixacdo podem para aplicacdes com cargas axiais elevadas.

ser fixadas e desencaixadas com o movimento
de uma alavanca.
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Para movimento completo de 5 eixos ou posicionamento
3+2, disponiveis como indexadores ou mesas rotativas,
estas unidades aumentam o rigor e reduzem configuracoes.

o
7

Guias da mesa rotativa
Haas de 5 eixos

Ndo sabe por onde comecar?
Va para a nossa pagina de rotativas de 5 eixos em HaasCNC.com. Encontraréa os nossos extensos guias
TAMANHO DO PRATO de 5C-500 mm de video para o ajudar a encontrar a melhor rotativa de 5 eixos para se adequar as suas necessidades.

Mesas rotativas de 5 eix0s  1sssvmouss

VELOCIDADE MAXIMA de 50-1000 /sec
Indexadores de inclinacdo

0s T5C sdo unidades rotativas de inclinagdo de eixo duplo com narizes
de pinca de fixacdo 5C. Fixe as suas pecas utilizando pincas de fixacao
5C normais ou utilizar uma bucha de 3 grampos ao nariz do spindle.
Requer um fecho de pinca de fixagédo opcional ou uma bucha.

Trunnions

Quando precisa de adicionar capacidade de 5 eixos a sua fresadora de 3 eixos, as mesas rotativas
e indexadores de eixo duplo da Haas sdo as soluces aparafusadas perfeitas para a maquinagem

de pecas complexas. Estes rotativos de eixos-duplos prendem-se diretamente a mesa da fresadora, Modelo®
para fornecerem um movimento simultaneo dos 5 eixos, ou posicionam as pegas em quase qualquer T5C
angulo para uma maguinagem com varias saidas de 3+2. T5C2
T5C3
T5C4

Rotativas inclinaveis

A maguinagem de cinco eixos é a forma mais
rapida de reduzir as configuragées, aumentar

o rendimento e a precisdo em pecas complexas.
E as mesas rotativas e indexadores de eixo duplo
plug-in-play da Haas facilitam a maquinagem

de 5 eixos mais do que nunca, permitindo-

Ihe reduzir ou eliminar totalmente multiplas
configuracGes e manusear facilmente

pecas multifacetadas.

+ Adicione capacidades de 4 e 5 eixos a sua maquina Modelos:

« Conexdo plug-and-play fcil para maquinas Haas TR160 TR210 Modelos:

+ Desempenho e capacidades lideres da industria TR160-2 TR310 TRT70 TRT210
+ Desenho resistente TR200Y SSTR500 TRT100 TRT310

TRT160
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Detalhes
que fazem
a diferenca

A\
R |

\ AC-25 Compacto

Sistema de fecho de pinga
de fixacdo

algo de que nao precisa.

eficiente possivel.

Sistema de fecho de torniquete
de elevada torgéo AC125

=&

Sistema de fecho de torniquete
de elevada torgdo AC-100

Ninguém conhece a sua maquina e sua empresa melhor do que vocé. Nos ndo acreditamos em vender

Explore estes acessorios rotativos para encontrar os que precisa para trabalhar da forma mais

Pneumaticos de 4
Contraponto

Manual de 4"
Contraponto

Manual 5"
Bucha de 3 grampos

g&

Sistema de bloco de
maguinagem de 12"

HRT160

QuikChange
Sistema de placas

QuikChange
Sistema de placas

Prensade 3"
Placa do adaptador

Prensa de 3"

Consulte
HaasTooling.com
para solugoes de
dispositivo de aperto

Prensa de 130 mm
Placa do adaptador

Pneuméticos de 5" Contraponto manual Bucha manual de 3 grampos Prensade 3" Prensade3”
Contraponto de5" de 6” Cabegote Placa do adaptador
2 (0
\ <~
!a y /:"
QuikChange Sistema de bloco de Sistema de bloco de Manual de 8" Pneuméticos de 6" Manual de 6"
Sistema de cubo maquinagem de 12" maquinagem de 20" Bucha de 3 grampos Contraponto Contraponto
o
) A
7 vag®
r
X '-5.
Y fliy Y
.[]uikChange Bucha da pinca de fixacdo 5C | Bucha da pinga de fixagdo 16C Manual de 8" Pneuméticos de 6" Manual de 6"
Sistema de cubo €OM mais proximo cOM mais préximo Bucha de 3 grampos Contraponto Contraponto

Ranhuraem T
Disco

Kit de ponto zero
(Manual/Auto)

ﬁ_" =

Kit de ponto zero
(Manual/Auto)

"

Placa frontal

i
Placa frontal

Prensa pneumatica de 75 mm
(Manual/Auto)

Elevador de sonda
Bloquear

Sistema de Aperto por Ar
[ManuaI/Autoﬁl

Manual de 6"
Bucha de 3 grampos

Prensa de 3"
Placa do adaptador

Prensa de 3"

Prensa pneumatica de 75 mm
(Manual/Auto)

Sonda
Bloco de elevador

Sistema de Aperto por Ar
[Manual/Auto?

Manual de 8"
Bucha de 3 grampos

g
Placa frontal

1w
Placa frontal

Prensa de 130 mm
Placa do adaptador

Prensa de 3"
Placa do adaptador

Manual de 8"
Bucha de 3 grampos

Prensa de 3"
Placa do adaptador

Placa do adaptador
da prensa de 130 mm

)
< W2
sy
o, P e
.!E\o
Manual de 10"
Bucha de 3 grampos

500 mm
Disco

650 mm
Disco

Prensa
Placa do adaptador

Prensa de 5"
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Adicionar ferramentas a sua CNC

A HAAS TORNA

'

(LA 4

As ferramentas Haas sdo ferramentas

de alta qualidade, fabricadas por
fabricantes de topo em todo o0 mundo.

Nds ndo somos o seu fornecedor de ferramentas tipico. Tal como fizemos
com maquinas-ferramentas, cridamos uma forma de comprar ferramentas
de elevado desempenho e valor elevado, ao mesmo tempo que
proporcionamos uma melhor experiéncia de compra.

Y
VA2

WINENER’'S

CIRCLE

APRESENTAMOS O NOSSO NOVO PROGRAMA
DE RECOMPENSAS DE FIDELIDADE

NIVEL GOLD

GASTAR MAIS DE 50 000 USD

PADRAO NIVEL BRONZE NIVEL SILVER

GASTE MAIS DE 10 000 USD GASTAR MAIS DE 25 000 USD

6820

POUPANCAS COM BASE NOS GASTOS EM HAAS TOOLING ANUAIS.

TORNE SUAS POUPANCAS DE FERRAMENTAS
NUMA NOVA MAQUINA!

A medida que aumenta os seus gastos de ferramentas anuais,
ira desbloquear maiores descontos e ganhar mais HaasBucks
para colocar em direcdo a uma nova maquina Haas.

EFETUE A LEITURA PARA
OBTER MAIS INFORMACOES!

Criamos um canal direto e de facil acesso para comprar ferramentas de corte e dispositivos

de aperto de alta qualidade a 6timos precos. Compre diretamente online em HaasTooling.com,
encomende com a sua nova maquina Haas ou compre através da sua Haas Factory Outlet local.
Termos de pagamento por fatura disponiveis.

HaasTooling

BENEFICIOS

CONCEBIDA PARA A QUALIDADE

Todas as ferramentas Haas sdo concebidas para funcionar de forma eficiente e fiavel
em magquinas Haas. Além disso, terd acesso ilimitado aos nossos extensos recursos online -
desde guias de resolucdo de problemas a procedimentos de instrucdes e dicas de aplicacdes -
para manter as suas ferramentas Haas em forma e a funcionar sem problemas.

TESTADO E COMPROVADO

Estas sdo as mesmas ferramentas de alta
qualidade que usamos na nossa propria oficina
maquina de Gltima geracéo todos os dias para

produzir moldes e componentes maquinados
i de alta precisdo. Desenvolvemos a linha de
. ferramentas Haas para que 0s nossos clientes
| possam desfrutar da mesma qualidade,
\ precisdo e valor na sua oficina.
|
|

’ FERRAMENTAS COM SUPORTE

AN | )
SrwoH DE DADOS
D
'ODmin|
B Testamos em corte cada uma das
g /anch
- | ! ferramentas que vendemos e temos
i d helical hining, ’
it and air. Lmin = ap/tan (&) os dados de video e corte para o provar.
1. Ramping 2. Helical Cutting for Blind Holes 3. Helical Cutting for Through Holes Basta clicar na ferramenta em que
Tool - B esta interessado para ver um video da
# (Diameter | ap | I ax . i . R
e angloa | bmin [N e | Dia, | Piteh s waimmeicn | ferramenta a cortar, incluindo avangos
e i e velocidades, profundidade de corte
156 0.75 0.217 175 0.708 1.4 0.217 1.44 0.217 1.212 0.22 .
157 1 0217 | 95 1.294 19 0217 | 194 0217 1.712 022 e todos os dados de que necessita para
158 1.25 0.217 6.5 1.901 24 0.217 244 0.217 2212 0.22 Comecal’ a utlllzal’ novas ferramentas

Haas de imediato.

VIDEOS INFORMATIVOS

Aceda a videos da “Dica do dia”,
demonstracdes de maquinagem e muito

NOVATECNOLOGIA (e

]
Criamos uma nova tecnologia de controlo para mais, através do canal Haas no Youtube.

. e ~ ~ m |
simplificacdo da programacdo de pecas e acelerar Mark Terryberry e o resto da equipa de

video da Haas irdo manté-lo entretido, uma
vez que fornecem informagcoes Uteis para
o ajudar a ter a melhor oficina possivel.

o0 processo de configuracao. Todos os dados de
corte do nosso extenso teste de ferramentas estdo
no controlador Haas. Introduza simplesmente as
informacdes solicitadas nos nossos modelos VPS
faceis de usar para preencher automaticamente as
velocidades e avancos recomendados para o seu
programa, com base no tipo de material.

£

[Er—

COMPRE DIRETAMENTE « ENVIO GRATIS PARA TODAS AS ENCOMENDAS ACIMA DE 99 USD

*Apenas nos 48 Estados Unidos contiguos
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wr /) Haas
Ve

' Comprar agora em HaasTooling.com

Descarregue a nova aplicacio MyHaas para uma versao simplificada
Haas HaasTooling.com experiéncia de compra, e check-out expresso!

Todas as semana, hd novas poupancas e produtos adicionados
para fazer do HaasTooling.com o seu recurso de compra tinico.

Buchas de 3 grampos e suportes para fresadoras Suportes de ferramenta de perfuracdo, insercoes

de perfuracdo

Almofadas abrasivas, ferramentas de rebarbamento,
rodas de rebarbamento Kit de ferramenta de medicdo de precisdo Haas, kits

de sensor 3D, barra de teste para spindles cone 1S040,
refratrometro de refrigeracéo, medidor de forca de fixagdo,

pontas de sonda Haas, nivel de precisdo do operador

Kits de fresadora de acabamento indexavel completos, kits
de ventoinha de limalha, kits de ferramentas de corte, kits
de perfuracdo/roscagem, kits de perfuracdo indexaveis, kits
de fresagem indexavel, kits de fresadora chanfrada

Suportes de fresadora de acabamento, suportes de fresadora de Prensas de grampo fixo e autocentrante, grampos de prensa,
carcaga, suportes de ajuste de contragéo, buchas de pinca de fixagdo  placas do adaptador, kits de fixacdo, acessorios e muito mais.
ER, buchas de fresagem, pingas e kits, buchas de perfuracdo, tirantes, Dispositivo de aperto Haas por Kurt

kits de suporte da ferramenta da fresadora

Corpos de fresadora de carcaga, insercdes de fresagem, kits

de fresadora de acabamento, moinhos e insercdes de chanfragem,
corpos de fresadora de acabamento indexaveis, fresas de acabamento
de esfera, fresas de acabamento de chanfro, fresas de acabamento
de desbaste, fresas de acabamento de esferas indexaveis e insercoes

Kits de suporte da ferramenta CT40 de 20 unidades, ER Pacotes
mestre de pinca de fixacdo, Kits de atualizacdo de tirantes,
ER16/25/32 CTA0 6-Packs, ER16/25/32 BTAQ 6-Packs, ER25/32
HSK 6-Packs, kits de suporte da ferramenta BT40

Prensa Haas de 6" por kit de dispositivo de aperto da fresadora Kurt,
prensa autocentrante e kit de elevador

Suportes de fresa de acabamento estilo HSK, suportes de fresadora  Pré-instaladores de ferramentas e maguinas de ajuste de contragdo  Suportes de ferramentas de roscagem, fresadoras de roscagem,
de carcaca, suportes de ajuste de contracéo, buchas de pinca inserces de roscagem, torneiras, torneiras de manga, kits
de fixacdo ER, kits de suporte de ferramentas de perfuracdo/roscagem

e A2-6, ferramentas de troca de pinca de fixacdo manual

= SRR N T

Buchas de pinca de fixacdo Haas para narizes de spindle A2-5

Cermets, CBN, entalhe Groove, roscagem e Insercdes Grooving

Conjuntos de tirantes solidos Haas BT40, CT40, e CT50,
conjuntos de tirantes de refrigeracdo através do spindle
¢ unidades individuais

Brocas de carboneto, corpos de perfuragdo indexaveis, insercoes
de perfuracdo indexaveis, kits de perfuracéo indexaveis, corpos

de perfuracdo modulares, cabecas de perfuracdo modulares, brocas
e conjuntos de cobalto, brocas centrais, fresas, brocas de ponto

Kits de pinca de fixacdo ER, buchas de pinga de fixagdo ER
e buchas de pinca de fixacdo ER de haste reta

Suportes de ferramentas 0D, barras de perfurado, ferramentas
de corte, ferramentas de entalhe, suportes de ferramentas

de roscagem, insercdes de torneamento, insercdes de roscagem,
kits de ferramentas

Muitos tamanhos para escolher

Kits de perfuracdo indexaveis para ferro fundido,
acos inoxidaveis, ndo ferrosos e aco

Ventiladores de limpeza de limalha, limpadores do cone do spindle,
barras de teste do spindle, elevador de oficina Haas, suporte
da ferramenta

Suportes de ferramentas BOT/BMT/VDI - ID e OD, ferramental ao vivo ~ Kits de fresadora de acabamento, kits de perfuragdo indexaveis,
- reto e 90 graus, mangas de reducéo, kits de suporte da ferramenta  kits de fresagem indexaveis, kits de suporte da ferramenta
da fresadora

¢ todos os tipos de revestimento

Estria reta, espiral, ponto espiral, refrigeragdo através do spindle,  Carrinhos de ferramentas Haas 30/40/50 e HSK63A-Taper

Escala de bolso com marca Haas, reldgio de parede, coposem T,
garrafas de agua, t-shirts e bonés



Personalize o seu torno Haas com uma
variedade de torretas ou adicione uma
ferramenta motorizada para aumentar
substancialmente a sua prodtltividade.

]

Torretas Haas

VDI VB hibrido VB hibrido
12 estacoes 24 estacoes

Com parafusos
12 estacdes 12 estacdes

BMT45 Meio indice BMT45 BMT65 Meio indice BMT65 BMT75 Meio indice BMT75

12 estacdes 24 estacoes 12 estacdes 24 estacoes 12 estacdes 24 estacoes
Torno

,\\\e.\ Al

Suporte de

& [

s ’ ferramentas FERRAMENTAS MOTORIZADAS

RiGIDO 90 GRAUS
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Sem ligacoes complicadas Inclui: ) ‘;
Sem integracdo de terceiros Robo de 6 eixos, interface de software para controlo direto atra

Sem custos adicionais
Controlador Haas direto

Pacotes de robo Haas

maguina Haas, caixa de interface elétricayprotecao de seguranca ¢
os solendides, hardware e cabos necessarios.

‘ i | \ | Adapte facilmente os

sistemas do robo Haas
H RP'3/ 50 KG para satisfazer as suas
50 kg | 2050 mm

necessidades
Tampa de carga Alcance

HRP-1/7 KG
/ kg | 911 mm

Tampadecarga Alcance

HRP-2/25 KG
25 kg | 1831 mm

Tampa de carga Alcance

Ajuste recomendado do robd Haas para cada maquina. Outros pacotes de robos Haas podem caber, dependendo da aplicagéo.

A sequéncia APL no controlador
Haas foi expandida para acomodar
capacidades adicionais para o robo
que os nossos APL padrdo ndo tém.
As capacidades expandidas

do robd incluem:

«Viragem das pecas

+ Recolha e entrega a partir de varios
locais (permitindo o avanco
do transportador, etc.)

F DT 20" x 16" x 15.5" (xyz) N VF-2YT 30" x 20" x 20" (xyz) N ST-20 13" x 22,5" (cap. max.) m VF-6/40 64" x 32" x 30" (xyz) VF-12/40 150" x 32" x 30" (xyz)

1 508 x 406 x 394 mm 762 x 508 x 508 mm . Barra 25" (635 mm) 330 x 572 mm . 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 813 x 762 mm « Carregue e descarregue a partir
o o 28" x 16" x 155" (xy2) 0. VF-2SSYT 30"x 20" x 20" (xy2) 0O, s 13" x 42,5 (cap. max) [, VFeMoR 64" x 32" x 30" (xy2) VF12/50 150" x 32" x 30" (xyz) de varios locais (spindle principal
m 7""X 40? X 394"'"'" i/“s;vemdade Z‘ZZ X253§ Xzf;?? mf; Barra 255 (635 mm) 330 x 1080 mm Tumionde5eios 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 813 x 762 mm ou sub-spindle, vrias prensas)
T DM gggxx‘foé o 4[2’3 (o< e e0n o o ST-20Y 175" x 225" (cap. méx) o VF-6/50 64" x 32" x 30" (xy2) VF14/40 150" x 40" x 30 (xy2)

- L esEsm 298 x 572 mm - - 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 1016 x 762 mm
DM-2 28" x 16" x 15.5" (xy2) VF-3YT 40" x 26" x 25" (xyz)
(&) 711 x 406 x 394 mm (&) 1016 x 660 x 635 mm o ST-20LY 175" x 42,5" (cap. max) (&) VF-6/50TR 64" x 32" x 30" (xy2) VFA4/50 150" x 40" x 30" (xy2)
z VF4 20" x 16" x 20" [Xyz] VE-3SS 40" x 20" x 25" (xyz] Barra 2,5" (63,5 mm) 298 x 1080 mm Trunnion de 5 eixos 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 1016 x 762 mm
508 x 406 x 508 mm E Super velocidade 1016 x 805 x 635 mm 2 55 13" x 22,5" (cap. max) E VF-65S 64" x 32" x 30" (xy2) VM6 64" x 32" x 30" (xy2)
> VF-2 30" x 16" x 20" [xyz) VF-3SSYT 40" x 26" x 25" [xyz) z Barra 3,0" (76 mm) 330 x 572 mm Super velocidade 1626 x 813 x 762 mm 1626 x 813 x 762 mm
| 1016 x 660 x 635 >
762 x 406 x 508 mm > i;'ﬁe;::_‘?:;de A X26" ;5“ mm o ST-25L 13" x 42,5" (cap. max.) VF-7/40 84" x 32" x 30" (xyz) VR-8 84" x 40" x 42" (xyz)
VE-25S 30" x 16" x 20" (xy2) 3T/ 1016Xx 663 : 63[;\;21271 Barra 3,0" (76 mm) 330 x 1080 mm 2134 x 813 x 762 mm 2134 x 1016 x 1067 mm
Super velacidade 762 x 406 x 508 mm VEa 50" x 20" x 25" (xy2) —_ 175" x 22,5 (cap. max) VF7/50 84" x 32" x 30" (xy2) VR-9 84" x 40" x 42" (xy2)
VF-2TR 30" x 16" x 20" [xyz] 1270 x 508 x 635 mm Barra 3,0" (76 mm) 298 x 572 mm 2134 x 813 x 762 mm 2134 x 1016 x 1067 mm
Trunnion de 5 eixos 762 x 406 x 508 mm " . , N . N " . N
o VF-4SS 50" x 20" x 25" (xy2z) ST-25LY 11,75" x 42,5" (cap. méx.) VF-8/40 64" x 40" x 30" (xy2) VR 120" x 40" x 42" (xy2)
UMC-500 é;lox 11?06)( 13 O%(VZ) Super velocidade 1270 x 805 x 635 mm Barra 30" (76 mm) 298 x 1080 mm 1626 x 1016 x 762 mm 3048 x 1016 x 1067 mm
X X mm
VF-5/40 50" x 26" x 25" (xyz) ST-28 13" x 225" (cap. max) VF-8/50 64" x 40" x 30" (xy2)
UMC-500SS 24 x 16 x 16 (xy2) 1270 x 660 x 635 mm Barra 4,0" (102 mm) 330 x 572 mm 1626 x 1016 x 762 mm
Super velocidade 610 x 406 x 406 mm VE-5/40XT 60" x 26" x 25" (X Z]
1524 x 660 x 635ymm ST-28L 13" x 42,5" (cap. max.) VF-9/40 84" x 40" x 30" (xy2)
VF-555 50" x 26" x 25" (xy2) Barra 4,0" (102 mm) 330 x 1080 mm 2134 x 1016 x 762 mm
F Super velocidade 1270 x 660 x 635 mm ST-28Y 11,75" x 22,5" (cap. méx.) VF-9/50 84" x 40" x 30" (xyz)

| | VF-5/40TR 50" x 26" x 25" [xyz) Barra 4,0" (102 mm) 298 x 572 mm 2134 x 1016 x 762 mm
(a8 Tmion deSebos 1270 x 660 x 635 mm ST28LY 1175"x 42.5' (cap. mx) VF-0/40 120" x 32" x 30" (xy2)

z VF-5/50TR 50" x 26" x 25" (xy2) Barra 4,0° (102 mm) 298 x 1080 mm 3048 x 813 x 762 mm
Trunnion de 5 eixos 1270 x 660 x 635 mm ,
: VE-5/50%T 60" x 26" x 25 (xy2) ST-30 15" x 32,5" (cap. max.) VF-10/50 120" x 32" x 30" (xy2)
E X X XyZ ,
1524 % 660 x 635 mm Barra 3,0" (76 mm) 381 x 826 mm 3048 x 813 x 762 mm

O VM2 30" x 20" x 20" (xy7) ST-30L 15" x 62,5" (cap. méx) VF-11/40 120" x 40" x 30" (xy2)
z 762 x 805 x 805 mm Barra 3,0" (76 mm) 381x 1588 mm 3048 x 1016 x 762 mm

ST-10 12" x 16" (cap. méax.) VM-3 40" x 26" x 25" (xyz) ST-30Y 13,75" x 32,5" (cap. max.) VF-11/50 120" x 40" x 30" (xyz)
0 ceuvswm 305 x 406 mm 1016 x 660 x 635 mm Bara 30" (76 ) 349 x 826 mm 3048 x 1016 x 762 mm
o ST-10L 12" x 32,5" (cap. max.) UMC-500 24" x 16" x 16" (xy2) ST-30LY 1375" x 62,5" (cap. méx.)

Barra 175" (44 mm) 305 x 826 mm 610 x 406 x 406 mm Barra 3,0" (102 mm) 349 x 1588 mm
h ) MC- 24" x 16" x 16"

ST-10Y 11" x 16" (cap. max.) gu efvj:igasdse 610); fogxio[;yn?m ST-35 15" x 62,5" (cap. max.)

Barra 175" (44 mm) 279 x 406 mm U:/IC 250 30° x 20° x 20° (v Barra 4,0" (102 mm) 381x 1588 mm

- "x 20" x 20" (xyz

ST-10LY 11" x 32,5" (cap. max.) 762 x 805 x 805 mm ST-35L 15" x 62,5" (cap. max.)

Barra 175" (44 mm) 279 x 826 mm UMC750SS 30" x 20" x 20" (xy2) Barra 4,0" (102 mm) 381x 1588 mm

ST-15 12" x 16" (Cap. méx.) Super velocidade 762 x 805 x 805 mm ST-35Y 13,75" x 32,5" (cap. méx.)

Barra 2,5" (63,5 mm) 305 x 406 mm UMC-1000 40" x 25" x 25" (xy2) Barra 4,0" (102 mm) 349 x 826 mm

ST-15L 12" x 32,5" (cap. max) 1016 x 635 x 635 mm ST-35LY 13,75" x 62,5" (cap. max.) C dor d ist

Barra 175" (44 mm) 305 x 826 mm UMC-1000SS 40" x 25" x 25" (xyz) Barra 4,0" (102 mm) 349 x 1588 mm arregaaor ae revista

ST15Y 11"x 32,5" (cap. méx) Supervelocidade 1016 x 635 x 635 mm DS-30Y 1375" x 32,5" (cap. max)

Barra 2,5" (63.5 mm) 305 x 406 mm Barra 3,0" (76 mm) 349 x 826 mm

ST-15LY 11" x 32,5" (cap. max.)

Barra 175" (44 mm) 279 x 826 mm
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Tipos de pecas perfeitos para processamento em sistemas de conjunto de paletes

Com 0 au tom a ti z ar Automatizacdo fdcil

Um gUia para SEIECionar a GUtomatizacao Certa para asua OﬁCina 0s conjuntos de paletes Haas sio as solugdes de automatizagdo mais faceis de escolher, uma vez que « Processo de passo e repeticdo

sdo literalmente um processo de passo e repeticdo. Totalmente integrado no controlador Haas para producdo semluz, . |ntegraco total no controlador Haas
com uma interface de programacdo de paletes incorporada e facil de usar. Uma estacéo de carga/descarga dedicada

maximizar o tempo de disponibilidade do spindle para garantir uma produgdo aumentada. * Programagéio de palete facil e utlizar

A fixacdo manual das pecas as paletes simplifica a carga e descarga da maguina para operacdo ndo vigiada * Estagio de carga/descarga dedicada

Por onde comecar: sem problemas. « Tempo de atividade do spindle
ConSIdere quals pecas Sao mais adequadas para aUtomatlzaCaO- Comece por Flexibilidade - Dedique cada palete a um trabalho especifico ou execute a producdo completa em varias paletes.
processar pecas Si mp les de alto volume para prod UCéO constante e ininterru pta Carregue uma peca tinica por palete ou duzias de ninhos. Execute um programa de pega ou miltiplos - completamente
sem vigilancia.
Conjuntos de paletes Haas para verticais Conjunto de paletes horizontal
Tipo de peca: Tipo de peca:
Perfeito para pecas de tamanho pequeno, médio e grande, ou pecas de formato irregular que requerem fixagdo Perfeito para execucdes de producdo maiores. Carregue uma Unica

especializada. Carregue uma peca tinica em cada palete ou varios tornos ou acessorios para produgdo de alto volume. peca ou ninhos dezenas numa pedra tumular para obter acesso
avarios lados de uma peca e reduzir o nimero de operagdes

Tipos de pecas perfeitos para pacotes de robos Haas

Perfeito para pecas pequenas a médias ou pegas irregulares
que requerem fixagdo especializada. Utilize suportes de fixacdo
de 400 mm para vérias pecas ou carregue pegas individuais
para um acesso completo a 360 graus a peca de trabalho.

CAPACIDADE DA PECA Bl Automatizacdo versatil

PINCA SIMPLES

+ Design com tudo incluido, com recursos plug-and-play

« Interligada diretamente com o controlador Haas

Tamanho max. da peca 6" 152 mm 8" 203 mm 12" 305 mm o . ,
» Toda a configuracdo e operagdo € efetuada através do
Peso max. da peca 8lb 3,6 kg *371b 17 kg 401b 18 kg controlador e do manipulo de remoto da Haas
+ Inclui uma barreira de protecdo de seguranca em . . .
conformidade com os regulamentos da CE Conjunto de paletes 3+10u 6+1VF-2YT /VF-2SSYT  Conjunto de paletes 6+1, VC-400: Conjunto de paletes 6+1,
PINCA DUPLA . L . . i - - -
+ Nao é necessaria integracdo de terceiros Conjunto de paletes 5+1VF-4, VF-4SS « 6+ paletes (6 locais de armazenamento + 1 estacéo EC-400
Tamanho max. da peca 6" 152 mm 8" 203 mm N/A N/A + Pinca Gnica incluida « 3+1 ou 6+1 paletes (3/6 locais de armazenamento + de maguinagem) « 6+1 paletes (6 locais de armazenamento +
Peso max. da peca 25 | ke | 816 | ‘8ke N/A N/A b }\esmdca: dz T; qug'gfge:;].. 762457 ) + Area de trabalho: 22" x 16" (558 x 406 mm) ! estacdo de maguinagem)
ode exigir uma pinga modificada » Area de trabalho: X X mm . L99" Jia ”
gir uma ping e s N + Carga Gl maxima de 500 Ib (227 ke) por palete Area de trabalho: 22" di&m. x 25" altura (558 x 635 mm)
+ O+ paletes (o locars de armazenamento + | estagao (peca de trabalho + dispositivo de aperto) « Carga (itil maxima de 500 Ib (227 kg) por palete
de maguinagem) (peca de trabalho + dispositivo de aperto)

« Area de trabalho: 4775" x 20,35" (1213 x 517 mm)

+ Carga (til méxima de 340 kg (750 Ib) por palete
(peca de trabalho + dispositivo de aperto)

Conjunto de paletes Haas  Tiro de peca:

Perfeito para obter acesso a vérios lados de uma peca (3+2), ou para uma verdadeira maquinagem interpolada

pam UMC de 5 EiXOS de 5 eixos de uma peca de trabalho.

. \ {7 ' 7 _ r_-_ - Ve N . I L
Pacote de robd 1da Haas / 7 KG Pacote de robd 2 da Haas / 25 KG Pacote de robd 3 da Haas / 50 KG
+ Capacidade de 7 kg no pulso (pegas + pinca) + Capacidade de 25 kg no pulso (pegas + pinca) + Capacidade de 50 kg no pulso (pecas + pinca)
« Uma mesa de pecas incluida + Uma mesa de pecas incluida; esta disponivel umg mesa + Requer uma fonte de alimentagdo autonoma CONJUNTO DE PALETES 20+1 10+1 conjunto de paletes Conjunto de paletes 6+1
+ Pinca dupla disponivel de pecas adicional de 200-230 V, trifasica, de 50/60 Hz e 7,5 kVA UMC-500/SS UMC-500/SS | 750/SS | 1000/SS UMC-1250/SS
« VMC Haas: VF-1/2, DT/DM, UMC-500 * Pinca dupla disponivel » Centros de maguinagem vertical e centros « 20+1 paletes (20 locais de armazenamento + 1 estacéo + 10+1 paletes: 10 locais de armazenamento +1 estagéo « 6+1 paletes (6 locais de armazenamento +
« Tornos Haas: ST10 a ST-28 « Requer uma fonte de alimentaco auténoma de torneamento Haas maiores de maguinagem) de maguinagem 1 estago de maguinagem)
de 200-230V, rifésica, de 50/60 Hz e 3,0 kVA. « Area de trabalha: 8" diam. x 16,5 altura (203 x 420 mm) + Area de trabalho: 16" dia. x 16" - 21" altura” + Area de trabalho: 30" diam. x 24 altura
* VMC Haas: VF1 aVF-5, UMC + Carga Gtil maxima de 200 Ib (90 kg) por palete (406 x 406 - 533 mm) (762 x 610 mm)
+ Tornos Haas: $1-20 a $T-35 (peca de trabalho + dispositivo de aperto) -+ Carga (itil maxima de 200 b (30 k) por palete « Carga (til maxima de 500 b (227 kg) por palete

(neca de trabalho + dispositivo de aperto) (eca de trabalho + dispositivo de aperto)
"A altura maxima da peca varia de acordo com o modelo da méquina.

NOTA: os sistemas de conjunto de paletes deve ser encomendado com a maquina.
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Nunca foi tdo fdcil ou fez tanto sentido ser automatizado

— LYl I ‘ .

Tipos de pecas perfeitos para carregadores de pecas automaticos (APL)

Carregador de pecas automdtico Haas (APL) - ntegracéo totalno controlagor Haas

+ Toda a configuracdo e operacdo é efetuada através do controlador e do manipulo
) . o de remoto da Haas
Automatizacdo econdmica + Pinca dupla incluida

+ Inclui cortina de luz para operacdo segura (nio CE)

- ‘

S

« A conformidade com a CE exige a vedacdo de seguranca opcional

Escassez de mdo de obra ROI na automatizacdo Integracdo fdcil Aumente a produtividade
A escassez de mao de obra esta Todos os sistemas de automatizacdo ~ Ndo ha necessidade de um integrador ~ Adicionar automatizacdo a sua
em toda a parte, e 0 mercado da Haas vém com tudo o que de terceiros com nenhum dos nossos  oficina aumentara a sua produtividade
de trabalho esta mais competitivo precisa a precos acessiveis. sistemas de automatizacdo - do APL e libertara tempo para vocé e os seus
do que nunca. Precisa de um Reduzimos a barreira de entrada aos Pacotes de Robd. Tudo pode operadores trabalharem noutras tarefas.
turno noturno, mas ndo consegue para automatizacdo, para que fizesse  ser configurado pelo HFO/cliente
encontrar uma pessoa para sentido para todas as oficinas, e é controlado diretamente através
trabalhar? Adicione um Rob6 Haas, grandes ou pequenas. do controlador Haas.
APL ou Conjunto de Paletes para
APL para tornos da Haas APL Haas para fresadoras APL Haas para UMC-500/SS APL Compacto Haas operacdo sem vigilancia.
* Rolos de @1,0"5.8"x5" « Tamanho da peca até 6" x 6" x 4" - 5 eixos (5 lados) para fresadoras
(25-147 x 127 mm) (150 x 150 x 100 mm) + Tamanho da peca até 6" x 6" x 4" + Tamanho da peca até 2" x 2" x 2" . . . i .
« Fixosde @086 4"x 21" « Peso individual da peca até101b [150 x150 x 100 mm] (51 X 51 x 51 mm] Opcoes de automat,zacao e Conf,guru{:oes
(22-100 x 533 mm) (4,5kg) cada + Peso individual da peca até 10 I + Pesoindividual da peca até ) ) Compacti Carregador .
+ Peso individual da pega até 101 + VMC Haas: VF, VF-2/S5 (45kg) cada 31b (14 kg) cada C il oot depesas automitic Pooldeprietes SRR
(4,5 kg) cada VF-2YT/SS, VM-2 « Acesso aos 5 lados de uma peca « VMC Haas: VF-2/SS, VF-2YT/SS, Pa7co|t(e 1 ;aéoi(e 2 ?S’ii 3
+ Tornos Haas: ST-10Y, STA5Y, + UMC da Haas: UMC-500/SS VM2, DT, DM, UMC-350HD Capacida% 4 Capacidaﬁ X \ Capacidaﬁ

ST-20/Y a ST-28/Y

MAQUINA ; \

GUIADE R 4

Tipos de pecas perfeitos para o alimentacdo de barra Haas DTOM o v
VF-1/VF-2 V

&|<
&
<
<

. . . . . ~ VF-3 - VF-5
Barra de incrementos Haas Tipo de pegas: 0 design deslizante da alimentagao v
Perfeito para trabalho de barrando vigado  d€ Darra Haas VF-6+ v 4
variando de 3/8" a 3" (10 mm - 76 mm) proporciona um acesso facil para trocas rapidas do liner
ge diametro, gepflzndenddo do tamanho + Elevadas velocidades da biela para tempos mais curtos sl v
. o pr a maguina. 0 coletor de pecas automatico docicl "
AUtOfﬂ&tlZ&C&O facil é capaz de apanhar pegas até 3" ’ CIC.O peeere petc.a . UMC-350HD-EDU V V
) . o (76 mm) de diametro por 4' (102 mm) + Capacidade de utilizar a biela como paragem
Automatlza(;ao economica de comprimento. + Mudanga facil o didmetro da barra (regulacdo da altura) UMC-500/SS v 4 V4 v 4 YV 4
« Design da biela de mudanca rapida, sem a necessidade de ferramentas
« Armazenamento para ambas as bielas, 3/8" (9,5 mm) e 3/4" (20 mm) ezt V V
+ Armazenamento de acesso facil para todos os revestimentos extrudidos UMC-1000/SS V «
+ Interligada diretamente com o controlador Haas
» Toda a configuracéo e operacdo ¢ efetuada através UMC-1250/SS V

do controlador Haas

ST-10- ST-15 'V &1
ST20-5T-28 | o * Ve V4

+ Inclui liners do spindle Haas patenteados

SR YA AN

. . . ~ . * *
Qual é o sistema de automatizacdo ideal para si? ST-30-ST-35 V4 V4
A Haas oferece muitas opcdes diferentes para automatizar a sua oficina, desde Carregadores de Pecas DS-30Y V
Automaticos e Conjuntos de Paletes, até Sistemas Roboticos totalmente integrados. Dependendo das
necessidades da sua oficina, existe um sistema de automatizacdo adequado para si. EC-400 V
Para saber mais, visite HaasCNC.com/automation Configuragdes sujeitas a alteracdo sem aviso prévio. A disponibilidade pode variar, dependendo da regido. “Incluindo modelos de chassis longo. T Apenas modelos do eixo Y. ' Apenas modelos VF-2YT.
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Destaque-se no setor como operador CNC qualificado, ou certifique-se de que a sua equipa

tem as competéncias de que necessita para operar corretamente e em seguranca uma maquina
CNC - tornando-se numa entidade Haas Certified (com certificacio da Haas). 0 nosso Programa
de Certificacao CNC online fornece-lhe - ou aos seus colaboradores - o conhecimento

e as competéncias necessarias para realizar as operacoes basicas de uma maquina CNC.

Certificacdo Haas em
Quatro passos fdceis

1. Crie uma conta
Visite https:/learn.haascnc.com -
para criar uma conta MyHaas gratuitamente. ' / INTRODUCTION

(J
2. Assista as aulas do capitulo To c N c
MACHINING

CHAPTER 11

Inicie sessdo na sua conta e assista
aos videos que acompanham os capitulos.

3. Passe nos testes online
Faca os testes que estdo
associados a cada video para mostrar
que compreende os conceitos. T ——

4. Exame final pratico e presencial

no seu HFQ local = /@t Todos os alunos que passarem no exame

Quando dt"’elr Comtp'etad? ;Odats ads aulas CERTIFICATE HFO final iréio receber um Certificado

€ passado algum tempo a frente de uma h | OFCONPLETION "¢ ~

maquina CNC real, esta pronto para configurar T VA RSN de Conclusdo Haas.

o seu ‘Teste pratico” no seu HFO local. SA!;ASM‘HI;I‘-WIAMS + Destaque-se no setor « Facilmente acessivel
Passe neste teste simples e recebera « Prove 0s seus « Formagéo normalizada
um certificado a mostrar que concluiu i % i o conhecimentos CNC P :

com sucesso o programa de certificacdo. ‘ b Credibilidade profissional * Informagfes atualizadas

"Desde o inicio da pandemia que os formadores por todos os Estados Unidos

MIKE BERRY

INSTRUTOR, TECNICO

DE MAQUINA-FERRAMENTA
MID-STATE TECHNICAL COLLEGE
WISCONSIN RAPIDS CAMPUS

se tém esforcado por dar aulas de maquinagem online de qualidade e atualizadas.
Para o meu programa, o material de Certificacdo Haas provou ser uma ferramenta
essencial que se pode integrar em curriculos a qualquer nivel.”

Trabalhos do curso de Certificacdo Haas CNC

Certificacdo da fresadora disponivel em vdrios idiomas - Inglés, francés, alemdo, italiano e espanhol.

Seguranca bdsica da mdquina Arranque bdsico da maquina

Introducdo ao CNC

é‘ﬁ'ﬁﬁ*@' U F
Bascs §OQ §

@@9_@& WDEm
5 s (5t e ) o)

{fewo) (sror) (rev) ﬁ S; TJ Uu J

fioosat ®»4.00
: @.ﬂ@g‘d i o (20 Gl GO THRU
Executar um programa Fungées de controlador Haas Leitura bdsica da impressdo

Introducdo ds ferramentas Manutencdo bdsica da mdquina Teste prdtico
de corte e materiais de pecas
de trabalho

Crie uma conta gratuita. Assista as aulas. Passe nos questiondrios online.
Faca o exame final pratico. E assim simples!

Comece a sua jornada para se tornar certificado Haas hoje em
HaasCNC.com/myhaas/haas_certification
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Contacte a CNCA para descobrir porque deveremos
ser a sua primeira escolha para o seu proximo CNC Haas.

Financiamento simples e direto sem a Fita Vermelha. Porqué prender-se linhas de crédito existentes ou usar
recursos do banco existentes? Na CNCA, usamos a nossa experiéncia e especializacdo na industria para fornecer
um servico superior ao cliente.

A CNC Associates pode oferecer termos de financiamento flexiveis adequados ao seu negécio, variando
de 12 a 84 meses. A candidatura é facil e a resposta € rapida. Contacte o HFO local para obter as melhores opcoes
de financiamento do setor.
CNC Associates

Visite-nos em HaasCNC.com/financing para: 2900 Challenger Place, Oxnard, CA 93030
Pré-qualificacdo | Documentos de Recurso | Candidatura a crédito Ph: 888-350-4CNC | Fax: 805-278-8501



