Online-Ressourcen

Sie haben rund um die Uhr Zugriff auf Handbdcher,
Zeichnungen und Videoanleitungen, die Sie beim Erlernen
der Bedienung und Wartung Ihrer Haas-CNC-Maschine
unterstltzen.

Haas Platinum One-Call Service

Ein Anruf genlgt, um fachkundigen Service und sofort
eine zuverlassige Antwort zu erhalten, damit lhre
Maschinen niemals still stehen.

Automatische Werkstiicklader

- Umfassende, Plug-and-Play-fahige Konstruktion
+Kann direkt an die Haas-Steuerung angeschlossen werden
- Inklusive Lichtvorhang fur sichere Bedienung (nicht-CE)

. Fur die CE-Konformitat ist der optionale Sicherheitszaun
erforderlich.

Automatische Werkstticklader von Haas sind einfache
und erschwingliche Losungen zur Automatisierung der
Teileproduktion und der Produktivitatssteigerung. Sie
sind ausschlieRlich fir den Einsatz auf Drehzentren und
vertikalen Bearbeitungszentren von Haas konzipiert
und gebaut und werden direkt an die Haas Steuerung
angeschlossen.

APLs VERFOGBAR FUR:
Vertikale Frésmaschinen der VF-Serie:
V-1, 2, 283, 2T, 28SYT, UM-2

UMC-Serie:

UMC-500, 3008S

Drehzentren der ST-Serie:

ST-10Y, 1Y, 20, 20Y, 25, 25Y, 28, 28Y
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MACHINES OPTIONS WHYHAAS SERVICE VIDEOS HAAS TOOLING HAAS SERVICE PARTS

AIR / PNEUMATICS

K[lMPAKT APLs VERFOGBAR:

Mini Mill, Super Mini Mill
DT Series, DM Series, VF-2,
VF-288, VE-2VT, VE2SSYT

( SERVICE HOME

MyHaas ist eine App flr Mobhilgerate mit umfassenden Funktionen

fur Haas CNC-Maschinen, einschlieBlich Werkzeugbeste”ung’ Frasen-Werkzeughalter Werkstuckhalterung (I;réisrrll(aschinen-Schnei-
fiir Frasen werkzeuge
Drehzahl- und Vorschubberechnung, einfachem Zugriff auf
Serviceverfahren, Maschinenlberwachung, Anleitungen zur . @
Fehlerbehebung, Videos und mehr. UND DARUBER HINAUS s
enthalt die MyHaas App alle Features und Funktionalitaten von Drehmaschinen-Schnei-  Drehmaschinen- Drehmaschine-Werk-
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® App Store P> Google Play

Laden Sie jetzt die MyHaas
App fir Android oder i0S
herunter! Oder melden Sie sich
jetzt an: HaasCNC.com/myhaas
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Aufstellung und
werkzeuge

Bedienung

|okaler Support und unschlagharer Service Jj

Mit dem Erwerb einer Werkzeugmaschine von Haas erhalten Sie Zugang zu einem :
weltweiten Netzwerk aus hochqualifizierter Haas-Servicetechnikern und lokaler
Haas Handler. Dartber hinaus haben Sie rund um die Uhr Zugriff auf technische
Dokumente, Handbucher und Videoanleitungen. Von der Installation und Schulung
bis hin zu Service und technischer Betreuung - auf Haas kdnnen Sie sich verlassen.
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Giinstige Preise - Hohe Qualitdt - Schnelle und kostenlose Lieferung

jedes andere Werkzeug, das Ihre Werkstatt bendtigt!

AUTOMATISIERUNG
LIEGT UNS IM BLUT

Lertifizierte Techniker e Nl i A
Jedes Haas Factory Outlet verfiigt Uber eine — . : 5
komplette Serviceabteilung mit werksgeschultem
und zertifiziertem Personal. Die Besitzer von
Haas Maschinen erhalten hochmodernen Service
durch unser weltweites Netzwerk von Haas
Factory Outlets.

Verfiigbarkeit lokaler Teile

Jedes Haas Factory Qutlet fUhrt ein umfangreiches
Sortiment an kurzfristig verfugharen Ersatzteilen flir
Service- und Wartungsarbeiten. Zudem versenden
die Firmenzentralen in Kalifornien und Europa in
99 % der Falle jedes bendtigte Ersatzteil noch am
Tag der Bestellung an das betreffende HFO.
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bahnhife

Die Palettenbahnhof-Systeme von Haas sind perfekt
fur die GroBserienfertigung oder die gemischte
Bearbeitung kleinerer Auflagen geeignet. Sie sind
problemlos in die Haas-Steuerung integrierbar, die eine
intuitive Steuerung fur den Palettenbahnhof enthalt.
Diese erlaubt z. B. Palettenplanungsfunktionen von
einem dafur vorgesehenen zentralen Bildschirm direkt
auszufthren.

PALETTENBAHNHOFE VERFUGBAR FUR:

UMC-500/8S VC-400/39
UMC-750/S8 VE-2YT/8SVT
UMC-1000/85  VF-4/8§
UMC-1250/8§  M-2
EC-400

Faire Preise fiir Ersatzteile

Haas wei, dass Ersatzteile, die zu fairen Preisen
angeboten werden, einen wichtigen Teil des
Gesamtwerts einer Maschine ausmachen. Wir
sind nicht daran interessiert, einen Kunden in
einer Notlage auszunutzen. lhre Zufriedenheit
ist uns wichtiger.

Die Paletten kénnen individuell nach Prioritat und
Reihenfolge programmiert werden, sodass Teile

mit hoher Prioritat zuerst bearbeitet oder haufiger
bereitgestellt werden konnen. Fertige Paletten werden
automatisch an den Lagerort zurtickgeschickt oder
konnen zum sofortigen Entladen und Wiederbeladen
an eine geschitzte Bedienstation geschickt werden.
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HaasTooling.com vertreibt Hochleistungs-Schaftfraser,

Walzenstirnfraser, Werkzeughalter und so ziemlich

WIR BIETEN VERSCHIEDENE ROBOTERLOSUNGEN

Was urspringlich mit Schneidwerkzeugen begann,

hat sich inzwischen auf andere Werkzeugkategorien
ausgeweitet, einschlieBlich Partnerschaften mit
Branchenfuhrern beispielsweise wie Kurt und Mitee-
Bite. Wir verkaufen nur Werkzeuge, von deren Qualitat
wir Uberzeugt sind. Jedes Werkzeug auf HaasTooling.
com wurde strengen Tests unterzogen, bevor wir es
Ihnen anbieten.

NOCH MEHR MIT DEM WINNER'S CIRCLE SPAREN

« Bis zu 8 % Rabatt auf jeden Werkzeugkauf

« Kostenlose Express-Lieferung bei allen
Auftragen unter 10 kg und Giber 49 USD/EUR

« 1 Mitgliedschaft fir |hr gesamtes
Unternehmen

M

WINNER'S

COBOT
SYSTEME

Tragfahigkeit 5 kg his 30 kg

PALETTEN-
LADER

Tragfahigkeit bis zu 25 kg

INDUSTRIELL
ROBOTER

Tragfahigkeit 7 kg bis 50 kg

=y

« Online bestellen, mit einer Maschine oder
Uber |hr HFO

Haas Automation, Inc., 2800 Sturgis Road, Oxnard, CA, USA, +1-805-278-1800 « Haas Automation Europe, Mercuriusstraat 28, B-1930 Zaventem, Belgien, +32 2 522 99 05

r Designed, Engineered, Haas Automation, Inc., 2800 Sturgis Road, Oxnard, CA, USA, +1-805-278-1800
H [] [: H |_E | S-”J N G 8 _W E RKZ E U B MAS B H | N E N '\ NG ELIAY M Haas Automation Europe, Mercuriusstraat 28, B-1930 Zaventem, Belgien, +32 2 522 99 05

www.HaasCNC.com




I Robotersystem

Maschine mit verfiigbaren Option(en): A\ Automatischer Werkstiicklader © Palettenbahnhof

ONTALE BEARBEITUNGAZENTREN DREHTISCHE UND INDEXIZ>TISCHE
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Universalmaschinen

VF-Serie Bohren/Gewindehohren/ Kumpatfrﬁsmaschinen

Abbildung der Maschinen mit Sonderzubehor. Technische Anderungen vorbehalten.
Abbildungen nicht maBstabsgetreu. Einige Modelle sind moglicherweise nicht in allen Regionen verflgbar. Informationen zur Verfligbarkeit erhalten Sie bei Ihrem HFO.

*Schlicht-Gegenspindel verflgbar, aber nicht kompatibel mit dem AWL.

AWV 20" x 16" x 20" (xyz) @ I VF4ss 50" x 20" x 25 (xy2) W VF7 84" x 32" x 30" (xy2) A W UMC350HD-EDU 15" x 14" x 12" (xy2) I:ra s e n _ B a u re I he M 12" x 10" x 14" (xy2)
508 x 406 x 508 mm SuperSpeed  1.270 x 508 x 635 mm 2134 x 813 x 762 mm JoTeIb0s mm et ST Sﬂriﬂ
AN VF2 30" x 16" x 20" (xyz) W Vs 50" x 26" x 25" (xy2) M VF7/50  84"x 32" x 30" (xy2) A I UMC-400 17" x 11" x 13" (xyz) AW DT1 20" x 16" x 15.5" (xy2) ST-40S 30" x 28" (max. Kap.) W ST-30L 15" x 62.5" (max. Kap.) . -
762 x 406 x 508 mm 1270 x 660 x 635 mm 2134 x 813 x 762 mm Demnichst erhiltlich. 432 x 279 x 330 mm 30 Kegel 508 x 406 x 394 mm 4.0" Stange (102 mm) 762 x 711 mm 3" Bohrung (76 mm) 381x 1588 mm E E- B a u re I h e VR S Brl e
A W VF-2SS 30" x 16" x 20" (xyz) W VF-55S 50" x 26" x 25" (xy2) M VvF-8 64" x 40" x 30" (xyz) A [l UMC-400Ss 17" x 1" x 13" (xyz) A WD 28" x 16" x 15.5" (xy2) ST-40 30" x 44" (max. Kap.) | ST-30LY 1375" x 62.5" (max. Kap.)
Super Speed 762 x 406 x 508 mm Hochgesch  rt 1626 x 1.016 x 762 mm Super Speed. 432 x 279 x 330 mm 30 Kegel 711 x 406 x 394 mm M sT0 12" x 16" (max. Kap)) 40" Stange (102 mim) 762 x 1118 mm 3 Bohrung (76 mm) 349 x 1588 mm @ EC-400 22" x 25" x 22" (xyz) VRE 64" x 40" x 42" (xyz)
. . . windigkeit ) , : Demnéchst erhaltlich. 175" Stange (44 mm) 305 x 406 mm SK 40 559 x 635 x 559 mm Kopf mit 2 Achsen 1626 x 1016 x 1067 mm
M VF2TR 30" x16"x 20" (xy2) N I VF-8/50 64" x 40" x 30" (xy2) AW DM 20" x 16" x 155" (xy2) X . ST-40SY 275" x 28" (max. Kap) I ST35L 15" x 625" (max. Kap) o oo VRS 84" x 40" x 42" (xy?)
SAchsen 762 x 406 x 508 mm n ;’Z‘iTR 15275 2263 2563(?/23 1626 x 1.016 x 762 mm A @ muMes500 é:lox 14606)( "ZO%‘VZ) 40 Kegel 508 x 406 x 394 mm u if - ‘320" 130(:3"' Kap) 40" Stange (102 ) 699 x 711 mm 40" Bar (102 ) 381x 1588 mm EC500 ;23 X62355 X71218 (v2) Kopf mit 2 Achsen 213ZX 10:6 ) mgzmm
chsen X X635 mm N " " X X mm 5" Stange (63.5 mm) o X mm SK 40 X X mm
AON VFYT  30'x20"x 20" (xy2) o W VF 84" x 40" x 30" (xy2) o A W DM2 28" x 16" x 15,5 " (xy2) ) , ) ST-40Y 275" x 44 (max. Kap) I ST35LY 1375" x 62,5 (max. Kap) R
762 x 508 x 508 mm | VF-5XT 60" x 26" x 25" (xyz) 2134 x1.016 x 762 mm A @ Il UMC-5008S 24" x 16" x 16" (xyz) SK 40 711 x 406 x 394 mm A Wl ST-20 13" x 22.5" (max. Kap.) 40" Stange (102 ) 699 x 1118 mm 40" Stange (102 i) 349 %1588 mm EC-500/50 32" x 25" x 28" (xy2) VR-111 20" x 40" x 42" (xyz)
1524 x 660 x 635 mm . , . Super Speed 610 x 406 x 406 mm 25" Stange (63.5 mm) 330 x 572 mm ' ' . : R SK 50 813 x 635 x 711 mm Kopf mit 2 Achsen 3048 x 1016 x 1067 mm
A @M VF2SSYT 30" x 20" x 20" (xy?) R W VF-9/50  84"x 40" x 30" (xyz) ST-40L 30" x 80" (max. Kap)
Super Speed 762 x 508 x 508 mm W VF5/50  50"x 26" x 25" (xyz) 2134 x1.016 x 762 mm @ W UMCT50 30" x 20" x 20" (xy2) AW ST 13" x 22.5" (max. Kap.) 40" Stange (102 mm) 762 x 2032 mm EC-630 40" x 37" x 40" (xy2) VR4 50" x 40" x 42" (xyz)
1470000 b5 mm W VFI0 120 x32"x 30" (xy2) /62x508 x 508 mm De 236" X 177" x 13" [xyz) 30" Stange (76 ) 330 x 572 mm ‘ S K50 1016 x 940 x 1016 mm Kopf mit 2 Achsen 3810 x 1016 x 1067 mm
W VF-5/50TR 50" x 26" x 25" (xy2) 3,048 x 813 x 762 mm @ W UMC7505S 30" x 20" x 20" (xy2) 600450330 mm AN ST 13" x 22.5" (max. Kap) ST-458 30" x 28" (max. Kap.) K k d h h . 2
: 5 - x 22.5" (max. Kap. . o EC-1600 64" x 50" x 32" (xyz
SAchsen 1270 x 660 x 635 mm B VFI050 120" x 32 x 30° (ryd) Super Speed 762 x 508 x 508 mm Dc2 39.4"x 197" x 13" (xy2) 40" Stange (102 mm) 330 x 572 mm 70 Botrne 76 Josnm um pa t re m asc I"e 1626 x 1270 x 813 ;
v ooy o 1000 x 500 x 330 mm e ST45 30" x 44" (max. Kap) SKs0 x12/0x 813 mm
I VF-5/50XT 60" x 26" x 25" (xy2) 3.048 x 813 x 762 mm @ [l UMC-1000 40" x 25" x 25" (xyz) W T30 15" x 325" (max. Kap) -Kap. cLA 1"% 8" (max. Kap) EC1600ZT 4 % 50" x 40"
1.524 x 660 x 635 mm 1.016 x 635 x 635 mm ) ‘ 70" Bohrung (178 mm) 762 x 1118 mm +Stangs (25 i) 254 % 203 mm C-1600 64" x 50" x 40" (xyz)
M VF3 40" x 20" x 25" (xyz) M VF1 120" x 40" x 30" (xy2) 3.0" Stange (76 mm) 381x 826 mm ge (2o 50 Kegel 1626 x 1270 x 1016 mm
1.016 x 508 x 635 mm 3.048 x 1.016 x 762 mm @ I UMC-1000-P 40" x 25" x 25" (xyz) m ST 15" x 325 (max. Kap) ST-45S8Y 275" x 28" (max. Kap.) o2
Profilfra 1.016 x 635 x 635 & ) i S 70" Bohrung (178 mm) 699 x 711 mm EC-1600ZT-5AX 64" x 50" x 40" (xyz
B VF3SS  40"x 20" x 25" (xy2) B VE11/50 120" x 40" x 30" (xy2) rofiirasen KBS xbas mm 40" Stange (102 mm) 381x 826 mm ‘ 5 Kegel Achoen 60 1270 % 1016
Super Speed  1.016 x 508 x 635 mm 3.048 x 1.016 x 762 mm @ [ UMC-1000SS 40" x 25" x 25" (xy2) ST-45Y 275" x 44" (max. Kap)
: v o A _ , o . 1
v 40" X 26° X 25' (xy2) M VF-6 64" x 32" x 30" (xyz) V12 150" 32" x 30" (xy2) Super Speed 1.016 x 635 x 635 mm 7.0" Bohrung (178 mm) 699 x 1118 mm
1626 x 813 x 762 mm " spAs ) o
1016 x 660 x 635 mm 3810 x 813 x 762 mm UMC-1000SS-P 40" x 25" x 25" (xy2) I"I I ST-45L 30" x 80" (max. Kap.)
. I VF-6SS 64" x 32" x 30" (xyz) " " " . . 70" Bohrung (178 mm) 762 x 2032 mm -
 VF-3SSYT  40"x 26"x 25 (xy2) Super Speed 1,626 x 813 x 762 mm VF-12/50 150" x 32" x 30" (xy2) Super Speed und Profilfrasen ~ 1.016 x 635 x 635 mm P t I B h
Hochgesch 1016 x 660 x 635 mm 3810 x 813 x 762 mm o A Vi il 1S By ortal-oaureine - 255" x 80" (max. Kap)
vindigkeit W VFBTR 64" x32'x 30" (xy2) VEA4 150" x 40° x 30° (xy2) @ W UMC-1250 50" x 30" x 28" (xy2) 406 x 356 x 381 mm i O 125" Bohrung (318 mm) 648 x 2.032 mm
- X X XYz,
I VF3YT/50 40" x 26" x 25" (xy?) Shchsen 1626 x 813 x 762 mm 3810 X 1016 x 762 mm Super Speed 1270762711 mm o N bald erhaltich Y 15
1016 % 660 x 635 mm . : : . ) ) A W Super Mini Mill 16" x 14" x 15" (xyz) ' 3124 x 1549 x 279 mm HRT100 HASC
W VF6/50  64"x 32" x 30" (xy2) VF14/50 150" x 40" x 30" (xy2) @ W UMC-1250SS 50" x 30" x 28" (xy2) 406 x 356 x 381 mm M2 5" X 875" x 22" (xy2) HRT160 HASCT TsC2
" " " X X - X Xyz
O®MN VF4 50" x 20" x 25" (xyz) 1.626 x 813 x 762 mm 3.810 x 1.016 x 762 mm Super Speed 1.270 x 762 x 711 mm A I Mini MilEDU 16" x 14" x 15" (xy2) 3 Achsen 3683 % 2999 1 559 \r/nm HRT160SS HABCS Egi
1.270 x 508 x 635 mm I VF-6/50TR 64 x 32° x 30" (xy2) UME1500.0U0 60" 20X 20" () 06 X 356 5 35 i ” ” " HRT160SP
SAchsen 1626 x 813 x 762 mm 190U x2Uix 20T xyz GM-2-5AX 145" x 875" x 39.3" (xy2) | sToL 12" x 32,5" (max. Kap) HRT160-2
2-AchsenTisch 1524 x 508 x 508 mm 5 Achsen 3683 x 2223 x 998 mm A W sTiov* 11" x 16" (max. Kap) 175" Stange (44 i) 305 x 826 mm HRTAS
UMC-1500SS-DUO 60" x 20" x 20" (xy2) 175" Stange (44 mm) 279 x 406 mm = STl 1 x 325 (max. Kap)
- . ZAchsen-Tisch 1524 x 508 x 508 mm A . ST-15Y” 1"x16" (max- Kap.] 175" Stange (44 mm) 279 x 826 mm
Baurelhe fur Super Speed Extra grnBe VME 25" Stange (63,5 mm) 279 x 406 mm - 525 (o Koo] RT70
W ST " x 32,5" (max. Kap. HAS5C2 TRT100
s 00" x 50° x 50° A W sT20v 175" x 22,5" (max. Kap.) 25" Stange (64 mim) 305 x 826 mm HA5C2-T TRT160
e r Zeu - u " VS 100" x 50" x 50 (xy2) 255" Stange (64 mm) 298 x 572 mm HAZTS TRT210
2540 x 1270 x 1270 mm | ST15LY 11" x 32.5" (max. Kap.)
. . ; \ HRT210 HASC3 TRT310
Vu "'I c ht u " Es h a u Vs3 150" x 50" x 50" (xy2) A W sT-25Y 175" x 22,5" (max. Kap.) 25" Stange (63,5 mm) 279 x 826 mm HRT210SS HASC3T
3,0" Stange (76 mm) 298 x 572 mm
3810 x 1270 x 1270 mm | ST20L 13" x 42.5" (max. Kap) HRT210SP HA5C4
™0 20" x 12" x 16" (xyz) A W sT28Y 11,75" x 22,5" (max. Kap) 25" Stange (635 mm) 330 x 1080 mm HRT210M HASC4-T
508 x 305 x 406 mm 4,0" Stange (102 mim) 298 x 572 —— 175 425 [ Kao) HRT210-2
. - 75" x 42.5" (max. Kap. HRTA6
TM-0P 20" x 12" x 16" (xy7) n e s ktu s e " e s " I sT30Y 1375"x 325" (max. Kap) 25" Stange (63,5 mm) 298 x 1080 mm HRT310
Werkzeugwechsler 508 x 305 x 406 mm .y 6 30" (. Kap) I] u p pe I pal ette I] u p pe I sau I E 30" Stange (76 mim) 349 x 826 mm . 5425 (e Kao) HRT310SS
- X max. Kap. - " 5 Kap.
™ 30"x 16" x 16" (xyz) 406 x 762 mm P Tischfrasmaschine 6" x 10" x 3" (xy2) . : . W ST-35Y 13.75" x 32.5" (max. Kap) " 3.0 Stange (76 mm) 330XX 1080 Tj: * HRT310SP
762 x 406 x 406 mm 152 x 254 x 76 mm VE-400 22" x 16" x 20" (xy2) HDC-3-5-AX 150" x 106" x 43" (xy2) ) . : (76 mm) TRIBO
L2 16" x 48" K Y 3810 x 2692 x 1092 4.0" Stange (102 mm) 349 x 826 mm . .
e g i X 48" (max. Kap) Tischdrehmaschine 075" x 275" (max. Kap) 559 x 406 x 508 mm X x 1092 mm W ST-25LY 175" x 42.5" (max. Kap) TR160-2 THe40
T™-1P 30" x 16" x 16" (xyz) 406 x 1219 mm - . - Kap. " " " — " . 8
19 % 70 mm AONE VM2 30" x 20" x 20" (xy2) Vi . 3.0" Stange (76 mm) 298 x 1080 mm TR200Y TH450
Werkzeugwechsler 762 x 406 x 406 mm . . 762 x 508 x 508 @ VC-400 SS 22" x 16" x 20" (xyz) TR210
o TLA-EDU 16" x 30" (max. Kap) oUEeEEmm 559 x 406 x 508 mm | sTesL 13" x 425" (max. Kap) TR0
R 407167 1 16" ) A6z mm M3 40°x 26" x 25" ) 40" Stange (102 ) 330 %1080 ram s
1.016 x 406 x 406 mm 1016 x 660 x 635 mm DS-30Y 13.75" x 32.5" (max. Kap.) . . HRT450
T™-2P 40" x 16" x 16" (xy2) e o 3.0" Stange (76 mm) 349 x 826 mm | sT-28Ly 1175" x 42.5" (max. Kap) HRT630
M VM6 64"x32"x30" (xyz) 4,0" Stange (102 mm) 298 x 1080 mm HRT800 LT350
Werkzeugwechsler ~ 1.016 x 406 x 406 mm 1626 x 813 x 762 mm HRT1000




