Asistencia local y servicio insuperable 3

Cuando compre una maquina Haas, tendra acceso a una red global de ingenieros [
cualificados y HFO locales. Ademas, podra acceder en cualquier momento a
documentacion técnica, manuales del operario y videotutoriales en linea. Desde la
instalacion y la formacion hasta el servicio técnico y la asistencia, Haas le acompafa
en todo momento.
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Recursos en linea Técnicos certificados
Acceda a manuales, esquemas vy videos de instrucciones Todas las Haas Factory Outlet cuentan con un
" I . en linea, en cualguier momento, para ayudarle a conocer, completo departamento de servicio con personal ol
Ear adures autﬂmatlcns de Iezas operar y mantener su maquina CNC Haas. formado vy certificado por la fabrica. Los propietarios
p de maquinas Haas reciben un servicio de la maxima —
Los cargadores automaticos de piezas Haas - Disefio integrado, con capacidades tipo Plug and Play Sen”cm de "amada l]mca de I,Iaas ’c:alldad aotralves deunaredinternacionaldeHaas = ([N @Sy W @ 9 B9 S | cme -
representan una forma sencilla y econémica de - Interfaz de conexién directa con el Control Haas Pl ti [] [: I actory Qutlets. o = s
automatizar la produccion de piezas y de acelerar la -Incluye cortina de seguridad para un manejo seguro (sin atinum une L4 . s . E | B serece
productividad. Estan disefiados y fabricados para usarse  certificacion CE) Obtenga un servicio experto y una respuesta fiable e I]|5I][]|]|h|||[|ad de piezas I[]cales c(vz e
exclusivamentle en centros de torneado y CMV Haas, y +El cumplimiento de las normas de la CE exige un vallado inmediata para seguir operativo creando virutas. Todas las Haas Factory Outlet tienen un amplio 4 BE) oo s e
se conectan directamente al Control Haas. protector de seguridad opcional TGS

% / Q%Tieggl B+ inventario de piezas de servicio y de mantenimiento
o para un acceso rapido. Ademas, las sedes centrales de
Europa y California pueden suministrar cualquier pieza

APL DISPONIBLES EN: APL COMPACTOS DISPONIBLES PARA: L LI de recambio que se necesite al HFO el mismo dia en

- - ue este lo solicita, el 99 % de las veces.
Mini Mill, Super Mini Mill, ( SERVICE HOME i ’
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fresadoras verticales serie VF:

VF']., 2, ZSS, ZYT, ZSSYT, VM'Z “ i-’ ?IT:S[;TVSFE[ZTT"\,IAFZVSFSYZT i S —— P[El:i[]s justﬂs de |as piezas de [ecamhi[] PM'I'H P““ls HISP“NIHI'ES EN Los sigtemas de Palletlpool de Haas son perfectos
_ = MCS0D/SS  VCAQU/SS ks cepdeein e g lonen o
UME'5I][], 5““33 e e (rj?scirr?a lr(r)w:(juli?; Fﬁg r?o!ngpuosrt;gperoje:r?a?r:os (;Iiel UME-]E[]/SS VF-ZYT/SSYI ?ntegran a la perfeccion con el ;qntrol Haas, que
Centros de torneado serie ST: - pi— g oot somestume? icr:iqzr;’tr(iaqnﬁ.necesita e pieze Sy confana e mis UMC-1000/83 VF-4/SS ;Tﬂ;ﬁgg&i t(;alljaelap(i?ni)irtoegfrj r?l?gg; ?ji E?loe;;macién
ST'].[IY, IEY, 2[], 2|]Y, 25, ZSY, 28, 28y \i Z: ST I UMC-1250/S$ M-2 de paletas desde una Unica pantalla dedicada.

" e EE'M]U Las paletas pueden programarse individualmente en

funcion de los requisitos de prioridad y secuenciacion,
lo cual permite que las piezas de alta prioridad

MyHaas: Su aplicacion Haas todo en uno ST ¥ Ly S T i " e e on e g ot i
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automaticamente a la ubicacion de espera o se pueden
enviar a una estacion de operador protegida para
descarga y recarga inmediatas.

TENEMOS OPCIONES PARA SOLUCIONES ROBOTICAS

MyHaas es una aplicacion movil que contiene una suite completa
de funcionalidades para maquinas CNC de Haas, incluido el
proceso de pedido de herramientas, una calculadora de velocidades

g
Precios bajos - Alta calidad - Entrega ripida y gratuita

Portaherramientasde ~ Amarre de pieza de Herramientas de corte
HaasTooling.com vende fresas de alto rendimiento,

fresadora fresadora parafresadora
O
fresas de punta, fresas de armazon, portaherramientas

‘ .a‘ o y casi cualquier otra herramienta que necesite su taller

Herramientas de corte  Portaherramientas para Amarres y sujeciones de mecanizado. Lo que originalmente comenzd con
paratorno tornos para tornos herramientas de corte, ahora se ha extendido a otras

% & 2 categorias de herramientas, incluidas colaboraciones
_—gt con lideres de la industria como Kurt y Mitee-Bite.

@ e Solo vendemos herramientas en las que creemos, y

Platos de pinza ER Taladrado cada herramienta que pueda encontrar en HaasTooling.

y avances, un facil acceso a los procedimientos de servicio,
monitorizacion de maquinas, guias de resolucion de problemas,
videos y mucho mas. Y ADEMAS, la aplicacion MyHaas retine en
una sola aplicacion todas las caracteristicas y funcionalidades de
HaasConnect y HaasDrop.

HaasDrop File Transfer HaasConnect Activity Procedures, Guides, Videos, and More

10 v o coran v I T . = o -

My Machines 8 + € Procedures e (B

com ha pasado por rigurosas pruebas antes de estar
disponibles para su venta.

) Mondhly Mil Maintenance Tasks - Haas .

bricant, Grease, and Sealan Tables fo

> é-o;)gle Play

i g ‘
e = ST Lathe Installation - NGC -
’- W —— Descargue la aplicacion Cambio de herramientas

MAYORES AHORROS CON WINNER'S CIRCLE

« Hasta un 8 % de descuento en la compra de

Accesorios

gz SISTEMAS CARGADOR ROBOTS

de herramientas . )
. L . cualquier herramienta
[oyhaas shora para fndloldo Entreg gratiaa i siguinteentods )/ COBOT DE PALLET INDUSTRIALES
'ﬂ \i 1. TregisTese afiora mismo IOS, pedidos de menos de 151 (10 ke) y WI ER’S Capacidad de 5 kg a 30 kg Capacidad de hasta 25 kg Capacidad de 7 kg a 50 kg
S——_———— en HaasCNC.com/myhaas mas de 49 USD/EUR W
e 2 « 1 suscripcion para toda la empresa ,v., )
Vestuario y accesorios ~ Almacenamientoy Medicion e inspeccion « Haga su pedido en linea, con una maquina
manipulacidn o desde su HFO

1 r Designed, Engineered, Haas Automation, Inc., 2800 Sturgis Road, Oxnard, CA, EE. UU., +1-805-278-1800
M AU U | NAS H E RRA M | E NTA |] E AH-[] RE N I] | M | E NT[] A~ YR Haas Automation EuropeMercuriusstraat 28, B-1930 Zaventem, Bélgica, +32 2 522 99 05

Haas Automation, Inc., 2800 Sturgis Road, Oxnard, CA, EE. UU., +1-805-278-1800 « Haas Automation Europe, Mercuriusstraat 28, B-1930 Zaventem, Bélgica, +32 2 522 99 05 www.HaasCNC.com



Maguina con opciones disponibles(): A\ Cargador automitico de piezas ~ © PalletPool [ Sistema robotizado

ENTRO3Za RNEADL PENTROS DE MECANIZADO HORIZONTALES MESAS GIRATORIAS Y DIVISORES DE CENTROS DE MECANIZADG

Serie de taladrado/  Fresadoras compactas T . el N\ G
roscado/fresado O ) . - e ——
serie ST

Serie VF

50" x 20" x 25" (xyz) | VF7
1270 x 508 x 635 mm

Maquinas universales

A Bl UMC-350HD-EDU 15" x 14" x 12" (xy2)
381 x 356 x 305 mm

20" x 16" x 20" (xyz)
508 x 406 x 508 mm

AW VF @ M VF-4SS

Ultrarrapidas

84" x 32" x 30" (xyz)
2134 x 813 x 762 mm

305 x 254 x 356 mm

AN VF2 30" x 16" x 20" (xy2) B VFS 50" x 26" x 25" (xy2) B VF7/50 84" x 32" x 30" (xy2) A B UMC-400 741 13" (xy2) ANDT 20" x 16" x 15,5" (xyz) 30" x 28" (cap. maxima) [l ST-30L 15" x 62,5" (cap. méaxima) . -
4 Cona IS0 30 508 x 406 x 394 mm " (102 mm) 762 x 711 " (76 mm) 381x 1588
762 x 406 x 508 mm 1270 x 660 x 635 mm 2134 x 813 x 762 mm Préximamentel 432 x 279 x 330 mm ﬂ Barra de 4,0" (102 mm) X mm Paso de barra de 3" (76 mm) X mm erle erle
3 4R 9N o opnw HEn W Ay 2 e A WDT2 28" x 16" x 15,5" (xyz) ST-40 30" x 44" (cap. maxima W ST-30LY 13,75" x 62,5" (cap. maxima NP P
AW VF ZSS 30" x 16" x 20" (xy2) M VF-558 50" x 26" x 25" (xy2) M VF-8 64" x 40" x 30" (xy2) A W UMC-400SS 17" x 11" x 13" (xyz) ConolS030 711 x 406 x 394 mm M sT10° 12" x 16" (cap. max,) o e 40" 105 262 x 11 18( m?n ) oo debarade 3 6mm) 349 x 1588 mn(q P ) @ Ec400 22" x 25" x 22" (xy2) VR-8 64" x 40" x 42" (xy2)
Ultrarrapidas 762 x 406 x 508 mm Super Speed 1270 x 660 x 635 mm 1626 x 1016 x 762 mm Super Speed / iProximamente! 432 x 279 x 330 mm Barra de 175" (44 ) 305 x 406 mm arra de &0 HHe mm a0 de barra de LB mm Cono 1S0 40 559 x 635 x 553 mm Cabezal de 2 ejes 1626 x 1016 x 1067 mm
" " " " " " " " " DM-1 20"x 16" x 15,5" - " " axi - ! 3 axi
W VF2TR 30" x 16" x 20" (xy2) B VF5TR 50" x 26" x 25" (xy2) M VF-8/50 64" x 40" x 30" (xy2) A ® B UMC500 2" X 16" x 16" (yd) AN oMt 588X>< jogxigzl(m] B shis 12" x 16 (cap. méx) STA0SY é;g X;]B (cap. maxima) WSl ‘358 5 61258 (cap. maxima) EC-500 32" x 25" x 28" (xy2) VR-9 84" x 40" x 42" (xy2)
Sejes 762 x 406 x 508 mm Sejes 1270 x 660 x 635 mm 1626 x 1016 x 762 mm 610 x 406 x 406 mm Barra de 25° (64 i) 305 x 406 mm Barra de 40" (102 ) xmm Bara de 40" (102 ) X 1bee mm Cono 150 40 813 x 635 x 711 mm Cabezal de 2 ejes 2134 x 1016 x 1067 mm
AON VF2vT 30" x 20" x 20" (xy2) I VF-5XT 60" x 26" x 25" (xy2) W VF9 84" x 40" x 30" (xy2) A ® B UMC50055 24 16" x 16" (xy2) Al EMéo . ;81 :lgaxxféi r[::qﬂ AN ST20° 13" x 22,5" (cap. méx) saov 275" x 44" (cap. méaxima) I ST-35LY - 1375" x 62,5" (cap. max) EC500/50 32" 25° x 28" (xy2) VRAT 120" x 40" x 42" (xy2)
762 x 508 x 508 mm 1524 x 660 x 635 mm 2134 x 1016 x 762 mm Ultrarrapidas 610 x 406 x 406 mm c Ill'l' d t r Barra de 25" (64 mi) 330 x 572 mm Barra e 407102 ) 6991118 mm Barra de 40" (102 mm) 3491588 mm Cono 150 50 813 x 635 x 711 mm Cabezal de 2 ejes 3048 x 1016 x 1067 mm
A @ W VF-2SSYT 30" x 20" x 20" (xy2) W VF-5/50 50" x 26" x 25" (xy2) W VF-9/50 84" x 40" x 30" (xy2) ® W UMC750 30" x 20" x 20" (xy2) e 0S 0e talaaraao AN S5 13" x 22.5" (cap. méx) ST-40L ‘ 30" x 80" [cap. méxima) EC-630 40" x 37" x 40" (xy2) VR4 150" x 40" x 42" (xy7)
Ultrarrapidas 762 x 508 x 508 mm 1270 x 660 x 635 mm 2134 x 1016 x 762 mm 762 x 508 x 508 mm DCA 236" x 177" x 13" (xy2) Barrade 30° 76 330 x 572 mm Barra de 4,0" (102 mm) 762 x 2032 mm Cono 1S0 50 1016 x 940 x 1016 mm Cabezal de 2 ejes 3810 x 1016 x 1067 mm
M VF-5/50TR 50" x 26" x 25" (xyz) W VF-10 120" x 32" x 30" (xy2) @ W UMC-750SS 30" x 20" x 20" (xy2) 600 x 450 x 330 mm AN ST28 13" x 225" (cap. méx) ST-458 30" x 28" (cap. méaxima) 'I'u mu c[m platu EC600 64" x 50" x 32" (xy2)
5 N " " i X ’ ’ i Paso de barrade 70" (178 mm) 762 x 711 mm
Sejes 1270 x 660 x 635 mm 3048 x 813 x 762 mm Uttrrrépidas 762 x 508 x 508 mm DC-2 394" x 197" x 13" (xy2) Barra de 40" (102 ) 330 x 572 mm Cono S0 50 1626 x 1270 x 813 mm
) ' s " " - CLA 1"x 8" (cap. max.) " " "
B VF-5/50XT 60" 26" x 25" (xy2) WOVFI0/50 120" 32'x 30" (xy2) e o 1000500330 mm CNED 15" 32,5" (cap. maxima) ST-45 30" x 44" (cap. méxima) ; EC1600ZT 64" 50" x 40" (xy7)
: Y o e . : : - s 254 x 203
W VF3 f(?w 6Xx220§ 3563[?% 1524 x 660 x 635 mm 3048 x 813 x 762 mm ® B UMC-1000 f& exx253; 5563(;‘;30 s de 30 6 I Paso de barrade 70" (78 mm) 762 X 1118 mm Barra de 1 (25 ) x 203 mm Cora 15050 1626 x 1270 x 1016 mm
3 " " " 2 . . , ST-45SY 275" x 28" (cap. maxima) EC-1600ZT-5AX 64" x 50" x 40" (xyz)
. VE-3SS 40" x 20" x 25" {xyz) . VN 13%318)(;110012 :1076(;\/;1“ . . UMC-1000-P 40" x 25" x 25" (XVZ) . :T—3d5 407 (102 mml) 13581XX382é2 n(’]C:‘]p‘ max.) Paso de barra de 7,0" (178 mm) 699 x 711 mm Cono IS0 50/ 5 ejes 1626 x 1270 x 1016 mm
Ultrarrépidas 1016 x 508 x 635 mm Contorneado 1016 x 635 x 635 mm ; erradeatibEIm o -
mVF6 64" x 32" x 30" (xy2) B VF-11/50 120" x 40" x 30" (xy2) . . . IS i ST-45Y 275" x 44" (cap. maxima)
W VF-3YT 40" x 26" x 25" (xy2) 1626 x 813 x 762 mm 3048 x 1016 x 762 mm @ W UMC-1000SS 40" x 25" x 25" (xyz) M i " i M i I Is Paso de barrade 70" (178 mm) 699 x 1118 mm
1016 x 660 x 635 mm Super Speed 1016 x 635 x 635 mm L
MV porti s e MESAS GIRATORIAS Y DIVISORES I
I VF-3SSYT 40"x 26" x 25" (xy2) Ultrarrépidas 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 813 x 762 mm UMC-1000SS-P 40" x 25" x 25" (xy2) o I]lll' ICU Paso de barra de 70" (178 mm) 762 x 2032 mm
A W Mini Mill 16" x 14" x 15" (xyz) .
Super Speed 1016 x 660 x 635 mm Super Speed + Contorneado 1016 x 635 x 635 mm 4 " .
o VEYTD 1022625 () B VF-6TR 64" x 32" x 30" (xy2) VF-12/50 150" x 32" x 30" (xy2) 406 x 356 x 381 mm rn uter serle G R y ﬁ M ST-55 ’ ‘ 25,5" x 80" (cap. méx.)
40 X285 X2 ) Sejes 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 813 x 762 mm ©® W UMC1250 50"'x30"x28"(xy2) A g SuperMiniMil 16" x 14" x 15" (xy2) - 23 X 6T x 1T y2) Pinetode 25 () 48 2032 HRT100 HASC T5C
o WVF6/50  64'x32'x30" (xy) VF-14 150" x 40" x 30" (xy2) Super Speed 1270762571 mm 406X 356X 3BIMM  picnene 319 x 1549 x 279, HRT160 HASCT TStz
Ol VF4 50" x 20" x 25" (xyz) 1626 x 813 x 762 mm 3810 x 1016 x 762 mm e oo - PP * xersmm HRT160SS HASCS T5C3
1270 x 508 x 635 mm @ W UMC-1250SS 50" x 30" x 28" (xyz) Al Mini Mill-EDU 16" x 14" x 15" (xyz) GM2 145" x 875" x 22" (xy2) HRT160SP T5C4
| VF-6/50TR 64" x 32" x 30" (xyz) VF-14/50 150" x 40" x 30" (xyz) Super Speed 1270 x 762 x 711 mm 406 x 356 x 381 mm el : ST-10L 12" x 32,5 (cap. max) y
1626 x 813 x 762 eles 3683 x 2223 x 559 mm . . . - ] ’ p. . HRT160-2
5 ees x 813 x 762 mm 3810 x 1016 x 762 mm A W ST-10Y 11" x 16" (cap. maxima) Barra de 175" (44 mm) 305 x 826 mm HRTAS
UMC-1500-DUO 60" x 20" x 20" (xyz) GM-2-5AX 145" x 87.5" x 39.3" (xyz) Barra de 1,75" (44 mm) 279 x 406 mm . . L
Mesa dual 1524 x 508 x 508 mm Srhxis 3683 x 2223 x 998 mm . . - I ST0LY 11" x 32,5" (cap. maxima)
o2 AW STI5Y 11" x 16" (cap. méxima) Barra de 175 (44 mm) 279 x 826 mm
H UMC-1500SS-DUO 60" x 20" x 20" (xyz, ~ Barra de 2,5" (64 mm) 279 x 406 mm .
SBI'IE Tﬂﬂll'[lllm Dual Table 1524 x 508 x 508 mm EMV de gran tamann . . . ) I ST-ISL 12" x 32,5" (cap. max) HASC2 TRT/0
o o 126 Gy Super Speed _ A W ST-20Y 11,75" x 22,5" (cap. méx.) Barra de 2,5' (64 i) 305 x 826 mm HASC2-T TRT100
- "x 12" x 16" (xyz | VS 100" x 50" x 50" (xyz Barra de 2,5" (64 mm) 298 x 572 mm HA2TS TRT1
508 %305 x 406 mm 2540 x 1270 x 1270( n\q/m) A ST25Y 175" x 225 (cap. mix) W ST5LY 11" 325" {cap. max) HRT210 HASC3 TRT;S
- ’ X £¢£,0° |cap. max. Barra de 2,5" (64 mm) 279 x 826 mm HRT210SS
T™M-0P 20" x 12" x 16" (xyz) VS-3 150" x 50" x 50" (xy2) Barra de 30" (76 mm) 298 x 572 mm i . » HRT210SP HASC3T TRT310
Cambiador de 508 x 305 x 406 mm 3810 x 1270 x 1270 mm . . . , W ST-20L 13"x42.5" (cap. maxima) HRT210M e
herramientas A . ST-28Y 11’75 X 22’5 [Cap' max.] Barra de 2,5" (64 mm) 330 x 1080 mm HRT210-2 HA5C4-T
. Barra de 4,0" (102 mm) 298 x 572 mm B ST20LY 175" x 425 [ . ] g
™A 30" x 16" x 16" (xyz) S d h . . . E 75" x 42,5" (cap. maxima HRTAB
762 x 406 x 406 mm e"e e sn remesa A nuhle BUIIlmna W ST-30Y 13,75" x 32,5" (cap. maxima) Barra de 2,5 (64mm) 298 x 1080 mm HRT310
TLA 16" x 30" (cap. max.) Fresadora de u e pa e Barra de 3,0" (76 mm) 349 x 826 mm —— 13 x 425" ( xima) HRT310SS
T™M-1P 30" x 16" x 16" (xyz) 406 x 762 mm , o y . HDC-3-5-AX 150" x 106" x 43" (xyz) . . . E " x 42,5" (cap. maxima
Cambiador de 762 x 406 x 406 mm N W X L. sobremesa 6"x10"x 3 {XYZ) M a q u I n as de m u I d eu . VC-400 22"x 16" x 20" (X\/Z] 3810 x 2692 x 1092 mm | ST-35Y 1375"x 325 [Cap' maX|ma] Barra de 3,0" (76 mm) 330 x 1080 mm HRT310SP TR160 TH240
TL-2 16" x 48" (capacidad maxima) 152 x 254 x 76 mm 559 x 406 x 508 mm Barra de 4,0° (102 mm) 349 x 826 mm TR160-2 TH450
herramientas BEENE " " AXi
406 x 1219 mm AOE VM2 30" x 20" x 20" (xy2) R | ST-25LY 11,75" x 42,5" (cap. maxima) TR200Y
T™-2 40" x 16" x 16" (xy2) o A N Torno de 762 x 508 x 508 mm @ VC-400SS 22" x 16" x 20" (xy2) Barra de 30° (76 ) 298 x 1080 mm R210
1016 x 406 x 406 mm TLA-EDU 16" x 30" (capacidad maxima)  sobremesa 075" x 2,75" (cap. maxima) 559 x 406 x 508 mm N
406 x 762 mm R " " " ) W ST-28L 13" x 42,5" (cap. méaxima) TR310
1970 mm VM3 40" x 26" x 25" (xy7) DS-30Y 1375" x 32,5" (cap. méxima)
T™-2P 40" x 16" x 16" (xy2) 1016 x 660 x 635 mm - : 5" [cap. Barrade 40" (102 ) 330 x 1080 mm HRT450 TR500SS
Cambiador do 1016 x 406 x 406 mm Barra de 3,0'(76 mm) 349 x 826 mm W ST2eLy 175" x 42.5" (cap. méx) HRT630
herramientas B VM6 64" x 32" x 30" [xyz) } ‘ 29,8 108[,) p. . HRT800 LT350
1626 x 813 x 762 mm Barra de 4,0" (102 mm) X mm HRT1000

Las maquinas se muestran con equipo opcional. Especificaciones sujetas a cambios sin previo aviso. Las imagenes de las maguinas no estan a escala.

Puede que algunos modelos no estén disponibles en todos los paises. Péngase en contacto con su HFO local para conocer su disponibilidad.

*Sub-husillo de acabado disponible, pero no compatible con el cargador automatico de piezas.




