Assistance locale et service imbattable 3

Quand vous achetez une machine Haas, vous accédez par la méme occasion a notre
réseau mondial de techniciens de maintenance hautement qualifiés, ainsi qu'aux
magasins d'usine Haas (HFO) locaux. Vous bénéficiez parallélement d'un acces inin-
terrompu a notre centre de ressources en ligne qui inclut des documents techniques,

4 /DR LAUTOMATISATION EST
DANS NOTRE ADN

des manuels d'utilisation et des didacticiels vidéo. De l'installation a la formation, en passant par I'assistance et le
support technique, avec Haas, vous étes totalement pris en charge.
Ressources en ligne Techniciens certifiés IECTET
: Accédez a nos manuels, schémas techniques, vidéos Chaque magasin d'usine Haas inclut un département e T o
. "y d'instructions en ligne 24 heures sur 24 et 7 jours sur 7, de service comptant du personnel formé et certifié Poo o
Ehargeurs autnmathues de pleces congus pour vous aider a maitriser, piloter et entretenir par Haas. Les détenteurs de produits Haas bénéficient A N
votre machine CNC Haas. ainsi d'une assistance d'excellence via un réseau mon-
Les chargeurs automatiques de piéces Haas permettent  +Conception clé en main avec ses capacités « plug-and-play » . . SERENEEEINCEEE $ 2A A e B B P A e ) o et anrorom
d'automatiser votre production de facon efficace et - Intégration directe a la commande Haas SEI’VI[:E F|atlnllm [InE'[:a" Haas . Ry (4 [ ronoasearile
abordable. Ils sont cangus et fabriqués exclusivement -Comprend une barriére immatérielle pour une opération en Vous bénéficiez d'un service dexpert et d'une réponse im- St[][}ks I[]caux assurant |a d|spﬂ“|h|l|te 8 I B2 s
pour une utilisation avec des centres de tournage Haas toute sécurité (non CE) médiate pour continuer a faire des copeaux. des iéces V> e N
et les CUV Haas, et se connectent directement a la -La conformité CE nécessite ['installation de la protection de p 4 W e oniste palec
commande Haas. sécurité en option =i /s | B Tous les magasins d'usme Ha'as locaux d|§posent d’un_ e Magasuls
ﬂ / & FiTeam large stock de pieces détachées et de maintenance afin

MACHINES OPTIONS WHY HAAS SERVICE VIDEOS HAAS TOOLING HAAS SERVICE PARTS

de fournir une réponse rapide. Nos sieges californien
t : t 2di iece d hang
LES APL SONT DISPONIBLES SUR: mncnmrmnnuwnmnwsun L LI nécessaire au HFO le jour méme de la commande
Super Mini Mill et Mini Mill ( SERVICE HOME rr— dans 99 % des cas.
s 1 s O, 1F 2 Pitces détachées a prix raisonnable

= (e palettes

Haas
MAGASINS DE PALETTES DISPONIBLES SUR:  Les systémes de palettisation Haas sadaptent

parfaitement a l'usinage de pieces unitaires et a

- 0%

Fraiseuses verticales série VF:

VE-1, 2, 258, 2YT, 258YT, UM-2

VE-25S, VE-2YT. VF2SSYT 2-AppuicATIONS Cleaning A Purge Senoids
Sée UMC: Ao B e s ot UMC-500/8$ VC-400/5$ la production en séic s Sc'jiﬂtﬁgrem de maniere
- _ , : : transparente a la commande Haas, qui comprend un
UME-5I][]/SS' 50038 W |Emp0rtante de lﬁ vzilzur relellg globale d unelmtqch|ne. UMC']EU/SS VE-21T /SSYT tableau simplifié de planification des palettes qui permet
7-COOLANT Scroquer un ciient aans e DesoIn Ne Nous INnteresse . ) .
Centres de tournage série ST: o AAGEET 9 Qi Clan 0t the A Purgs Ve B Sclenokd Rureing or? nullergent. Votre fidélité est bien plus importante. UM[:'].“[]"/SS VF'MSS les fo’nctlonsldlgrdonnancement des palettes depuis un

seul écran dédié.

9- DATA TRANSFER {3 Solenoid and Air System Troubleshooting

ST-10Y, 1Y, 20, 20Y, 25, 25Y, 28, 28Y

10- ELECTRICAL CONTROL

UME'IZSWSS VM'Z Les palettes peuvent étre programmées individuellement

E[:_M]I] en fonction d_e Ie} priorité et des bespins de séquencage,
permettant ainsi aux pieces a priorité élevée d'étre
usinées en premier ou placées plus souvent. Les palettes
complétées sont automatiquement retournées a leur
emplacement d'origine, ou peuvent étre envoyées vers
une station de déchargement pour un rechargement
immeédiat par l'opérateur.

NOUS AVONS DES CHOIX POUR LES SOLUTIONS DE ROBOT

11 - ELECTRICAL CONTROL
PENDANT ) Air Purge Solenoid - Maintenance High/Low Gear MAC to SMC
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Porte-outils de Dispositif de serragedela  Outils coupants de PetitsprixGrandequalité-liwaisanm/lideetgmtuite
fraiseuse piéce pour lafraiseuse  fraiseuses

Haas Tooling.com vend des fraises monoblocs,
des fraises a plaguettes, des porte-outils haute

' )
’ ‘ performance, ainsi que tous les autres outils dont
=3 . y f . . ,
<y votre atelier d'usinage a besoin ! Ce qui a commenceé

Outils coupant de tours  Porte-outil de tour Falflli]gcs;t:ifedt% tsl?rrage de avec les outils de coupe s'est étendu 3 un large

/ éventail de catégories d'outils et de dispositif de
&y 02 = i

serrage de la piece, y compris des partenariats avec
e—s =— " . . .
= 5;’*;9 des leaders de l'industrie tels que Kurt et Mitee-Bite.

Nous ne vendons que des outils ayant recu toute notre
confiance. Chaque outil disponible sur HaasTooling.com
a fait 'objet d'un processus de test rigoureux sur les
machines Haas, avant de vous étre propose.
ECONOMISER ENCORE PLUS AVEC WINNER'S CIRCLE

« Jusqu'a 8 % de réduction sur toutes les
commandes d'outillage

T T 0 i
e = ST Lathe Installation - NGC ~
" W et ez Téléchargez I'application MyHaas Gestion des outils
i RN « Livraison express gratuite sur toutes les
commandes de moins de 15 Ib (10 kg) et ‘A"

maintenant sur appareil Android
ﬁ d? plu§ dle 49$/49 € . CIRCLE
«1inscription pour toute votre entreprise ,v_,

ou i0S ! Inscrivez-vous dés
Vétements et acces- Stockage et manipﬁl&- Mesure & Inspection « Commandez en ligne, avec une machine ou r R - Haas Automation. Inc. 2800 Stureis Rd.. 0 4. CA Etats.Unis. +1.805.278.1800
lesigned, Engineered, aas Automation, Inc. urgis Rd., Oxnard, CA, Etats-Unis, +1-805-278-
M AE H | N E S = [] U” I_S HAUTES P E RF[] RM AN [: ES k@ YSRGS Haas Automation EuropeMercuriusstraat 28, B-1930 Zaventem, Belgique, +32 2 522 99 05

MyHaas est une application pour appareils mobiles contenant

un ensemble complet de fonctionnalités pour les machines CNC
Haas notamment la commande d’outils, un calculateur de vitesses
et d'avances, un acces simplifié aux procédures d'entretien, la
surveillance de la machine, des guides de dépannage, des vidéos,
etc. DE PLUS, 'application MyHaas regroupe désormais toutes les
caractéristiques et fonctionnalités de HaasConnect et HaasDrop !

MyHaas: votre application tout- naas oW i %\? V/// M

HaasDrop File Transfer HaasConnect Activity Procedures, Guides, Videos, and More

Mandrin a pinces ER Percage Filetage

LLLLL = o -

My Machines 8 + € Procedures e (B

G b e
() et e T s

bricant, Grease, and Sealan Tables fo

M

COBOTS CHARGEURS DE ROBOTS
SYSTEMES PALETTES INDUSTRIELS

ER’S / Capacité de 5 kg a 30 kg Capacité jusqu'a 25 kg Capacité de 7 kg a 50 kg

(53 s a2 25k oo s . myhaas

maintenant sur HaasCNC.com/
soires tions de piéces auprés de votre HFO

Haas Automation, Inc., 2800 Sturgis Road, Oxnard, CA, Etats-Unis, +1-805-278-1800 « Haas Automation Europe, Mercuriusstraat 28, B-1930 Zaventem, Belgique, +32 2 522 99 05 www.HaasCNC.com



Machine avec option(s) disponible(s): A\ Chargeur automatique de picces @ Magasin de palettes [ Systémes robotisés

Hflﬁ

a\

Serie\F Machines universelles  Série percage- Fraiseuses compactes T . el N\ G

AW VFA 508" x 406" x 508" (xyz) @ M VF-4SS 1270"x 508" x 635" (xyz) W VF-7 2134" x 813" x 762" (xyz) Al UMC-350HD-EDU 15" x 14" x 12" (xyz) ta ra u da e_fra isa e CM-1 305" x 254" x 356" (xyz)
20 %16 x 20 mm Super Speed 50 x 20 x 25 mm 84 x 32 x 30 mm 381x 356 x 305 mm 12x10 %14 mm Sé"e ST
AN VF2 762" x 406" x 508" (xyz) W VF5 50" x 26" x 25" (xy2z) W VF7/50 2134" x 813" x 762" (xy2) A Il UMC-400 17" x 11" x 13" (xy2) Al DT 20" x 16" x 15,5" (xy2) ST-408 30" x 28" (max cap) Il ST-30L 15" x 62,5" (max cap) y y
30 x 16 x 20 mm 1270 x 660 x 635 mm 84 x 32 x 30 mm Bientot disponible ! 432 x 279 x 330 mm Cone 30 508 x 406 x 394 mm 4,0" Barre (102 mm) 762 x 711 mm 3" Alésage (76 mm) 381x 1588 mm e"e e"e
AW VF2SS 762'x 406" x 508" (xy2) W VF-555 50" x 26" x 25 (xy2) W VF8 1626"x 1016" x 762" (xy2) A W UMC400SS 7 X1 x13 () Amor2 28" x 16" x 155" (xyz) W ST 12" x 16" (cap. max) j;‘;o I §gziﬁ1gm;;wp) " iTjOLV% %i f ggésm(n:“ax cap) @ £C400 22" x 25" x 22" (xy2) VR-8 64" x 40" x 42" (xy2)
Super Speed 30 x 16 x 20 mm Super Speed 1270 x 660 x 635 mm 64 x 40 x 30 mm el X279 x 330 mm 711x 406 x 394 mm Barre 175" (44 ) 305 x 406 mm o pareremm esage (/6 mm) 40 Cone 559 x 635 x 559 mm Téte 2 axes 1626 x 1016 x 1067 mm
B VF2TR 762" x 406" x 50" (xy2) W VFSTR 50" x 26" x 25" (xy2) B VF-8/50 1626" x 1 016" x 762" (xy2) R A W DM 20" x 16"x 155" (xyz) CINEE 12" x 16" (cap. max) ST40SY 275" x 28" (max cap) WsrsL 15" x 62,5" (max cap) EC-500 32" x 25" x 28" (xy2) VR9 84" x 40" x 42" (xy2)
5 axes 30 x 16 x 20 mm 5 Axes 1270 x 660 x 635 mm 64 x 40 x 30 mm A @ Il UMC-500 24" x 16" x 16 [xyz) Cone 40 508 x 406 x 394 mm Barre 25 (64 mm) 305 x 406 mm 4,0" Barre (102 mm) 699 x 711 mm 4,0" Barre (102 mm) 381x 1588 mm 40 Cone 813 x 635 x 711 mm Téte 2 axes 2134 x 1016 x 1 067 mm
610 x 406 x 406 mm "o qpn " o ST-40Y 275" x 44" ST-35LY 13,75" x 62,5"
AOME VF2YT 30" x 20" x 20" (xy2) W VF-5XT 60" x 26" x 25" (xyz) W VF9 2134" x1016" x 762" (xy2) o AW DM2 28" x 16" x 15,5" (xy2) A B ST20° 13" x 225" (cap. max) o 5" x 44" (max cap) W ST- o 75" x 62.5" (cap. max) EC-500/50 32" x 25" x 28" (xyz) VR 120" x 40" x 42" (xyz)
762 x 508 x 508 mm 1524 % 660 x 635 mm 84 x 40 x 30 mm AON ;Jumrc;pse?fss gj Xx1136x§616mn(:yz) Céne 40 711 x 406 x 394 mm centres de pe";age bare 25 (54 ) 330 x 572 om 40" Barre (102 mm) 699 x 1118 mm Barre 40" (102 mm) 349 x 1588 mm 50 Cone 813 x 635 x 71 mm Tote 2 axes 3048 x 1016 x 1 067 mm
A@M VF2SSYT  762'x508"x508" (xyZ) [ VF-5/50 1270"x 660" x 635" (xy2) M VF-9/50 2134"x 1016" x 762" (xyz) UMCT50 30" 20" x 20" b o AN 5705 13" x 22,5" (cap. max) st4oL 30" x 80" (max cap) EC-630 40" x 37" x 40" (xy2) VR-14 150" x 40" x 42" (xy2)
Super Speed 30 x 20 x 20 mm 50 x 26 x 25 mm 84 x 40 x 30 mm © W UMC- 762* 508* SOéXVZ) D gg'g X4157[']7 213% (xv2) Barre 3 (76 i) 330 x 572 mm 40" Barre (102 ) /622032 mm 50 Cone 1016 x 940 x 1016 mm Tete 2 axes 3810 x 1016 x 1067 mm
X X mm X X mm ‘ : " " A 4
W VF5/50TR  1270"x 660" x 635" (y2) M VF-10 3048" x 813" x 762" (xy2) R S AN ST28 2" x 225" (cap. mand ST-458 30" x 28" (max cap) 'I' d " t EC1600 64" x 50" x 32" (xy2)
sares 50 x 26 x 25 mm 12032 x 30 mm @ I UMC7505S S0 x2y'x 20" oyl be2 354" x18.7"x 13" (xv2) Barre 4 (102 ) 330 x 572 mm 70" Alsage (78 mr) /627t mm our a aecofleter 50 Cone 1626 x 1270 x 813 mm
Super Speed 30 x 20 x 20 mm 1000 x 500 x 330 mm ' 1.4 " Al CLA 1" x 8" (cap max) . ., .,
" Enary paEr B VF-5/50XT  1524"x 660" x 635" (xyz) [ VF-10/50 3048" x 813" x 762" (xyz) M sT-30 15" x 32,5" (max cap) ST4s 30" x 44" (max cap) o 5 ) 95 4 % 203 mm EC-1600Z T64" x 50" x 40" (xy2)
W V3 118‘623 50285 X 635" (xyz) 60 x 26 x 25 mm 120 x 32 x 30 mm @ W UMC-1000 1016 x 635" x 635" (xy2) o mmre o st 70" Alsage (178 m) 762 x 1118 mm ~ - 50 Core 1626 x 1270 x 1016 mm
e | VF-11 3048" x1016" x 762" (xyz) 40x 25x 25 mm @ W ST35 15" x 32.5" (max cap) ST-45SY 275" x 28" (max cap) EC-1600ZT-5AX 64" x 50" x 40" (xyz)
| VF-3SS 11816;S 50285" x 635" (xyz) 120 x 40 x 30 mm ® W UMC-1000-P 1016" x 635" x 635" (xy2z) 7 40" Barre (102 mm) 381 x 8é6 mm 70" Alésage (178 mm) 699 x 711 mm 50 cones de broche / 5 axes 1626 x 1270 x 1016 mm
Super Speed x 20 x 25 mm mVF6 626" x 813" x 762" (xy2) V1750 3 048" x 1 016" x 762" Gy Profilage 40 x 25 x 25 mm g ST-45Y 275" x 44" (max cap)
W VF3YT fgm" 226[’)‘ 2563(;‘/2) 64x32x 30 mm 120 x 40 x 30 mm @ W UMC-1000SS 1016" x 635" x 635" (xy2) M | m M | I Is 70" Alsage (178 ) 699 x 1118 mm
X X mm L] L] " "
| VF-3SSYT 40" x 26" x 25" (xyz) Super Speed 64 x 32 x 30 mm 3810 x 813 x 762 mm . . . L R 70" Alésage (178 mm) 762 x 2032 mm
Supor Spoed 1016 x 660 x 635 mm UMC-1000SS-P 1016" x 635" x 635" (xyz) A M Mini Mill 16" x 14" x 15" (xy2) . o
R | VF-6TR 64" x 32" x 30" (xy2) VF-12/50 3810" x 813" x 762" (xy2) Super Speed +profilage 40 X 25 x 25 mm 406 x 356 x 381 mm Emmemem 123" x 61" x 11" (xy2) ST-55 648" x 2 032" (cap. max)
| VF-3YT/50 40" x 26" x 25" (xyz) 5 Axes 1626 x 813 x 762 mm 150 x 32 x 30 mm om o ) . . 3124 x1549 x 279 mm Alésage 318 mm (12,5") 25,5 x 80 mm HRT100 HASC 150
1016 x 660 x 635 mm UMC-1250 1270"x 762" x 711" (xyz) A\ M Super Mini Mill 16" x 14" x15" (xyz) M2 145" X 875" x 22" (y2)
e e WVF6/501 626 x813'x 762" (xy2) VF14 150" x 40" x 30" (xy2) super Sped 50 x 30 x 28 mm 406x356x38Tmm L NS HRT160 HASCT 1502
omVF4 1270" x 508" x 635" (xyz) 64 x 32 x 30 mm 3810 x 1016 x 762 mm om AR Mini MilLEDU 16 x 12 10" By 3683 x 2223 x 559 mm HRT160SS HA5CS T5C3
50 x 20 x 25 mm UMC-1250SS 1270"x 762" x 711" ; 2. "y 875" x 39.3" HRT160SP T5C4
B VF-6/50TR  1626"x 813" x 762" (xy2) VF-14/50 3810"x 1016" x 762" (xy2) o o o et (v 406x305x254mm  GM25AX 13458 X 8252 ;339§9£xv2) —— 305" x 826" (cap. max) e
5 axes 64 x 32 x 30 mm 150 x 40 x 30 mm % X998 mm A W ST10Y 11" x 16" (cap max) 44 Barre (175 i) 12 x 32,5 mm HRTAS
UMC-1500-DUO 1 524" x 508" x 508" (xyz] 175" Barrere (44 mm) 279 x 406 mm - STA0LY X 325" {max cap)
. . Dual Table 60 x 20 x 20 mm E“V E l A Il ST5Y 11" x 16" (cap max) 175" Barre (44 mm) 279 x 826 mm
sene Ate I [ UMC-1500SS-DU0  1524" x 508" x 508" (xy2) th'a - aI'E e 25" Barre (625 ) 279406 mm B ST15L 305" x 826" (cap. max) HASC2 TRT70
] . Dual Table 60 x 20 x 20 mm VSA 100" x 50" x 50" (X\/Z] AN ST-20Y" 298" x 572" (cap. max.) 64" Barre (2,5 mm) 12 x 32,5 mm HASC2-T TRT100
d l]lltl I Ia e S \/ 2540 x 1270 x1270 Barre 64 mn(2.5') 1175 x 22,5 mm Ve e HAZTS TRT160
e - X X mm - B ) | ST-I5LY 11" x 32,5" (max cap) HRT210 HA5C3 TRT210
A - X cap. max. " Barre (635 mm) .
™0 20" x12" x 16" (xy2) VS3 150" x 50" x 50" (xy7) Amerer s 28" Barre (635 ) 279826 mm o HASC3-T TRT310
508 x 305 x 406 mm — 3810x 1270 x 1270 mm B sT20L 13" x 425" (max cap) HA5C4
£ A I ST28Y" 1175" x 22,5 (cap. max) 25 Barre (535 ) 330 x 1080 mm HRT210M HA5C4-T
" " " ‘ 5 e )
T™-0P 508" x 305" x 406" (xy2) y Barre 4,0' (102 mm) 298 x 572 mm HRT210-2
Changeur doutils 20 x 12 x 16 mm Se " e d e h u re a u W ST-20LY 1175" x 42,5" (max cap) HRTA6
" 0 1 Double pal Double colonne I T30 1375" x 325" (cap max) 25 Bare 635 ) 298 x 1060 mm HRT310
- x 16" x 16" (xyz) TLA 406" x 762" (cap. max.) Fral deb 6 x 10" x 3" uu e pa e e 3.0" Barre (76 mm) 349 x 826 mm ., . HRT310SS
762 x 406 x 406 mm 16 x 30 mm raiseuse de bureau x10"x 3" (xyz) . o ) HDC3.5AX 150" x 106" x 43" (y2) . . W ST-25L 13" x 42,5" (max cap) HRT310SP TH240
. R 152 x 254 x 76 mm dacnines uu[ @ V(400 22" x 16" x 20" (xy2) y I ST35Y 1375" x 32.5" (cap max) 3.0 Barre (76 mn) 330 x 1080 mm TRI60
T™-P 762" x 406" x 406" (xy2) TL-2 16" x 48" (cap. max.) . . 559 x 406 x 508 mm 3810x2692x1092 mm 40" Barre (102 i) 349 x 826 mm TH450
Changeur doutils 30 x 16 x 16 mm 406 x 1219 mm Tour de bureau 075" x 2,75" (cap max) f . . I = W ST25LY 1175" x 42,5" (max cap) TR160-2
" " " 18 %70 mm a " c atl nn e m uu es @ VC-400SS 22" x 16" x 20" (XVZ) 3,0" Barre (76 mm) 298 x 1080 mm TR200Y
T™-2 1016" x 406" x 406" (xyZ) TLA-EDU 16" x 30" (cap. max)) 559 x 406 x 508 mm T
40 x 16 x 16 mm 406 x 762 mm A@E VM2 30" x 20" x 20" (xyz) D530V 1875 % 325 : | ST-28L 13" x 42.5" (max cap) TR310
- 75" x 32.5" (cap max " Barre (102 mm)
T™2P 1016" x 406" x 406" (xy2) 702 B0 0g 30 Barre (76 1) 349 x 826 mm e s b TRO00SS
Changeur doutils 40 x 16 x 16 mm B VM3 40" x 26" x 25" (xyz) | sT-28LY 175" x 42,5" (max cap) Egggg LT350
1016 x 660 x 635 mm 4,0" Barre (102 mm) 298 x 1080 mm
HRT1000
Machines illustrées avec matériel en option. Spécifications sujettes a modifications sans préavis. Machines non présentées a I'échelle. M VM-6 64 x 32 x 30" (xy2)

) X N ) . . . N . I “Contre broche de finition disponible, mais non compatible avec I'APL.
Certains modéles peuvent ne pas étre disponibles dans toutes les régions. Contactez votre représentant Haas pour connaitre les disponibilités. 1626 x 813 x 762 mm P P



